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塑料 管道 系统 有 大 量 相 关 的 术语 和 专门 名 词 ， 有 些 已 经 纳 人 有 关 标 准 ， 也 有 
很 多 没有 统一 的 表述 和 定义 。 为 了 推动 术语 和 专门 名 词 的 统一 和 规范 中 英文 对 
译 ， 编 者 在 收集 整理 国内 外 有 关 标 准 和 规范 的 基础 上 ， 根 据 在 塑料 管道 行业 多 年 
的 工作 经 验 编写 了 本 词典 。 词 典 共 收 录 了 2200 多 个 相关 的 术语 和 专门 名 词 。 
本 词典 可 供 从 事 塑料 管道 系统 研究 、 设 计 、 生 产 、 应 用 、 维 修 、 测 试 和 管理 
的 企 事 业 单位 的 技术 人 员 、 经 销 人 员 和 管理 人 员 使 用 ， 特 别 是 应 用 在 中 外 技术 交 
流 和 国际 贸易 中 ; 也 可 供 相关 院 校 师 生 参考 。 
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塑料 管道 在 我 国 经 历 了 研究 开发 、 推 广 应 用 和 产业 化 发 展 三 个 
阶段 。 近 二 十 年 来 ， 我 国 塑料 管道 产业 发 展 迅 速 ， 原 料 生产 一 直 保 
持 着 良好 的 增长 势头 ， 塑 料 管道 生产 设备 在 数量 上 和 质量 上 都 得 到 
了 显著 提升 ， 塑 料 管道 生产 能 力 一 直 保 持 高 速 增长 ， 品 种 和 规格 不 
断 丰 富 ， 质 量 不 断 提高 ， 并 呈现 向 规模 化 、 系 列 化 方向 发 展 的 态 
势 。 塑 料 管 道 已 广泛 应 用 于 市 政工 程 、 建 筑 工 程 、 电 力 、 通 信 、 铁 
路 、 公 路 、 工 业 、 农 业 等 领域 。2009 年 ， 我 国 塑 料 管 道 产 量 达 到 
580 万 吨 ， 工 程 用 量 约 400 万 吨 ， 塑 料 管道 产品 在 国民 经 济 中 占据 
了 重要 地 位 。 

随 着 塑料 管道 技术 国际 交流 的 日 益 频繁 ， 为 满足 广大 从 业 人 员 
的 需要 ， 张 玉川 先生 根据 几 十 年 从 事 塑 料 管道 生产 、 管 理 、 研 究 工 
作 的 经 验 ， 精 心 编 写 了 这 本 《塑料 管道 系统 术语 和 专门 名 词 ( 汉 
英 ) 词典 》。 张 玉川 先生 曾 在 塑料 加 工 生产 第 一 线 拼 搏 二 十 多 年 ， 
在 塑料 制品 研究 与 管理 岗位 上 工作 过 相当 长 的 时 间 ， 为 塑料 管道 新 
技术 引进 、 加 工 技 术 革 新 、 应 用 技术 开发 作出 了 重大 贡献 ， 是 一 位 
深 受 同行 尊 阁 、 德 高 望 重 的 专家 。 

本 词典 汇集 了 塑料 管道 原料 、 加 工 机 械 、 生 产 技术 、 应 用 技术 
等 中 英文 术语 和 专门 名 词 。 它 的 出 版 对 国内 塑料 管道 用 语 和 用 词 的 
标准 化 、 统 一 化 ， 以 及 促进 塑料 管道 技术 的 国际 交流 将 起 到 重要 
作用 。 


住房 和 城乡 建设 部 科技 发 展 促进 中 心 ” 王 真 杰 ”高 立新 


D) 


EU 


目前 ， 我 国 已 是 世界 上 最 大 的 塑料 管 生 产 国 和 消费 国 ， 而 且 有 大 
量 的 塑料 管 产 品 和 生产 设备 出 口 到 国际 市 场 。 我 国 的 塑料 管道 技术 已 
经 从 初期 依靠 引进 和 仿制 ， 逐 步 走 向 自主 开发 和 创新 。 

随 着 塑料 管道 系统 在 国内 外 的 迅速 发 展 和 推广 ， 涌 现 了 大 量 有 关 
术语 和 专门 名 词 。 其 中 部 分 术语 已 经 纳入 有 关 标 准 ， 有 了 规范 的 中 文 
和 英文 表述 ， 但 是 还 有 许多 术语 和 专门 名 词 没 有 统一 的 表述 和 定义 。 
这 就 在 信息 交流 和 贸易 往来 中 造成 困难 。 值 得 注意 的 是 ， 一 些 已 经 有 
标准 明确 规定 的 术语 和 专门 名 词 也 常常 没有 被 遵照 使 用 。 

为 了 促使 我 国 塑 料 管 业 的 持续 发 展 ， 编 者 一 直 和 希望 业内 共同 努力 
推动 术语 和 专门 名 词 的 标准 化 和 统一 化 工作 。 特 别 是 我 国 塑 料 管 业 参 
与 国际 交流 和 国际 贸易 日 益 频 繁 ， 迫 切 需 要 解决 术语 和 专门 名 词 中 英 
文 对 译 统一 的 问题 。 为 此 ， 在 各 方面 的 帮助 下 ， 编 者 在 收集 整理 国内 
外 有 关 标 准 和 规范 的 基础 上 编写 了 本 词典 ， 供 大 家 参考 和 讨论 。 

在 词典 的 编写 过 程 中 ， 编 者 得 到 了 业内 很 多 专家 、 企 业 和 事业 单 
位 的 宝贵 支持 和 大 力 帮 助 ， 在 此 表示 衷心 的 感谢 。 特 别 要 感谢 住房 和 
城乡 建设 部 科技 发 展 促进 中 心 王 真 杰 、 高 立新 两 位 专家 为 本 词典 写 序 ， 
感谢 中 国 工程 建设 标准 化 协会 管道 结构 委员 会 主任 委员 刘 雨 生 高 级 工 
程 师 、 中 国 科 学 院 化 学 研究 所 王 德 禧 研究 员 、 国 家 化 学 建筑 材料 测试 
中 心 魏 若 奇 高 级 工程 师 、 中 国 工 程 物理 研究 院 吴 精华 高 级 工程 师 、 北 
京 塑 料 工 业 协 会 吴 念 高 级 工程 师 等 各 位 专家 对 编者 的 指导 和 关怀 。 在 
本 词典 编写 期 间 ， 编 者 的 夫人 陈 丽 芳 给 了 编者 极 大 的 鼓励 和 支持 ， 并 
编写 了 附录 B， 也 向 夫人 表示 感谢 。 

塑料 管 业 发 展 非常 迅速 ， 又 涉及 许多 应 用 领域 和 多 个 技术 学 科 ， 
由 于 编者 水 平 有 限 ， 虽 然 词 典 已 经 收入 了 2200 多 条 术语 和 专门 名 词 ， 
肯定 还 有 许多 不 足 和 不 当 之 处 ， 弟 请 读者 批评 指正 。 


张 玉 川 


编 与 说 明 


1. 术语 和 专门 名 词 范 围 











本 词典 包括 塑料 管道 系统 有 关 的 中 英文 术语 和 专门 名 词 。 术 语 是 指 专业 概 
念 的 词 或 词组 ， 有 明确 的 内 涵 和 定义 。 专 门 名 词 是 指 在 行业 内 一 个 对 象 的 名 








称 ， 如 某 协会 名 称 。 
塑料 管道 系统 的 应 用 领域 很 广 ， 在 相关 资料 中 常常 




















包含 其 他 领域 的 术语 和 


专门 名 词 ， 为 了 方便 读者 ， 本 词典 把 这 些 术语 和 专门 名 词 也 包含 了 进来 ， 例 如 


在 埋 地 塑料 管 的 结构 设计 、 铺 设施 工 和 标准 规范 中 大 量 
土壤 分 类 、 土 壤 特 性 等 。 

2. 中 文 及 英文 名 词 和 中 文 定义 

对 于 已 经 纳入 国内 有 关 标 准 、 适 用 于 塑料 管道 系统 
































领域 的 术语 ， 本 词典 直 











必 到 土 力学 的 术语 ， 如 


























接 采 用 其 中 文 及 英文 名 词 和 中 文 定义 ,并 在 定义 后 的 括号 内 注 明 依据 的 标准 及 
[BE (ring stiffness) 在 GB/T 19278—2003 标准 














Hv fd, AUAN 
































中 有 明确 定义 ， 本 词典 直接 采用 ， 并 注 明 (A 6.5) ， 表 示 依 据 GB/T 19278— 











2003 的 6.5 条 。 














对 于 已 经 纳入 国外 有 关 标 准 的 术语 ， 本 词典 采用 其 英文 名 词 ， 同 时 加 上 编 
者 认为 适当 的 中 文 名 词 和 中 文 定义 ， 并 在 定义 后 的 括 弧 内 注 明 依 据 的 标准 及 序 
号 以 方便 读者 查阅 ， 例 如 环 柔 性 (ring flexibility) 在 EN 13476. 3 一 2009 标准 中 
有 表达 简明 的 定义 ， 本 词典 翻译 采用 的 中 文 定义 是 “管材 在 不 失去 结构 完整 
性 的 情况 下 承受 直径 变形 的 可 能 性 ”"， 并 注 明 (M3.1.2.10), Xon IS EN 









































13476. 3 一 2009 的 3.1.2.10 条。 














本 词典 依据 或 参考 的 标准 ， 包 括 术语 标准 和 有 关 标准 ， 其 目录 及 编号 在 文 
前 列 出 ， 在 词典 中 使 用 时 注 明 其 编号 。 对 于 没有 纳入 国内 外 有 关 标 准 的 术语 和 
专门 名 词 ， 本 词典 采用 编 首 认为 适当 的 中 英文 名 词 和 中 文 说 明 ， 例 如 钢 增强 缠 









































绕 结 构 壁 管 (steel reinforced spirally enwound structure — wall pipe) , 译 为 “采用 








加 入 缠绕 成 形 钢 带 的 方法 增强 的 缠绕 结构 壁 管 ”。 















































有 的 术语 在 不 同 领域 有 不 同 的 定义 ， 本 词典 就 分 别 列 出 ， 例 如 迁移 (mi- 


gration) 在 塑料 领域 指 物质 通过 渗 出 和 扩散 从 一 种 材料 向 另 一 种 材料 中 的 运动 











或 转移 ， 而 在 土 力学 领域 指 在 地 下 水 流 的 水 力 坡度 作用 








下 细 粒 土壤 可 能 迁 入 较 


粗 颗粒 的 土壤 ， 所 以 在 3、7 两 章 分 别 列 出 ， 在 英文 索引 (附录 A) 中 就 出 现 
两 个 “migration”， 其 中 一 个 加 注 (sol), ， 说 明 是 土 力学 领域 的 。 有 的 英文 术 
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语 在 不 同 领域 用 不 同 的 中 文 名 词 ， 本 词典 就 一 起 列 出 ,例如 “bucking” 在 建 
设 工程 界 通 常 称 为 “ 压 届 失 稳 ”， 在 力学 界 称 为 “ 届 曲 ”。 

3. 中 文 定 义 的 补充 

因为 不 少 术 语 很 难 用 几 句 话 组 成 的 定义 明确 、 完 整地 说 明 ， 本 词典 中 在 一 
些 术语 的 定义 后 补充 说 明 可 参看 的 标准 (标准 号 ) 。 这 些 标准 中 列 出 了 相关 的 
产品 、 技 术 和 试验 方法 。 

4. 术语 和 专门 名 词 的 排列 

本 词典 按照 应 用 领域 划分 章节 ， 以 中 文 名 词 为 主导 ， 后 列 出 英文 名 词 ， 然 
Fes MH EENS (部 分 )。 术 语 和 专门 名 词 有 规定 和 常 
用 符号 的 放 在 后 面 的 插 号 内 ， 如 “公称 外 径 nominal outside diameter (d,)"; 
有 缩 略语 的 放 在 英文 全 名 后 面 的 括号 内 ， 如 “ 聚 乙 烽 polyethylene (PE)”。 

为 了 方便 读者 查阅 ， 每 个 术语 和 专门 名 词 按照 章节 中 的 次 序 给 以 一 个 本 词 
WARS, Hin “RL polyethylene (PE)” 的 代号 是 3.1.2.6， 即 在 3.1.2 
Tg 6 个 。 

本 词典 附录 的 说 明 : 

附录 A 英文 索引 。 按 照 英文 术语 和 专门 名 词 全 名 的 字母 次 序 排 列 。 可 以 
从 英文 术语 和 专门 名 词 全 名 查 到 代号 ， 根 据 代 号 查 到 中 文 名 词 和 定义 ， 例 如 
“polyethylene (PE)” 在 该 索引 的 P 部 分 。 

附录 B 中文 索 引 。 按 照 中 文 术语 和 专门 名 词 汉语 拼音 的 字母 次 序 排列 。 
可 以 从 中 文 术语 和 专门 名 词 全 名 查 到 代号 ,根据 代号 查 到 英文 名 词 和 中 文 定 
X, 例如“ 聚 乙 烯 ” 在 该 索引 的 ] 部 分 。 

附录 C ”常见 英文 缩 上 略语。 按照 英文 术语 和 专门 名 词 缩 略语 的 字母 次 序 排 
列 。 可 以 从 缩 略 语 查 到 英文 术语 和 专门 名 词 全 名 。 同 一 术语 和 专门 名 词 的 英文 
maie 吾 的 字母 次 序 排列 是 不 同 的 ， 例 如 ，“ 聚 酰胺 ”的 全 名 “polyam- 

”和 缩 略 语 “PA” 的 字母 次 序 排列 不 同 。 

5. 其 他 说 明 

在 塑料 管 领域 中 ， 国 际 和 国内 的 标准 非常 重要 。 为 方便 查阅 ， 本 词典 列 人 
了 重要 塑料 管 标准 的 中 英文 全 名 ， 并 在 名 词 说 明 中 注 出 相关 标准 号 。 

需要 特别 说 明 的 是 “商品 名 ”。 国 外 塑料 管 企 业 常 常 为 其 开发 (特别 是 有 
专利 ) 的 产品 取 专 门 的 商品 名 ， 因 为 在 技术 文献 等 资料 中 经 常 出 现 ， 引 起 使 
和 者 的 疑问 ， 所 以 本 词典 列 人 了 部 分 常见 的 商品 名 。 塑 料 管 相关 的 标准 组 织 、 
协会 和 其 他 著名 组 织 的 专门 名 词 和 缩 上 略语 (简称 ) 单列 了 一 章 ， 并 注 明 其 
网 站 。 































































































































































































本 词典 所 依据 或 参考 的 有 关 标 准 


A GB/T 19278—2003 

热塑性 塑料 管材 、 管 件 及 阀门 通用 术语 及 其 定义 ”General Terms and Their 
Definitions of Thermoplastic Pipes, Fittings and Valves 
B CECS 83:1996 

管道 工程 结构 常用 术语 Terms Used in Pipeline Engineering 
C GB/T 2035—2008 

塑料 术语 及 其 定义 Terms and Definitions for Plastics 
D GBJ 125—1989 

给 水 排水 设计 基本 术语 标准 Terms for Design of Water Supply and Drainage 
E ASTM F 412 

Standard Terminology Relating to Plastic Piping Systems 塑料 管道 系统 标准 术 

















语 
F ISO/TR 16913: 1999 
Plastics Pipes and Fitting-Definitions of Types of Test ”塑料 管材 管件 ”测试 类 
型 的 定义 
G ISO 1043 
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1 塑料 管道 系统 的 种 类 和 组 成 


1.1 塑料 管道 系统 基本 概念 
1.1.1 塑料 管道 基本 种 类 (ZMR) 


1.1.1.1 管材 pipe 
硬 质 或 半 硬 质 管 。( C 2. 687) 

1.1.1.2 管 tube 
空心 圆 简 制 品 。(C 2. 1084) 

1.1.1.3 软 管 tubing; hose; flexible duct 
柔性 管 。(C 2. 1085) 

1.1.1.4 管道 conduit; pipeline; duct 






































] 以 输送 液体 、 气 ( 汽 ) 体 、 细 颗粒 固体 等 介质 或 用 以 安装 输 水 、 输 气 


( 汽 ) 、 供 热 等 管道 、 电 缆 等 设施 的 任意 长 度 的 封闭 通道 的 统称 。(B 2.0.1) 




















1.1.1.5 管道 系统 pipe system 























由 管材 、 管 件 等 构成 ， 能 完成 一 定 功能 的 封闭 通道 系统 。 

















1.1.1.6 压力 管道 pressure pipeline 


章 输 送 的 液体 、 气 体 等 介质 是 在 加 压 的 状态 下 运行 的 管道 的 统称 ， 一 般 以 大 














气压 力 表 示 。 根 据 不 同 介质 及 其 相应 的 工作 压力 的 要 求 ， 可 分 为 低压 、 中 





压 、 高 压 等 不 同 压力 等 级 的 管道 。(B 2.0.35) 
1.1.1.7 无 压 管道 non-pressure pipeline 

















指 输送 的 液体 是 在 其 自重 作用 下 运行 的 管道 ， 且 其 管内 液体 的 最 高 运行 液 面 

















不 超过 管道 截面 内 顶 。(B 2. 0. 34) 
1.1.1.8 自流 管道 ， 重 力 流 管道 ”free-flow pipeline; 












































gravity-flow pipeline 


指 输送 的 液体 是 在 其 自重 作用 下 运行 的 管道 。 其 运行 最 高 水 头 不 超过 管道 截 











面 内 顶 者 为 无 压 管道 ;其 运行 最 高 水 头 超过 管道 截面 内 项 者 为 有 压 管 道 。 


























(B 2.0. 36) 
1.1.1.9 FE main 

输送 水 的 主要 管道 。(D 2. 0. 1.21) 
1.1.1.10 引入 管 service pipe 

将 室外 给 水 管 引入 建筑 物 或 由 市 政 管道 引入 至 
(12.1. 8) 




















小 区 给 水 管 网 的 管 段 。 
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1.1.1.11 建筑 管道 工程 plumbing 
建筑 内 各 种 管道 (包括 冷 热 水 、 暧 通 、 排 水 等 ) 工程 (包括 设备 、 施 工 、 
维修 等 ) 的 总 称 。 

.1.1.12 住宅 管道 系统 residential plumbing systems 
住宅 内 各 种 管道 系统 的 总 称 。 

.1.1.13 埋 地 管道 ; 地 下 管道 ”buried pipeline; under-ground pipeline 
敷设 在 天 然 或 人 工 回填 地 面 以 下 或 周围 覆盖 有 一 定 厚 度 土 体 的 
(B2.0.3) 

.1.1.14 地 上 管道 ”above-ground pipeline 

指 直 接 数 设 在 地 面 上 或 地 面 支 雁 上 的 管道 。(B 2. 0. 4) 

1.1.1.15 水 下 管道 ”submerged pipeline; subaqueous pipeline 

指 敷设 在 水 面 以 下 水 体 中 或 水 底 土 体 中 的 管道 。(B 2. 0. 5) 

1.1.1.16 海底 管道 submarine pipeline 

指 敷设 在 海面 以 下 海水 中 或 海底 的 管道 。(B 2.0.6) 

1.1.1.17 架空 管道 overhead pipeline 

指 架 设 在 地 面 以 上 的 管道 ， 由 跨越 结构 和 支承 结构 (支架 、 托 架 等 ) 两 部 
分 组 成 。(B 2. 0.7) 

.1.1.18 管 桥 pipe bridge 
管道 以 桥梁 形式 跨越 河道 、 湖 泊 、 海 域 、 铁 路 、 公 路 、 山 谷 等 天 然 或 人 工 障 
碍 专用 的 构筑 物 。(B 2.0.8) 

.1.2 塑料 管道 基本 种 类 ( 按 结构 ) 

.1.2.1 管道 结构 pipeline structure 

输送 各 种 介质 或 安装 管道 、 电 线 等 各 种 设施 用 的 封闭 通道 及 其 附属 设施 

(管道 附件 及 附属 构筑 物 ) 构成 的 空心 体 结构 的 统称 。(B 2.0.2) 

.1.2.2 实 壁 管 solid-wall pipe 
任意 横 截 面 为 实心 圆 环 结构 的 管材 。 也 包括 内 壁 带 有 略微 凸 出 导 流 螺旋 线 的 

管材 。(A 4.1) 

1.1.2.3 ABB circular pipe 

管道 截面 为 圆 形 的 结构 。 

1.1.2.4 SŠ rectangular pipe 

SY AE Za, MAAR BE ELIT 

1.1.2.5 卵 形 管道 ovoid conduit 

管道 截面 由 半径 为 一 定 比例 的 四 个 圆 弧 组 成 的 卵 形 结构 。 埋 地 排水 管 有 采用 
卵 形 管 道 的 。 
1.1.2.6 平 口 管 straight butt (plain) end pipe 
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两 端 截面 与 其 纵 轴 垂 直 的 等 截面 圆 管 。(B 3. 2. 12) 











.1.2.7 ÆA socket pipe 











一 端 做 成 向 外 放大 的 喇叭 形 ( 钟 形 ) 承 口 和 另 一 端 可 搬入 此 承 口 内 的 等 截 
面 圆 管 。(B 3.2. 14) 




















.1.2.8 复合 管 composite pipe 


用 两 种 或 两 种 以 上 材料 ， 或 由 不 同 材质 的 同 种 材料 组 成 管 壁 结构 的 圆 管 的 统 
称 ， 如 玻璃 纤维 管 、 预 应 力 钢 简 混凝土 管 、 钢 塑 (钢管 外 包 塑 料 ) 管 、 塑 
玻 (塑料 管 外 包 玻 璃 钢 ) 管 等 属于 两 种 材料 组 成 的 复合 管 ，UPVC、ABS 等 
发 泡 塑 料 管 (内 外 层 为 硬 质 ， 中 间 层 为 发 泡 塑 料 ) 属于 同 种 材料 组 成 的 复 
合 管 。(B 3.1. 26) 









































.1.2.9 多 层 复合 管 ; £28 multilayer composite pipe; multilayer pipe 


管 壁 由 数 层 不 同 材料 构成 的 管材 。( A 4.3) 








.1.2.10 M 型 多 层 复 合 管 multilayer M pipe 

















由 多 层 设 计 承 受 应 力 的 聚合 物 层 和 一 层 或 多 层 设计 承受 应 力 的 金属 层 组 成 的 
管材 。 注 : 管材 壁 厚 的 组 成 最 少 60% 是 聚合 物 材料 (如 PEX/AL/PEX)。 见 
ISO 17456, 





120 了 型 多 层 复合 管 multilayer P pipe 








HR (多 于 一 层 ) 设计 承受 应 力 的 聚合 物 层 组 成 的 管材 (如 PVC-C/ 
PEX), JL ISO 17456, 


.1.2.12. Efi laminating; lamination 


粘 合 两 层 或 两 层 以 上 材料 的 方法 。(C 2.534) 


.1.2.13 具有 功能 层 的 管道 “pipe with functional layer (s) 


多 层 复合 管 的 一 种 ， 其 中 一 层 有 特殊 功能 。 





.1.2.14 带 整 合 保护 层 的 多 层 复合 管 。”multilayer pipe with Integrated pro- 


tective surfaces 


多 层 复 合 管 的 一 种 ， 起 保护 作用 的 外 层 与 主体 层 结 合成 一 体 。 








.1.2.15 有 表皮 管 ， 有 可 剥 层 管 ”skinned pipe; pipe with peelable layer 




















多 层 复 合 管 的 一 种 ， 起 保护 作用 的 外 层 与 主体 层 结合 不 紧密 ， 可 以 剥离 。 





.1.2.16 阻隔 性 管材 ; 带 扩散 阻隔 层 的 多 层 复 合 管 pipe with barrier layer; 


multilayer pipe with diffusion barrier 
多 层 复 合 管 的 一 种 ， 为 阻止 或 减少 气体 或 光线 透 过 管 壁 ， 在 管 壁 中 增加 一 层 
特殊 阻隔 材料 层 。( A 4. 4) 











.1.2.17 带 泄漏 监测 的 多 层 复合 管 multilayer pipe with integrated leakage 


monitoring 


多 层 复合 管 的 一 种 ， 其 中 一 层 可 以 监测 到 泄漏 。 


4. 塑料 管道 系统 术 话 和 专门 名 词 ( 汉 英 ) 词典 





1.1.2.18 发 泡 塑料 管 ; 芯 层 发 泡 复合 管 plastic sandwich pipe; composite 
pipe with a cellular core 
多 层 复合 管 的 一 种 ， 是 内 外 层 为 硬 质 塑料 层 、 中 间 的 芯 层 由 闭 孔 性 发 泡 塑 料 
组 成 的 三 层 管 壁 结构 的 塑料 管 ， 属 同 种 材质 的 塑料 复合 管 ， 有 PVC 发 泡 逆 
料 管 、ABS 发 泡 塑 料 管 等 。 
.1.2.19 内 壁 有 肋 管 inner rib pipe 
内 壁 有 纵向 肋 形 突起 ( 直 肪 或 螺旋 肋 ) 的 实 壁 管 。 有 的 用 于 排水 立 管 ， 引 
导 水 流 沿 管内 壁 螺旋 状 下 落 ; 有 的 用 于 护 套 管 ， 减 小 穿线 绕 时 的 摩擦 。 
.1.2.20 HHR E reinforced plastic pipe 
用 高 强度 材料 增强 塑料 制 成 的 耐 高 压 管材 。 
.1.2.21 钢 骨 架 增 强 塑 料 管 steel skeleton reinforced plastic pipe 
以 焊接 钢 骨 架 为 增强 体 ， 聚 乙烯 为 基体 ， 经 连续 挤 出 成 型 的 管材 。 
1.1.2.22 结构 壁 管 ” structured-wall pipes and fittings 
对 管材 的 断面 结构 进行 优化 设计 ， 以 达到 节省 材料 、 满 足 管材 使 用 要 求 的 管 
材 品 种 ， 如 芯 层 发 泡 管 、 单 (OL) 壁 波纹 管 、 缠 绕 熔 接管 等 。( A 4.2) 
.1.2.23 HEE profiled pipe 
结构 壁 管 的 另 一 名 称 。 
.1.2.24 轻 质 管 light weight pipe (LWP) 
结构 壁 管 的 另 一 名 称 。 
.1.2.25 外 表面 平滑 的 结构 壁 管 系统 (A 型 ) structured-wall piping sys- 
tems with smooth external surface-type A 
外 表面 平滑 的 无 压 埋 地 排污 排水 热塑性 塑料 管道 系统 。 见 ISO 21138-2。 
.1.2.26 外 表面 非 平滑 的 结构 壁 管 系统 (BZ) structured-wall piping sys- 
tems with non-smooth external surface-type B 
外 表面 非 平滑 的 无 压 埋 地 排污 排水 热塑性 塑料 管道 系统 。 见 ISO 21138-3, 
.1.2.27 波纹 管 corrugated pipe 
管 壁 纵 轴 向 截面 有 一 层 为 波纹 状 的 管道 的 统称 。 
.1.2.28 螺纹 状 波纹 管 helical corrugated pipe 
波纹 呈 螺 纹 状 的 波纹 管 。 
.1.2.29 环 圈 状 波纹 管 annular corrugated pipe 
波纹 呈 环 圈 状 的 波纹 管 。 
.1.2.30 单 壁 波纹 管 。single wall corrugated pipe 
管 壁 是 单 层 ， 内 外 均 为 波纹 状 的 波纹 管 。 
1.1.2.31 双 壁 波纹 管 twin wall corrugated pipe 
管 壁 是 双 层 ， 外 层 为 波纹 状 ， 内 层 为 平滑 层 的 波纹 管 。 
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1.2.32 三 壁 波纹 管 tripe wall corrugated pipe 
管 壁 是 三 层 ， 内 外 均 为 光滑 层 ， 中 间 是 波纹 层 的 波纹 管 。 








.1.2.33 环形 肋 管 ， MANE annular ribbed pipe; ultra-rib pipe; ribbed 


structure pipe 
管内 壁 光滑 平整 、 外 壁 有 环形 加 强 肋 的 异型 管 壁 管材 。 见 QB/T 2782, CECS 
122, 








.1.2.34 缠绕 结构 壁 管 spirally enwound structure-wall pipe 





把 撞 出 的 型 材 缠绕 并 互相 熔接 形成 的 结构 壁 管 。 





.1.2.35 BC eM PRPS HES, PSS spirally winding 


double wall rectangular-hollow ribbed pipe 
Dy PRESSE RE ET] RET B A, HISEHLNDMI nz AEOE AS EI ER. E. 
缠绕 焊接 成 型 的 管材 。 生 产 此 管 著名 的 KWH 公司 用 的 商品 名 是 Weholite 
Spiro。 见 CECS 164, 
































.1.2.36 聚 乙 烯 缠绕 圆 形 中空 肋 壁 管 ， sett spirally winding circular- 


hollow ribbed pipe 
用 挤 出 熔融 状态 的 平 料 带 和 包 履 着 圆 形 中 空 管 的 圆 形 带 在 圆 形 模具 上 缠绕 熔 
接 成 型 的 管材 。 见 CECS 164, 
































.1.2.37 钢 增强 缠绕 结构 壁 管 steel reinforced spirally enwound structure- 


wall pipe 
采用 加 入 缠绕 成 形 钢 带 的 方法 增强 的 缠绕 结构 壁 管 。 





"i 


.1.2.38 轴 向 孔 结构 壁 管 ; 轴 向 中 空 壁 管 alveolus structure pipe 








内 外 壁 光滑 、 管 壁 内 有 均匀 分 布 的 多 条 轴 向 孔 的 管材 。 


.1.3 塑料 管道 基本 种 类 ( 按 材料 ) 


.1.3.1 热塑性 塑料 管 thermoplastic pipe 


热塑性 塑料 构成 的 管道 。 


13.2 硬 聚 毛 乙 烯 塑 料 管 ; 未 增 塑 聚 毛 乙 烯 管 ， PVC-U 管 unplasticised 


polyvinyl chloride ( PVC-U/UPVC) pipe 
WARD RAC MER AS 3E, LACER ERU A S JUR] 〈 但 不 加 增 塑 剂 ) ， 
用 挤 出 成 型 法 制 成 的 热塑性 塑料 管 。 一 般 用 做 输送 介质 为 常温 的 有 压 和 无 压 
fiii. FO SN WER CEDERE SR ER mL (PVC-M) 管 、 取 向 聚 
A CMS (PVC-0) 管 等 。 


















































1.3.3 增 塑 聚 氮 乙 烯 管 ; 软 聚 氮 乙 烯 塑料 管 ; S-PVC E plasticised polyvi- 


nyl chloride pipe; soft-PVC pipe 
VARA eA AE, ANLAGE IERI AE BES TIA, FIA EEA, HP 
出 成 型 法 制 成 的 热塑性 塑料 管 。 具 有 和 柔韧 性 ， 一 般 用 输送 介质 为 常温 的 盘 卷 









































‘6. 塑料 管道 系统 术语 和 专门 名 词 ( 汉 英 ) 词典 
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1. 


1. 


1. 


1. 


1. 


1 


1. 


1. 


1. 


有 压 和 无 压 管道 。 

1.3.4 聚 乙烯 塑料 管 ; PE polyethylene (PE) pipe 

通常 指 用 聚 乙 烦 混 配料 经 挤 出 成 型 法 制 成 的 热塑性 塑料 管 。 按 聚 乙烯 树脂 的 

密度 不 同 分 为 高 密度 聚 乙 烯 (HDPE), 、 中 密度 聚 乙烯 (MDPE) fus HERE 

£N (LDPE) 三 种 管材 ， 一般 用 做 输送 介质 为 常温 的 有 压 和 无 压 管道 。 广 

义 的 聚 乙烯 塑料 管 包括 交 联 聚 乙烯 (PEX) 管 、 耐 热 聚 乙烯 (PE-RT) 管 、 

超 高 分 子 量 聚 乙烯 (UHMWPE) 管 等 。 

1.3.5 超 高 分 子 量 聚 乙 烯 管 ; UHMWPE  ultra-high molecular weight 
polyethylene (UHMWPE) pipe 

TERNS TERA (UHMWPE) 树脂 制造 的 管材 。 见 QB/T 2668。 

1.3.6 ARLE; PP polypropylene (PP) pipe 

用 聚 丙 烯 混 配 料 经 挤 出 成 型 法 制 成 的 热塑性 塑料 管 ， 按 聚 丙烯 树脂 结构 的 不 

同 分 为 PP-H、PP-R、PP-B 三 类 。 

1.3.7 聚 丁 烯 塑料 管 ， PB polybutylene (PB) pipe 

用 聚 丁 烯 混 配 料 经 挤 出 成 型 法 制 成 的 热塑性 塑料 管 。 党 用 做 热 水 管道 。 

1.3.8 和 毛 化 聚 所 乙烯 管 ， CPVC € chlorinated poly ( vinyl chloride) 

(PVC-C) pipe 

用 氧化 聚 氧 乙 烯 制造 的 管道 系统 。 和 常用 做 工业 管道 和 热 水 管 道 。 

1.3.9 $4488 plastic aluminum composite pipe 

一 种 碟 和 人 金属 层 为 焊接 铝 合 金管 、 内 外 层 为 共 挤 聚 乙 烯 塑料 、 各 层 间 通过 热 

迷 粘 合剂 形成 胶 粘 层 的 复合 管 。 常 用 做 冷 热 水 管 道 。 

1.3.10 钢 塑 复合 压力 管 plastic-steel-plastic composite pressure pipe 

LUE PS, ASN AE (ON) MRR, 采用 专用 热 熔 胶 ， 通 

过 挤 出 成 型 方法 复合 成 一 体 的 管材 。 见 CJT 183, 
























































































































































































































































.1.3.11 ABS 工程 塑料 管 acrylonitrile butadiene stryrene ( ABS) pipe 


























用 丙烯 且 / 丁 二 烯 / 茶 乙 烯 塑料 经 挤 出 成 型 法 制 成 的 热塑性 塑料 管 。 和 常用 做 工 
业 管道 和 水 质 处 理工 程 管 道 。 见 GB/T 20207, ISO 15493, 

1.3.12 HR $8752; PVDF 管 polyvinylidene fluoride (PVDF) pipe 
用 聚 偏 二 氟 乙 烯 树脂 经 挤 出 成 型 法 制 成 的 热塑性 塑料 管 。 常 用 做 工业 管道 。 
见 ISO 10931, 

1.3.13 RERE; PA $$; 尼龙 管 polyamide (PA) pipe; Nylon pipe 
HRA (PA) 制造 的 管道 系统 。 常 用 做 燃气 管道 、 汽 车 用 管道 。 见 ISO 
15439, 

1.3.14 单 体 浇铸 尼龙 管 monomer casting (MC) Nylon pipe 

用 熔融 的 己 内 酰胺 单 体 离心 浇铸 在 模具 中 聚合 的 方法 制造 的 管道 系统 。 常 用 
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做 工业 管道 。 见 SY/T 6701, 

1.3.15 聚 四 毛 乙 烯 管 polytetra-fluoroethylene (PTFE) pipe 
HRUE AE ( 挤 压 法 ) 的 管道 系统 ， 耐 腐蚀 又 耐 高 温 ， 并 有 低 摩擦 
系数 和 不 粘 附 性 。 常 用 做 工业 管道 。 见 QB/T 3624。 






































.1.3.16 热固性 塑料 管 thermosetting plastic pipe 





热固性 塑料 构成 的 管道 。 


.1.3.17 玻璃 纤维 增强 热固性 塑料 管 fiberglass reinforced pipe (FRP) ; 


glass fibre reinforced plastic pipe ( GRP) 
指 由 已 固化 的 热固性 树脂 包 轩 或 环绕 玻璃 纤维 增强 材料 的 复合 结构 圆 管 


























衬 和 外 涂 层 。 具 有 良好 的 防腐 蚀 性 能 、 轻 质 高 强 的 物理 力学 性 能 。 可 用 做 
业 管道 和 承受 压力 的 大 管 径 给 水 、 排 水 管道 。 俗 称 玻璃 钢管 。(B 3. 1. 23) 























.1.3.18 增强 热固性 树脂 管 reinforced thermosetting resin pipe ( RTRP) 











指 不 摊 粒 料 的 玻璃 纤维 管 ,采用 长 纤维 缠绕 工艺 制作 。 见 JC 552, 
( B 3. 1. 24) 














.1.3.19 玻璃 纤维 增强 塑料 夹 砂 管 ; 增强 塑料 砂浆 管 glass fibre reinforced 


plastic mortar pipe; reinforced plastic mortar pipe ( RPMP) 
URKIA AE Hori n SS AA, LAAN ASR EPO, LA RA BQ 
碳酸 钙 等 无 机 非 金属 颗粒 材料 为 填料 ， 采 用 定 长 缠绕 工艺 、 离 心 浇铸 工艺 、 
连续 缠绕 工艺 方法 制 成 的 管道 。 见 GB/T 21238。 





























.1.3.20 HOBAS 管 HOBAS pipe 








采用 HOBAS 公司 技术 生产 的 离心 浇铸 工艺 玻璃 纤维 增强 塑料 夹 砂 管 。 


.1.4 塑料 管道 用 管件 基本 种 类 ( 按 结构 ) 


1.1.4.1 管件 pipe fittings 


- 


- 


- 





圆 形 管 管 端 之 间 各 类 连接 件 的 统称 ， 如 渐 缩 管 、 弯 头 、 三 通 、 四 通 等 ， 一 般 
近 标 准 规格 尺寸 制作 。(B 2. 0.47) 
































.1.4.2 注塑 成 型 的 管件 injection moulded fittings 














用 注塑 成 型 工艺 制造 的 管件 。 











.1.4.3 二 次 加 工 成 型 管件 fabricated fittings 


用 热 成 型 部 件 和 (或 ) 几 个 管材 段 和 (或) 模 塑 的 部 件 等 加 工 制造 的 管件 。 
(M3.1.1.3) 

















.1.4.4 热 成 型 管件 thermoformed fittings 




















加 热 一 段 管 材 ， 用 成 型 工具 使 受热 部 分 重新 成 型 的 方法 制造 的 管件 。 

















.1.4.5 RARES rotational moulded fittings 


用 滚 塑 成 型 工艺 制造 的 管件 。 


‘8. 塑料 管道 系统 术语 和 专门 名 词 ( 汉 英 ) 词典 





1. 


- 


- 


- 


- 


- 


1. 


1.4.6 了 歇 塑 成 型 的 管件 blow moulding fittings 
用 吹 塑 成 型 工艺 制造 的 管件 。 

















.1.4.7 承 插 管件 socket fitting 




















具有 一 个 或 多 个 承 口 端的 管件 。 根 据 实现 连接 密封 的 方式 ， 又 可 分 为 承 插口 
热 熔 管 件 、 承 插口 电 熔 管件 、 承 插口 粘 接 管件 和 承 插口 弹性 密封 管件 。 















































.1.4.8 弹性 密封 圈 式 管件 fittings with elastomeric sealing ring 























用 弹性 密封 圈 实 现 密封 连接 的 管件 。 通 常 不 能 传递 轴 向 载荷 。(A 4.9) 
.4.9 溶剂 粘 接 式 管件 fitting for solvent cement joints 
通过 溶剂 型 烙 合 剂 来 实现 连接 的 管件 。( A 4.10) 
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.1.4.10 插口 管件 spigot fitting 


有 一 个 或 多 个 插口 端的 管件 。 连 接 时 ， 将 其 插口 与 待 连接 管材 或 管件 的 承 口 
插 合 ， 通 过 热 熔 、 电 熔 、 粘 接 使 其 成 为 一 体 ， 或 者 利用 密封 元 件 实现 密封 。 
.4.11 熔接 管件 fittings for welding 

用 熔接 方法 实现 连接 的 管件 。 
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1.4.12 热 熔 对 接管 件 butt fusion fitting 


























具有 与 待 连接 管材 尺寸 相同 的 端口 ， 通 过 热 熔 对 接 焊 实现 连接 的 管件 。 
(A 4.12) 








.1.4.13 #UBKOBE socket fusion fitting; socket weld fitting 























加 热 工 具 加 热管 件 承 口 的 内 表面 和 管材 或 阀门 插入 端的 外 表面 ， 然 后 将 其 插 
合并 相互 熔接 ， 从 而 实现 相互 连接 的 管件 。( A 4. 13) 












































.1.4.14 EEF electrofusion fitting 




















在 连接 表面 (下) 预 设 电 加 热 元 件 的 管件 。( A 4. 11) 




















.1.4.15 电 熔 套 简 electrofusion coupler 














最 常用 的 一 种 电热 熔 管 件 ， 具 有 两 个 布 有 加 热 丝 的 承 搬 端口， 用 于 将 两 根 
材 或 管件 相互 连接 。 
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.1.4.16 电 熔 鞍 形 管件 electrofusion saddle fitting 





具有 鞍 形 几何 特征 及 一 个 或 多 个 组 合 加 热 元 件 ， 能 够 将 电能 转换 为 热能 从 而 
在 管材 外 侧 壁 上 实现 熔接 的 聚 乙烯 管件 。 见 GB 15558, 











.1.4.17 机 械 连 接管 件 mechanical fitting 








通过 机 械 方 式 实现 连接 的 管件 。( A 4. 8) 

















.1.4.18 螺纹 压 紧 式 管件 ; FERE screw compression fitting; holding- 


inserting model pipe joints 
用 锁 紧 螺母 或 螺 塞 在 管材 外 壁 压 紧 一 个 卡 套 和 密封 圈 实 现 连接 的 管件 。 常 用 
于 铝 塑 复合 管 、 交 联 聚 乙烯 管 。 见 CJAT 110、CJAT 111。 
1.4.19 轧 缩 管件 ; 卡 压 式 管件 crimped fitting; press fitting 
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由 本 体 、 夹 套 、 密 封 圈 等 构成 ,通过 专用 工具 轧 缩 夹 套 压 紧 在 管材 外 以 实现 
其 密封 连接 性 能 的 连接 件 。 党 用 于 铝 塑 复合 管 、 交 联 聚 乙烯 管 。 见 C/T 
190。 












































.1.4.20 压 紧 螺母 型 机 械 连 接 套 compression nut type mechanical coupling 

















j 锁 紧 螺 母 压缩 密封 件 实现 密封 的 连接 套 。 

















.1.4.21 推 入 配合 管件 push-fit jointing fitting; stab type fitting 

















不 需要 工具 ， 把 管材 端 插入 管件 就 能 实现 密封 和 连接 的 管件 。 














.1.4.22 螺栓 型 机 械 连 接 套 mechanical bolt type couplings 

















用 锁 紧 螺栓 压缩 密封 件 实现 密封 的 连接 套 。 














.1.4.23 内 撑 套 stiffener 














插 在 管材 内 孔 支 撑 管 壁 的 金属 套 。 用 在 机 械 式 连接 中 ， 以 防止 塑料 管 壁 蠕 变 
内 缩 。 

















.1.4.24 固定 直径 内 撑 套 fixed diameter stiffener 








直径 固定 整 圆 的 内 撑 套 。 

1.4.25 RFABAHE split ring stiffener 

内 撑 套 由 两 件 组 成 ， 可 以 撑 开 紧 贴 管材 内 壁 。 

1.4.26 法 兰 管件 flanged fitting 

通过 用 两 个 配对 的 法 兰 ， 用 螺栓 压 紧 ， 并 靠 压 紧 其 间 的 弹性 密封 件 实现 密封 
的 管件 。 

































































.1.4.27 法 兰 过 渡 器 ”flange adaptor 











一 种 塑料 管用 的 金属 管件 。 一 端 用 机 械 压 紧 方法 固定 在 塑料 管 的 平 口 端 上 并 
实现 密封 ， 男 一 端 是 标准 的 法 兰 端 ， 可 以 和 法 兰 端的 阀门 或 其 他 管道 连接 ， 
如 Viking Johnson 公司 生产 的 AquaGrip。 
































.1.4.28 通用 连接 套 universal pipe coupling 


























一 种 塑料 管用 的 金属 管件 ， 由 管 套 、 锁 紧 环 、 螺 栓 、 密 封 圈 等 组 成 。 通 过 上 
紧 螺栓 可 抱 紧 在 要 连接 的 平 口 端 塑 料 管 和 (或 ) 其 他 管道 上 形成 密封 的 接 
头 。 容 许 被 连接 的 两 管 端 有 一 定 范围 的 直径 差 和 轴线 偏差 。 常 用 于 管道 修 
复 。 如 Viking Johnson 公司 生产 的 MaxiFit。 



















































































.1.4.29 平 座 连接 管件 flat seat union fitting 








这 种 管件 中 管 的 连接 主要 由 两 部 件 组 成 ， 最 少 一 个 部 件 有 一 个 平 的 密封 面 ， 
密封 面 用 螺纹 帽 或 类 似 方法 机 械 地 互相 压 紧 ， 并 靠 压 紧 其 间 的 弹性 密封 件 实 
现 密封 。 















































.1.4.30 HA union 


便于 局 部 安装 或 拆卸 的 管 接 头 。(N 313. 4. 22) 
1.4.31 快 拆 装 连接 套 quick disconnect coupling 
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.1.5.5 三 通 single junction 


可 以 迅速 拆 开 或 连接 的 管件 。 

1.4.32 带 有 锐 件 的 管件 fittings with incorporated inserts 

这 种 管件 的 塑料 体内 镶 入 了 连接 用 金属 螺纹 件 或 其 他 接口 ， 同 时 又 带 有 可 以 
进行 承 搬 熔 接 或 电热 熔接 的 熔接 端 。 


























.1.4.33 钢 塑 转换 接头 ; 过 渡 管 件 transition fitting for PE pipe to steel 


pipe; PE/steel transition pipe 
由 工 广 预制 的 用 于 聚 乙烯 管 与 钢管 连接 的 专用 管件 。 见 CJJ 63. 











.1.4.34 接头 约束 装置 joint restraint devices 


能 够 承受 轴 向 力 防 止 接头 脱离 的 装置 〈 代 替 止 推 墩 ) 。 用 于 承 插 连接 的 管 


道 。 





.1.4.35 模型 接头 约束 wedge-types joint restraints 








一 种 安装 在 管材 接头 外 部 防止 接头 脱离 的 金属 装置 。 


.1.4.36 锯齿 型 接头 约束 serrated-types joint restraints 














一 种 安装 在 管材 接头 外 部 防止 接头 脱离 的 金属 装置 。 


.1.4.37 整体 接头 约束 系统 ”integral joint restraint system 











一 种 特殊 设计 的 承 插 连接 ， 在 密封 圈 侧 有 金属 夹 紧 圈 。 插 口 进入 承 口 后 ， 被 
夹 紧 圈 锯齿 咬 住 就 不 能 后 移 脱 离 。 











15 塑料 管道 用 管件 基本 种 类 ( 按 形 状 ) 
.1.5.1 连接 套 简 coupler 





两 端 都 是 同 直径 承 口 的 管件 。 




















15.2 RES; Mae; BE reducer 























j 以 连接 不 同 管 径 管道 的 两 端 管 径 不 同 的 管 节 ， 众 称 大 小 头 。 两 端 管 径 在 同 
一 中 轴线 上 的 称 同心 异 径 管 (concentric reducer) ,不 在 同一 中 轴线 上 的 称 偏 


心 异 径 管 (eccentric reducer), (B 6.1.1) 























.1.5.3 &X bend; elbow 











用 以 连接 两 管 成 交角 的 管件 。 包 括 90* 、45° 等 不 同 角度 、 两 端 同 径 和 变 径 、 
两 端 用 承 插 连 接 或 熔 焊 等 不 同 连 接 方式 。 



































.1.5.4 弯 管 bend pipe 











用 以 连接 两 管 成 交角 的 圆 弧 形 管 节 或 由 管 环 拼 焊 组 成 的 圆 弧 状 折线 形 管 节 ， 
以 圆 弧 两 端 半径 间 夹 角 来 区 分 ， 如 90° 弯 管 、45° 弯 管 、22 1/2° 弯 管 等 。 



























































从 主管 上 接 出 支管 的 具有 三 个 接口 的 连接 件 的 统称 ， 包 括 三 端 同 径 和 变 径 、 
三 端 用 承 插 连 接 或 熔 烛 等 不 同 连 接 方式 。 























.1.5.6 正三 通 tee 





主管 与 支管 正 交 连接 的 了 形 管件 。 





1 塑料 管道 系统 的 种 类 和 组 成 "11. 





1.1.5.7 和 斜 三 通 Y junction 
主管 与 支管 任 交 连接 的 了 形 管件 。 
.1.5.8 异 径 三 通 reducing tee 
接 出 支管 比 主管 直径 小 的 三 通 。 
.1.5.9 四 通 double junction 
从 主管 上 接 出 两 根 支管 的 具有 四 个 接口 的 连接 件 的 统称 。 
.1.5.10 正四 通 cross fitting 
主管 与 两 根 支 管 正 交 连接 的 十 字形 管件 。 
.1.5.11 旋转 进 水 型 管件 turn-around inlet fittings 
一 种 接 入 口中 线 偏 向 立 管 中 线 接 和 人 方向 右 侧 的 三 通 和 四 通 管件 。 有 具有 侧 向 导 
流 功 能 ， 可 使 进 水 沿 立 管内 壁 螺旋 状 下 落 ， 是 横 管 接 和 内 螺旋 管 立 管 的 专用 
管件 。 见 CECS 94, 
.1.5.12 REEF saddle fitting 
具有 通 形 几何 特征 ， 能 够 以 熔接 、 粘 接 等 方式 固定 在 主干 管 外 表面 上 ， 用 于 
引出 旁 路 、 支 线 等 的 一 类 管件 。( A 4. 14) 
.1.5.13 鞍 形 旁 通 tapping tee 
具有 辅助 开 孔 分 支 端 及 一 个 可 以 切 透 主 管材 壁 的 组 合 切 刀 的 电 燃 鞍 形 管件 。 
在 安装 后 切 刀 仍 留 在 鞍 形 体内 。 常 用 于 带 压 作 业 。 见 GB 15558, 
.1.5.14 XÆ Hi“ branch saddle 
不 具备 辅助 开 孔 分 支 端 ， 通 常 需要 辅助 切削 工具 在 连接 的 主管 材 上 外 和 孔 的 电 
TRIE ETF. SL GB 15558, 
5.15 机械 接 旁 路 的 鞍 形 管件 mechanical tapping saddle 
机械 压 紧 方法 实现 旁 通 连接 的 鞍 形 管件 。 
.5.16 分 水 器 manifold 
中 控制 多 支 路 供水 的 管道 附件 。(12. 1. 16) 
1.1.5.17 CFE offset 
用 于 两 平行 管道 ， 管 端 由 相反 两 组 圆 跌 组 成 的 曲线 形 或 折线 形 连接 件 。 (B 
6.1.6) 
.1.5.18 法 兰 flange 
用 钢 、 铸 铁 、 热 塑性 或 热固性 增强 塑料 制 成 的 空心 环 状 圆 盘 ， 盘 上 开 一 定数 
量 的 螺栓 孔 。 法 兰 可 安装 或 浇铸 在 管 端 上 ， 两 法 兰 间 用 螺栓 连接 。 (B 
6.1.7) 
1.1.5.19 法 兰 接头 端 ; MHA in flange adapters; stub end 
塑料 管件 ， 一 端 尺 寸 与 管材 相同 ， 可 以 和 塑料 管材 对 接 熔 焊 ， 另 一 端 是 法 兰 
形 。 可 以 加 金属 背 盘 连 接 到 类 似 的 法 兰 端 。 
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.1.5.20 38; 堵塞 cap; plug; end cover 
用 于 管 端 头 的 圆 盘 状 封闭 件 ， 可 与 管 端 焊接 或 用 法 兰 及 螺栓 连接 。 (B 
6.1.8) 
1.6 塑料 管道 系统 配套 阀门 
.1.6.1 [| valve 
通过 打开 或 关闭 装置 而 使 流动 中 断 或 恢复 的 设备 或 部 件 。 
.1.6.2 球阀 ball valves 
见 热塑性 塑料 工业 阀 标准 ISO 16135。 它 的 启 闭 件 为 一 个 球体 ， 利 用 球体 线 
阀 杆 轴线 旋转 90° 实 现 开启 和 关闭 的 目的 。 
.1.6.3 HET] butterfly valves 
见 热 塑性 塑料 工业 阀 标准 ISO 16136。 它 是 节 流 阀 的 一 种 。 其 流动 控制 元 件 
是 一 个 有 倾角 的 盘 ， 圆 盘 固 定 在 心 轴 上 ， 并 通过 能 旋转 的 心 轴 来 控制 开 闭 。 
.1.6.4 JEER check valves 
JURE PERSE T ME ME ISO 16137。 止 回 阅 是 指 依靠 介质 本 身 流 动 而 自动 
开 、 闭 阀 办 ， 用 来 防止 介质 倒流 的 阀门 。 
.1.6.5 Gaff] diaphragm valves 
见 热 塑性 塑料 工业 阀 标 准 ISO 16138, CEARR JERR R. E BUR 
闭 件 是 一 块 用 软 质 材料 制 成 的 隔膜 ， dn Hs PAS VAI Hes E Hg us AI es Je DC D AF 
隔 开 。 
.1.6.6 闸阀 gate valves 
见 热塑性 塑料 工业 阀 标准 ISO 16139, È KA PL UE Jc C77 e SY A 
iR] EE BRP RETEST Ae, 不 能 作 调 节 和 节 流 用 。 
.1.6.7 KÒ} globe valves 
SLE PEZ TOAN RERE ISO 21787。 指 阀 座 部 分 外 部 看 起 来 像 一 个 球 。 它 
内 部 实际 上 是 一 个 升降 开 闭 的 板 闪 或 塞 阀 。 
.1.7 塑料 管道 系统 配套 密封 材料 
.1.7.1 密封 圈 gasket ring; sealing gasket 
一 般 指 可 变形 的 弹性 圆 环 ， 用 天 然 或 合成 橡胶 、 热 塑性 塑料 等 材料 制作 ， 用 
于 搬入 式 接头 的 圆 环 ， 截 面 有 圆 形 、 梯 形 和 各 种 异形 截面 。 用 于 法 兰 接头 的 
为 片 状 圆 环 。(B 5.1.22) 




















































































































































































































.1.7.2 REHE rubber seals joint rings 

















用 橡胶 制 成 的 管道 接口 密封 圈 。 见 HG/T 3091, ISO 4633, 

1.7.3 法 兰 盘 flange plate 

在 塑料 法 兰 端面 之 后 传递 压 紧 力 的 法 兰 形 金属 背 盘 。 通 常 表面 进行 防腐 蚀 处 
理 ， 如 喷涂 尼龙 。 
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1.1.7.4 法 兰 垫圈 flange gasket 
压 在 法 兰 端面 之 间 实 现 密封 的 垫圈 。 
.1.7.5 粘 合剂 ;胶粘剂 adhesive 
能 通过 粘 合 使 材料 结合 在 一 起 的 物质 。(C 2. 17) 
.1.7.6 聚 乙烯 热 收缩 带 (Æ) PE heat shrinkable tape (sleeve) 
聚 乙烯 片 材 (管材 ) 经 辐射 、 拉 伸 (扩张 ) 、 与 热 熔 胶 层 复合 等 工艺 后 ， 加 
热 到 一 定 温度 下 能 够 产生 定向 收缩 的 材料 。 常 用 于 大 直径 塑料 缠绕 排水 管 的 
连接 。 
.1.7.7 RES electric hot melt strip 
V x FEL AU 22 B S Zt oA A EK AS B E DE 
.1.8 塑料 管道 系统 配套 附件 
.1.8.1 管道 附件 pipe accessory 
管件 、 补 偿 器 、 阀 门 及 其 组 合 件 等 管道 专用 部 件 的 统称 。(B 2. 0. 48) 
1.1.8.2 管道 附属 构筑 物 pipeline appurtenance 
管道 系统 上 设置 的 安装 各 种 控制 输送 介质 的 设施 和 检查 维护 用 的 构筑 物 的 统 
称 ， 如 各 种 类 型 的 检查 井 、 阀 门 井 、 进 出 水 口 等 ， 是 管道 工程 的 组 成 部 分 。 
(B 2.0.49) 
.1.8.3 止 推 墩 ; 固定 墩 thrust blocks; anchor 
阻止 压力 管道 上 由 内 压 或 温度 作用 等 产生 的 轴 向 力 引 起 的 管道 在 水 平 向 和 于 
直 向 移动 的 设施 。 一 般 用 混凝土 浅 筑 ， 俗 称 管道 支 墩 。(B 2.0.50) 
1.1.8.4 补偿 器 ”compensator 
在 温度 或 外 力作 用 下 能 吸收 或 允许 管道 移动 以 防止 其 破坏 的 安装 在 管道 上 的 
各 种 装置 的 统称 ， 有 弯 管 补偿 器 和 伸缩 节 等 类 型 。(B 6. 2.1) 
.1.8.5 弯 管 补偿 器 expansion loop; expansion bend 
一 种 在 温度 或 外 力作 用 下 能 吸收 管道 移动 的 安装 在 管道 上 的 折线 形 或 弧 形 装 
置 ， 一 般 用 等 直径 的 管材 制作 。(B 6. 2.2) 
1.1.8.6 伸缩 节 expansion socket 
一 种 设置 在 管道 上 人 允许 相 邻 管 端 伸缩 、 剪 切 或 角 变 位 的 装置 的 统称 ， 有 松 套 
伸缩 接头 、 套 管 式 伸 缩 器 、 卡 夭 式 柔性 管 接头 、 波 纹 补偿 器 、 可 曲 挠 橡胶 接 
头等 类 型 。 属 柔性 活 接头 范畴 。(B 6.2.3) 
1.1.8.7 松 套 伸缩 接头 “sleeve expansion joint 
由 套 简 和 压 羡 组 成 允许 相 邻 管 端 伸缩 和 角 变 位 的 装置 ， 在 套 简 和 压 盖 间 放置 
密封 圈 ， 有 螺纹 式 伸缩 接头 (用 拧紧 压 盖 与 管 端 螺纹 挤 压 密封 圈 实现 密封 ) 
和 压 盖 式 伸缩 接头 〈 用 紧 固 两 端 压 盖 间 螺栓 挤 压 密 封 圈 实 现 密封 ) 两 种 类 
型 (B 6.2.4) 
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.1.8.8 套 管 式 伸缩 器 “pipe casing slip joint 
由 承 口 和 插口 两 个 短 管 组 成 的 可 伸缩 的 装置 ， 用 法 兰 压 盖 压 紧 承 口内 密封 圈 
密封 。 短 管 与 管 端 用 法 兰 连 接 ， 用 于 要 求 轴 向 伸缩 量 大 的 管道 。(B 6. 2. 5) 
.1.8.9 rff hanger 
— pl E938 DR PEE UE FER E foYT ES BA a Fs THU 13] 2 20 B6 JA. FS t P T E s 
吊 管 道 的 装置 。(B 6. 2. 9) 
.1.8.10 34% ptf spring hanger 

一 种 根据 设 定 的 管道 条 件 变 化 可 调节 管道 位 置 的 吊 杆 。(B 6.2.10) 
.1.8.11 +F; fs pipe clip 

固定 管道 与 管 托 或 吊 杆 的 可 拆 御 的 装置 ， 一 般 用 扁 钢 、 角 钢 等 制作 并 用 螺栓 
紧 固 。(B 6.2. 11) 
.1.8.12 管 托 ; 管道 支 座 pipe support 

一 种 保持 管道 特定 状态 或 位 置 的 永久 性 的 支承 装置 ， 按 管道 工作 要 求 有 滑动 
管 托 、 滚 动 管 托 、 固 定 管 托 等 构造 形式 。(B 5. 2. 1) 
.1.8.13 滑动 管 托 ; 滑动 支 座 slider support 

一 种 允许 管道 在 纵 轴 向 和 水 平 向 滑动 的 支承 装置 ， 由 两 个 平面 或 曲面 部 件 组 
成 ， 一 个 固定 在 支架 或 支 破 上 ， 另 一 个 设置 在 管道 上 F。(B 5.2.2) 
1.8.14 滚动 管 托 ; RAZE roller support 

一 种 允许 管道 在 纵 轴 向 移动 的 ， 由 滚动 元 件 组 成 的 支承 装置 。 深 动 装置 固定 
在 支架 或 支 三 上 。 有 水 平 单 滚 轴 和 与 管 垂 直 轴 线 成 30?" 或 45" 的 对 称 双 滚 轴 
等 构造 形式 。(B 5. 2. 3) 
1.8.15 固定 管 托 ; 固定 支 座 fixed support 

在 温度 和 设计 荷载 作用 下 ， 一 种 使 管道 在 支承 点 或 某 一 截面 处 的 位 置 和 方向 
都 能 固定 的 可 靠 装置 ， 装 置 必须 与 管道 牢固 连接 并 锚固 在 支架 或 支 破 上 。 
(B 5.2.4) 
1.8.16 ”上 肘 管 管 托 support feet; duck foot 
j 于 垂直 管道 底 端 的 固定 管 托 ， 应 与 垂直 管道 底 端 牢固 连接 ， 并 锚固 在 基础 
sx E. (B 5.2.5) 
1.8.17 FBE wall pipe chase 
j 于 穿 人 或 便于 更 换 各 种 工作 管道 而 预 埋 在 构 (1) 筑 物 墙壁 或 粱 板 内 的 
短 管 节 ， 可 用 钢 、 铸 铁 、 混 凝 土 、 塑 料 等 管材 制作 。 套 管 与 工作 管道 间 空 隙 
应 用 刚性 或 柔性 填料 密封 。(B 5. 1.28) 


























































































































































































































































































































































































































.1.8.18 保护 套 管 protective cased pipe 








穿越 铁路 、 公 路 路 堤 时 ， 为 保护 输送 介质 的 工作 管 和 路 堤 用 的 套 在 工作 管 外 
面 的 管子 。(B 3. 2. 10) 
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1.1.8.19 PAX] fire stopping collar 

HH d Jed SEE n ES AS BP GST ZR EI, ESE TES CAL. p IB 
PHBM, GE, BEAR Se PK, RR, PE, 
RELL kar ie EE SE, T, GA 304, 

1.8.20 ”固定 支架 fixed trestle 

lal ae CEA ESC ARAESR , OY ERE EEA A TY ARAB SI XOK. TER 
须 具 有 足够 的 刚度 ， 在 上 部 管道 系统 水 平 力作 用 下 其 项 端的 位 移 达 到 最 小 限 
度 。(B 4.4.27) 

.1.8.21 刚性 支架 rigid trestle 

固定 在 基础 上 的 支承 排 架 ， 为 上 部 管道 的 滑动 或 深 动 管 托 的 支承 。 排 架 具 有 
足够 的 刚度 ， 在 上 部 管道 系统 的 水 平 力 作用 下 其 顶端 位 移 很 小 。(B 4. 4. 28) 
.1.8.22 柔性 支架 flexible trestle 
固定 在 基础 上 支承 排 架 ,为 上 部 管道 的 滑动 或 深 动 管 托 的 支承 。 排 架 的 刚度 
较 小 ， 其 顶部 位 移 能 适应 上 部 管道 系统 纵向 变形 要 求 。(B 4.4. 29) 
.1.8.23 半 固 定 支架 partial fixed trestle 

在 基础 上 可 顺 管道 纵向 在 一 定 范 围 内 转动 的 支承 排 架 ， 管 架 顶 部 纵向 位 移 与 
上 部 管道 系统 变形 相符 合 ， 为 上 部 管道 固定 管 托 的 支承 。 排 架构 件 与 基础 采 
JAAR TEA BOE. IN PRE BOE SIR, (B 4.4.30) 

.1.8.24 导向 支架 oriented (guiding) trestle 

在 基础 上 只 允许 在 规定 方向 转动 的 支承 排 架 ,是 引导 上 部 管道 体系 移动 方向 
的 支承 。(B 4.4.31) 

.1.8.25 AFL; A# manhole 

为 连接 上 下 游 管 道 、 接 入 支管 或 改变 方向 、 设 置 阀门 等 管道 附件 ， 并 容许 人 
从 地 面 进入 检修 和 清洁 排水 管 的 有 活动 盖 的 专用 埋 地 构筑 物 ， 一 般 用 砖 砌 、 
混凝土 预制 构件 组 装 或 现 浇 、 塑 料 预制 件 组 六 或 现场 焊 制 。 直 径 一 般 要 大 于 
600mm, 

.1.8.26 埋 地 塑料 人 孔 buried plastic manhole 

j 塑 料 预制 件 组 装 或 现场 焊 制 的 人 孔 。 

.8.27 预制 塑料 人 孔 pre-formed plastic manhole 

工厂 预制 的 塑料 成 型 件 组 成 的 人 和 孔 。 

1.1.8.28 WAFL brick-built manholes 

在 现场 用 砖 块 砌 成 的 人 孔 。 

1.1.8.29 预制 混凝土 段 构成 的 人 孔 manhole constructed from pre-cast con- 
crete sections 


用 预制 混凝土 构件 在 现场 组 成 的 人 孔 。 
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.1.8.32 #5; 井 简 立 管 riser shaft 


1.8.30 检查 井 inspection chamber; inspection shaft 

国外 习惯 区 分 检查 井 和 人 和 孔 ， 国 内 常 混 称 。 检 查 井 是 为 连接 上 下 游 管道 、 接 
入 支管 或 改变 方向 、 设 置 阀门 等 管道 附件 ， 可 以 从 地 面 检修 和 清洁 排水 管 ， 
但 是 不 容许 进 人 的 专用 埋 地 构筑 物 ， 一般 用 砖 砌 、 混 凝 土 预制 构件 组 装 或 现 
次、 塑料 预制 件 组 装 或 现场 焊 制 。 直 径 一 般 为 315 ~600mm。 见 BS 7158。 







































































.1.8.31 排水 排污 用 塑料 检查 井 plastic inspection chamber for drain and 


sewer 


通常 用 塑料 预制 件 组 装 的 检查 井 。 建 筑 小 区 排水 用 塑料 检查 井 见 C/T 233。 









































人 了 筷 或 检查 井上 部 竖 向 圆 形 通道 的 部 分 。 塑 料 检查 井 常 利 用 一 段 结构 壁 





Tm 
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.1.8.33 井 座 ; 检查 井 基 座 chamber base 

















人 和 孔 或 检查 井 的 底部 构件 ， 用 于 和 排水 管 连接 。 塑 料 人 孔 或 检查 井 通常 用 模 
塑 件 ， 有 方向 不 同 的 多 个 凸 出 接头 。 














.1.8.34 th cover slab 

















人 和 孔 或 检查 井 顶 部 支承 井盖 和 井盖 座 ， 并 承受 地 面 负载 的 混凝土 板 ,使 地 面 
负载 通过 盖 板 分 散 到 周围 土壤 而 不 压 在 塑料 人 和 孔 或 检查 井 组 成 上 。 
























































.1.8.35 井盖 和 井盖 座 cover and flame 

















Adi skis d JE DBUSE AED BS UC. 38d pus Td a VETERE us E, JE 
能 开启 或 封闭 。 常 用 铸铁 制作 。 






































.1.8.36 i425 manhole steps 








工作 人 员 上 下 人 和 孔 用 的 固定 在 井 壁 及 井 简 上 的 设施 ， 可 用 和 铸铁、 球墨 铸铁 或 
塑钢 (钢材 外 包 塑 料 ) 等 材料 制作 。 











1.8.37 道路 雨水 口 road gully 

将 道路 或 地 面 上 的 雨水 导入 地 下 排水 管 的 进出 水 构筑 物 ， 由 雨水 井 和 雨水 黎 
组 成 。(B 6. 3. 8) 

1.8.38 7k 2+ collecting shaft 

收集 雨水 的 井 。 

1.8.39 ” 贮 水 缸 water storage tanks 

cards p ei: 


1.8.40 ”踪迹 警示 带 ; WER tracing warning belt 
铺 埋 在 埋 地 塑料 管 上 方 ， 起 到 警示 作用 ， 防 止 人 为 损坏 塑料 管 ， 用 专用 探测 
仪 可 在 地 面 上 探测 管道 的 走向 。 



























































1.2 城乡 给 水 用 塑料 管道 系统 
1.2.1 基本 概念 
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2.1.1 给 水 用 塑料 管道 系统 ”plastic pipe systems for water supply 
输送 生活 用 水 、 生 产 用 水 及 其 他 用 水 的 各 种 塑料 管道 系统 。 

2.1.2 给 水 工程 water supply engineering 

原水 的 取 集 、 处 理 ， 以 及 成 品 水 输 配 的 工程 。(D 2.0.1.1) 



































.2.1.3 给 水 系统 water supply system 





给 水 的 取水 、 输 水 、 水 质 处 理 和 配水 等 设施 以 一 定 的 方式 组 合成 的 总 体 。 
(D2.0.1.3) 

2.1.4 管道 直 饮 水 系统 “pipe system for fine drinking 

原水 经 过 深度 净化 处 理 达 到 标准 后 ， 通 过 管道 供给 人 们 直接 饮用 的 供水 系 
统 。 见 CJJ 110。 

2.1.5 给 水 水 源 water source 


给 水 工程 所 取 用 的 原水 水 体 。(D 2. 0. 1.5) 





.2.1.6 原水 raw water 


由 水 源 地 取 来 的 原料 水 。(D 2. 0. 1. 6) 
2.1.7 地 表 水 surface water 
存在 于 地 壳 表 面 、 暴 露 于 大 气 中 的 水 。(D 2. 0.1.7) 




















.2.1.8 地 下 水 ground water 











存在 于 地 壳 岩 石 裂 颖 或 土壤 空 际 中 的 水 。(D 2. 0. 1. 8) 
2.1.9 Jk; 碱 性 水 alkaline water; brackish water 
碱 度 大 于 硬度 的 水 ， 含 大 量 中 性 盐 ，pH 值 大 于 7。(D 2.0.1.9) 











.2.1.10 淡水 fresh water 





含 盐 量 小 于 500mg /L 的 水 。(D 2. 0. 1. 10) 
2.1.11 水 质 water quality 
在 给 水 排水 工程 中 ,水 的 物理 、 化 学 、 生 物 学 等 方面 的 性 质 。(D 2. 0. 1. 19) 





.2.1.12 给 水 处 理 water treatment 











对 不 符合 用 水 对 象 水 质 要 求 的 水 ， 进 行 水 质 改善 的 过 程 。(D 2. 0. 1. 24) 
2.1.13 和 毛 化 chlorination 
在 水 中 投 毛 或 含 氧 氧 化 物 以 达到 氧化 和 消毒 等 目的 的 过 程 。(D 2. 0. 1. 34) 




















.2.1.14 F residual chlorine 


水 中 投 毛 ， 经 一 定时 间接 触 后 ， 在 水 中 余 留 的 游离 性 所 和 结合 性 氯 的 总 称 。 
(D 2.0. 1.35) 

2.1.15 中 水 ; 再 生 水 reclaimed water 

各 种 排水 经 适当 处 理 后 达到 规定 的 水 质 标准 后 回 用 的 水 。(12. 1.61) 

2.1.16 ”生活 用 水 domestic water 

人 类 日 常生 活 所 需 用 的 水 。(D 3.0. 1.4) 
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1.2.1.17 生产 用 水 process water 
生产 过 程 所 需 用 的 水 。(D 3.0.1.5) 
.2.1.18 消防 用 水 fire demand water 
扑灭 火灾 所 需 用 的 水 。(D 3.0.1. 6) 
.2.1.19 浇 酒 道路 用 水 street flushing demand water; road watering 
对 城镇 道路 进行 保养 、 清 洗 、 降 温和 消 尘 等 所 需 用 的 水 。(D 3. 0. 1.7) 
1.2.1.20 绿化 用 水 green belt sprinkling; green plot sprinkling 
对 市 政 绿地 等 所 需 用 的 水 。(D 3.0. 1.8) 
Be ee See es Puppy pipes 
输送 原水 或 成 品 水 管道 的 统称 。(B 2. 0. 10) 
.2.1.22 水 下 引水 管道 submarine intake pipeline 
敷设 在 水 面 以 下 ，3 引 水 到 陆地 的 管道 。 
.2.1.23 输 水 管道 ”water transmission pipeline 
一 般 指 输 送 原水 的 有 一 定 长 度 的 管道 。(B 2. 0. 11) 
.2.1.24 水 下 输 水 管道 ”submarine transit pipeline 
指数 设 在 水 面 以 下 ， 输 送水 越过 江河 湖 海 的 管道 。 
.2.1.25 配水 管道 ”water distribution pipeline 
一 般 指 输送 成 品 水 的 管道 。(B 2. 0. 12) 
.2.1.26 配水 点 points of distribution 
配水 系统 中 的 用 水 点 。(12. 1.27) 
1.2.1.27 IRÉ] pipe network 
配水 管 网 的 一 种 布置 方式 ， 管 道 纵横 相互 接 通 ， 形 成 环 状 。(D 3.0. 4.4) 
1.2.1.28 梳 状 管 网 branch system 
配水 管 网 的 一 种 布置 形式 ， 干 管 和 支管 分 明 ， 形 成 树枝 状 。(D 3.0.4.5) 
1.2.1.30 用 水 量 water consumption 
用 水 对 象 实际 使 用 的 水 量 。(D 2.0. 1. 14) 
1.2.1.31 供水 量 output 
向 用 水 对 象 提供 的 水 量 。(D 2.0.1. 15) 
1.2.1.32 用 水 定额 water consumption norm 
对 不 同 的 用 水 对 象 ， 在 一 定时 期 内 制订 相对 合理 的 单位 用 水 量 的 数值 。(D 
2.0.1.17) 
.2.1.33 最 小 服务 水 头 _minimum service head 
配水 管 网 在 网 户 接管 点 处 应 维持 的 最 小 水 头 。(D 3. 0. 1. 16) 
1.2.1.34 管 网 漏 失 水 量 leakage 
水 在 输 配 过 程 中 漏 失 的 水 量 。(D 3.0.1.11) 
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1.2.1.35 海水 淡化 desalination 
降低 海水 中 盐分 ， 使 之 达到 淡水 要 求 。 

1.2.1.36 反 渗 透 reverse osmosis 
海水 淡化 的 方法 之 一 。 

.2.1.37 海水 淡化 用 引水 管道 intake pipeline for desalination 
海水 淡化 工程 中 引入 海水 的 管道 。 

.2.1.38 海水 淡化 用 取水 口 装 置 intake structure for desalination 
海水 淡化 工程 中 引水 管道 外 端 保障 取水 的 装置 。 

.2.2 管道 系统 分 类 

.2.2.1 给 水 用 硬 聚 氮 乙 烯 管道 系统 unplasticized poly (vinyl chloride ) 
(PVC-U) pipe system for water supply 

i& HIT SESRUMI V eX 28 PP 2 ZK BO BERE SC MER KBE. WL GB/T 10002, ISO 
4422, 

.2.2.2 抗 冲 改 性 聚 毛 乙 烯 管 ; PVC-M 管 ， PVC 合金 管 ; 高 抗 冲 PVC E 
modified PVC ( PVC-M) pipe; PVC alloy (PVC-A) pipe; high- 
impact PVC (PVC-HI) pipe 

以 聚 毛 乙 烯 树脂 为 主要 原料 ， 除 加 入 稳定 剂 等 必要 添加 剂 〈 但 不 加 增 塑 剂 ) 
外 ， 加 入 适量 抗 冲 改 性 剂 ， 经 过 共 混 物理 改 性 用 挤 出 成 型 法 制 成 的 高 蔬 性 上 聚 
AZM, IL CJ/T 272, ISO 6993, BS PAS 27, AS 4765, SANS 966-2。 

.2.2.3 丙烯 酸 共 聚 聚 毛 乙 烯 管 。”pipe of acrylic ester vinyl chloride graft co- 

polymer resin 
由 丙烯 酸 与 氧 乙烯 树脂 发 生化 学 结合 CRA) 而 形成 的 共聚 树脂 制造 的 第 
材 。 见 CJAT 218, 日 本 SEKISUI 公司 用 的 商品 名 是 ESLON。 

.2.2.4 取向 聚 所 乙烯 管 ; PVC-O 管 oriented PVC pipe; PVC-O pipe 
以 硬 聚 氧 乙 烯 树脂 为 主要 原料 ， 通 过 分 子 取向 全 面 提高 性 能 的 聚 毛 乙 烯 管 
材 。 见 ISO 16422, 

.2.2.5 给 水 用 聚 乙烯 管道 系统 polyethylene pipe system for water supply 
适用 于 建筑 物 内 或 室外 给 水 用 的 聚 乙烯 管道 系统 。 见 GB/T 13663, ISO 
4427。 

.2.2.6 玻 纤 增强 聚 乙烯 管道 系统 glass fibre reinforced polyethylene; (PE- 

GF) piping system 

用 玻 纤 增强 聚 乙烯 树脂 制造 的 管道 系统 。 见 ISO/CD 29561, 

1.2.2.7 KPPS 压力 管 系统 KPPS pressure pipe system 

德国 KRAH 公司 开发 的 采用 缠绕 熔接 生产 的 压力 管 ， 三 层 结构 ， 内 外 表面 

是 聚 乙 烯 ， 中 间 层 是 玻 纤 增强 聚 乙 烯 。 
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1.3 ”建筑 内 冷 热 水 用 塑料 管道 系统 


1. 
1. 


9. 
1. 


.3.1.8 # horizontal pipe 


3.1 基本 概念 
3.1.1 建筑 给 水 管道 ”pipeline for water supply in building 
用 于 工业 与 民用 建筑 物 内 部 明 设 或 暗 设 的 给 水 管道 的 统称 。(B 2. 0. 18) 








.3.1.2 了 暖 通 工程 ; HIGHS) heating, ventilation, and air conditioning 


(HVAC) 
建筑 内 采暖 、 通 风 、 空 调 工程 的 总 称 。 

















.3.1.3 生活 饮用 水 “potable water; drinking water 

















水 质 符合 生活 饮用 水 卫生 标准 的 用 于 日 常 饮 用 、 洗 涤 的 水 。(I2.1.1) 









































.3.1.4 生活 杂 用 水 non-drinking water 



































有 于 冲洗 便器 、 汽 车 ， 浇 酒 道路 、 浇 灌 绿 化 ， 补 充 空 调 循 环 用 水 的 非 饮 用 
mk, (12.1.2) 

















.3.1.5 饮用 净 水 fine drinking water 

















自来水 或 符合 生活 饮用 水 水 质 标准 的 水 经 深度 净化 后 的 可 直接 饮用 的 水 。(I 
2.1.93) 




















.3.1.6 入 户 管 inlet pipe 


住宅 内 生活 给 水 管道 进入 住户 至 水 表 的 管 段 。(I 2. 1. 10) 














.3.1.7 xrf$ vertical pipe; riser; stack 























呈 垂 直 或 与 垂 线 夹 角 小 于 45。 的 管道 。(D 9. 0.3.3) 





呈 水 平 或 与 水 平 夹 角 小 于 45? 的 管道 。(D 9. 0. 3. 4) 


.3.1.9 供给 热 水 hot water supply 








供给 建筑 内 生活 用 的 热 水 。 








.3.1.10 集中 热 水 供应 系统 central heating system 











由 加 热 设 备 集 中 制备 热 水 ， 并 用 管道 输送 至 建筑 物 的 配水 点 的 系统 。 (D 
0.2. 16) 
3.1.11 开 式 热 水 供 应 系统 ”open system for hot water supply 
热 水 管 系 与 大 气相 通 的 热 水 供 应 系统 。(12. 1. 81) 














.3.1.12 闭 式 热 水 供应 系统 closed system for hot water supply 














热 水 管 系 不 与 大 气相 通 的 热 水 供应 系统 。(12. 1. 82) 




















.3.1.13 执 源 source of heat 


热 传 递 载体 ， 常 为 热 水 、 敬 汽 、 烟 气 。(12. 1. 85) 


.3.1.14 采暖 管道 heating pipeline 











建筑 物 采 暖 用 的 由 热源 或 供 热 装置 到 散热 设备 之 间 输 送 供 热 介质 的 管道 及 其 
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附件 的 统称 。(B 2.0.25) 
.3.1.15 辐射 采暖 radiant heating; panel heating 
以 辐射 传 热 为 主 的 采暖 方式 。(N 3.1.18) 
.3.1.16 地 板 采 暖 underfloor heating 
把 热 水 通 入 地 板 下 铺设 管道 的 采暖 方式 。 
1.3.1.17 表面 调 温 系统 surface regulation systems 
把 冷水 或 热 水 管 埋设 在 建筑 内 表面 (包括 地 板 、 墙 面 或 天 花 板 ) 下 以 调节 
室内 温度 的 系统 。 
1.3.1.18 散热 器 radiators 
把 热 水 通 入 散热 的 采暖 装置 。 
.3.1.19 散热 器 供 热 支管 feeding branch of radiator 
与 散热 器 进口 相连 的 管 段 。(N 3.4. 10) 
.3.1.20 散热 器 回 水 支管 return branch of radiator 
与 散热 器 出 口 相 连 的 管 段 。(N 3.4.12) 
.3.1.21 采暖 装置 用 的 处 理 过 的 水 treated water for heating installations 
采暖 装置 用 的 含 添加 剂 的 水 ， 对 于 系统 没有 有 害 影响 。 
.3.1.22 自然 循环 natural circulation 
采用 热 水 的 供水 与 回 水 温差 而 使 热 水 在 管 网 中 自行 循环 的 方式 。 (D 
9.0.2. 19) 
.3.1.23 机械 循环 mechanical circulation 
采用 动力 机 械 使 热 水 管 网 中 的 水 进行 循环 的 方式 。(D 9.0.2. 20) 
.3.1.24 地 源 热泵 ground source heat pump; geothermal heat pump 
(GHP) 
通过 热泵 技术 利用 大 地 中 的 热能 。 
.3.1.25 地 热 换 热 器 ground heat exchanger 
埋设 在 地 下 ， 通 过 传导 交换 热能 的 器 件 。 
.3.1.26 HEBE geothermal energy 
土地 中 储藏 的 热能 。 
1.3.1.27 U 形 弯 熔 接管 件 “U-bend”fusion fittings 
地 热 换 热 器 中 熔接 在 聚 乙 炳 换 热 立 管 底部 的 U 形 管件 。 
.3.1.28 太阳 能 利用 solar application 
利用 太阳 作为 能 源 。 
.3.1.29 太阳 能 集 热 器 solar collector 
通过 热 交 换 收 集 太 阳 能 的 器 件 。 
1.3.1.30 管 中 管 系统 ”pipe-in-pipe system 
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把 冷 热 水 管道 套 在 保护 套 管内 后 再 埋 入 建筑 结构 内 (通常 埋 在 地 面 砂 浆 层 
中 ) 的 铺设 方法 。 
1.3.1.31 保护 套 管 sheath protective pipe 
用 于 管 中 管 系统 的 外 套 管材 〈 一 般 采 用 单 壁 波 纹 管 ) 。 
1.3.1.32 HEAT vent; vent pipe 
热 水 或 蒸汽 系统 中 用 于 排除 空气 的 管道 。( N 3.4.13) 
1.3.1.33 5518 by-pass pipe 
为 适应 热 水 或 蒸汽 系统 运行 、 检 修 或 调节 需要 ， 而 与 某 一 设备 或 附件 并 联 连 
接 并 装 有 立 门 的 绕 行 管 。(N 3.4.15) 
1.3.1.34 消防 栓 fire hydrant 
消防 用 水 龙头 。 
1.3.1.35 自动 喷 水 灭 火 系 统 automatic fire-extinguishing sprinkler system 
发 生火 灾 时 自动 喷 水 灭 火 的 系统 。 管 道 可 采用 CPVC 管 等 。 见 GB 50084, 
1.3.2 管道 系统 分 类 及 管材 管件 
1.3.2.1 冷 热 水 用 塑料 管道 系统 ”piping systems for hot and cold water in- 
stallation 
可 以 应 用 于 热 水 也 可 以 应 用 于 冷水 的 管道 系统 。 见 GB/T 18991, ISO 10508, 
1.3.2.2 冷 热 水 用 聚 丙烯 管道 系统 polypropylene piping systems for hot and 
cold water installations 
用 于 建筑 物 内 冷 热 水 的 聚 丙烯 管道 系统 ， 包 括 工业 及 民用 冷 热 水 、 饮 用 水 和 
采暖 系 统 。 见 GB/T 18472, ISO 15874 
1.3.2.3 无 规 共聚 聚 丙烯 塑 铝 稳 态 管 PP-R/AL stable composite pipe 
内 层 为 PP-R， 外 层 包 和 覆 馈 层 和 塑料 保护 层 ， 各 层 间 通过 热 熔 胶 烙 合 成 五 层 
结构 的 管材 ， 常 用 做 热 水 管 道 。 见 CI/T 210, 
1.3.2.4 ”纤维 增强 无 规 共 聚 聚 丙烯 复合 管 。filber reinforced PP-R composite 
pipe 
内 层 与 外 层 为 PP-R 材料 、 中 间 层 为 纤维 增强 PP-R 复合 材料 的 三 层 共 挤 结 
构 的 复合 管材 ， 常 用 做 热 水 管道 。 见 C/T 258, 
1.3.2.5 冷 热 水 用 交 联 聚 乙 烯 管道 系统 crosslinked polyethylene ( PE-X) 
piping systems for hot and cold water installations 
用 于 建筑 物 内 冷 热 水 的 交 联 聚 乙烯 管道 系统 ， 包 括 工业 及 民用 冷 热 水 、 饮 用 
水 和 采暖 系统 。 见 GB/T 18992 ISO 15875, 
1.3.2.6 冷 热 水 用 耐 热 聚 乙烯 管道 系统 ”polyethylene of raised temperature 
resistance ( PE-RT) pipe piping systems for hot and cold water in- 
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用 于 建筑 物 内 冷 热 水 的 耐 热 聚 乙 烯 管道 系统 ， 包 括 工业 及 民用 冷 热 水 、 饮 用 
水 和 采暖 系统 。 见 CJ/T 175, ISO 22391, 


























.3.2.7 冷 执 水 用 聚 丁 烯 管道 系统 polybutylene (PB) piping systems for 


hot and cold water installation 
于 建筑 物 内 冷 热 水 的 聚 丁 烯 管道 系统 ， 包 括 工 业 及 民用 冷 热 水 、 饮 用 水 和 
采暖 系统 。 见 GB/T 19473, ISO 15876, 
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.3.2.8 冷 热 水 用 氯 化 聚 氮 乙 烯 管道 系统 chlorinated poly (vinyl chloride) 


piping systems for hot and cold water installation 
日 于 建筑 物 内 冷 热 水 的 氧化 聚 所 乙烯 管道 系统 ， 包 括 工业 及 民用 冷 热 水 、 饮 
用 水 和 采暖 系统 。 见 GB/T 18993, ISO 15877. 
































.3.2.9 铝 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 PE-AL-PE pipe overlap-welded by aluminum 


pipe 
一 种 娩 入 金属 层 为 搭 接 焊 铝 合金 管 的 铝 塑 复合 管 。 见 GB/T 18997. 1, 

















.3.2.10 铝 管 对 接 焊 式 铝 塑 管 。”PE-AL-PE pipe butt-welded by aluminum 


pipe 
一 种 敬 入 金属 层 为 对 接 焊 铝 合 金 〈 或 铝 ) 管 的 铝 塑 复合 管 。 见 GB/T 
18997. 2, 














3.211 聚 乙烯 铝 塑 复合 管 PE-AL-PE composite pipe 


内 外 层 塑料 为 聚 乙烯 的 铝 塑 复合 管 。 





.3.2.12 交 联 铝 塑 复合 管 PEX-AL-PEX composite pipe 


内 外 层 塑料 为 交 联 聚 乙烯 的 铝 塑 复合 管 。 


.3.2.13 泡沫 隔 热 复 合 管 foam insulated composite pipe 


外 蔡 一 层 隔 热 用 泡沫 塑料 的 复合 管 。 





.3.2.14 柔性 预 隔 热管 中 管 系统 flexible preinsulated pipe-in-pipe system 


可 弯曲 的 四 层 组 合 管 ， 最 内 层 是 输 水 管 (PEX, PBE), ， 外 套 保护 用 波纹 
管 ， 再 外 层 是 隅 热 PE 泡沫 管 和 增强 用 PE 外 膜 。 








.3.2.15 ”水暖 辐射 热 板 hydronic radiant panel 


在 工厂 内 把 较 小 直径 耐 热管 材 和 隔 热 底板 组 装 成 适当 斥 才 的 辐射 采暖 垫 板 ， 
在 现场 连接 后 就 直接 在 上 面 铺设 木 地 板 等 ， 可 以 避免 地 板 采暖 现场 施工 的 
“ 湿 作 业 ”， 提 高 铺设 效率 。 






























































.3.2.16 ”毛细管 系统 capillary tube systems 











由 塑料 主管 和 毛细 管 热 熔 成 的 网 状 换 热 咒 ， 铺 设 在 地 板 、 墙 面 或 天 花 板 内 ， 
于 室内 调节 室温 。 因 换 热 面积 大 ， 可 采用 低温 差 进行 加 热 或 制冷 。 





























a 














.3.2.17 毛细 管 网 换 热 器 ”capillary tube mats 





由 塑料 主管 和 毛细 管 热 熔接 成 的 网 状 换 热天 。 
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1.3.2.18 RME polyphenylene sulphone (PPSU) fitting; polysulfone 
(PSU) fitting 
代替 黄 铜 管件 应 用 于 铝 塑 复合 管 和 交 联 聚 乙 烯 管 的 连接 。 
1.3.2.19 聚 偏 二 氟 乙 烯 管件 polyvinyline fluoride (PVDF) fitting 
代替 黄 铜 管件 应 用 于 铝 塑 复合 管 和 交 联 聚 乙烯 管 的 连接 。 


1.4 建筑 排水 用 塑料 管道 系统 
1.4.1 管道 系统 (建筑 内 排水 用 ) 


1.4.1.1 建筑 排水 管道 “pipeline for waste water (sewerage) in building; 









































building drain; building sewer 

用 于 工业 与 民用 建筑 物 内 部 明 设 或 瞳 设 的 排放 生活 污水 、 工 业 废 水、 雨水 管 
道 的 统称 。(B 2. 0. 19) 
1.4.1.2 建筑 内 排水 用 塑料 管道 系统 plastic pipe systems for soil and waste 
discharge inside buildings 
用 于 建筑 物 内 排水 用 的 塑料 管道 系统 。 
1.4.1.3 478757k domestic soil 
居民 日 常生 活 中 排放 的 凑 便 污水 (12.1.34) 
1.4.1.4 生活 废水 domestic wastewater 
居民 日 常生 活 中 排放 的 洗涤 水 。(I2. 1.35) 
1.4.1.5 生活 排水 domestic sewage 
居民 在 日 常生 活 中 排放 的 生活 污水 和 生活 废水 的 总 称 。(12. 1.36) 
.4.1.6 卫浴 设备 sanitary fixture; sanitary installation 

建筑 内 用 于 卫生 和 沐浴 的 设施 。 
1.4.1.7 卫浴 排污 管道 ”sanitary sewer pipe 

建筑 内 卫浴 设备 用 的 排污 管道 。 
1.4.1.8 架空 污水 管 aerial sewer 
架空 铺设 的 建筑 污水 管 。 

1.4.1.9 HEHE building drain outlet pipe 

从 建筑 物 内 至 室外 检查 井 的 排水 横 管 段 。(I2. 1.37) 
.4.1.10 清扫 口 cleanout 

装 在 排水 横 管 上 ， 用 于 清扫 排水 管 的 配件 。(D 9. 0. 3. 6) 
.4.1.11 检查 口 checkhole; checkpipe; access pipe 

带 有 可 开启 检查 盖 的 短 管 ， 装 设 在 排水 立 管 及 较 长 水 平 管 段 上 ， 作 检查 和 清 
通 之 用 。(D 9.0.3.7) 
1.4.1.12 KE trap; water-sealed joint 
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1 塑料 管道 系统 的 种 类 和 组 成 :25- 
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.4.1.18 灰 水 gray water 


























在 卫生 器 具 内 部 或 器 具 排 水 管 段 上 设置 的 一 种 内 有 水 封 的 配件 。 (D 
9.0.3.8) 

















.4.1.13 kf water seal 


在 装置 中 有 一 定 高 度 的 水 柱 ， 防 止 排 水 管 系统 中 气体 窜 入 室内 。 (D 
9.0.3.9) 





.4.1.14 通气 管 vent pipe 

















为 使 排水 系统 内 空气 流通 、 压 力 稳定 、 防 水 封 破坏 而 设置 的 与 大 气相 通 的 管 
道 。(D 9.0.3.10) 


























.4.1.15 苏 维 脱 Sovent 











建筑 内 排水 系统 用 的 一 种 特殊 管件 ， 可 以 实现 气 水 分 离 ， 不 需要 男 设 通气 


管 


Eo 

















.4.1.16 地 漏 floor drain; terrace waste outlet 








把 地 面 废水 导入 排水 管道 系统 的 管件 。 

















.4.1.17 同 层 排 水 系统 ”wall-drainage system; same-floor drainage system 

















卫浴 器 具 的 排水 管 都 安置 在 同一 楼 层 中 的 系统 ， 通 常 位 于 假 墙 后 。 

















欧洲 国家 习惯 把 不 含 装 便 污水 的 生活 废水 、 可 以 经 过 简单 处 理 或 不 经 过 处 理 
回收 利用 于 庭园 灌溉 等 的 较 干 净 废水 称 为 灰 水 。 


















































.4.2 管道 系统 (建筑 排 雨水 用 ) 
.4.2.1 屋顶 排水 roof drain 


接受 和 排出 屋顶 雨水 的 排水 系统 。 


.4.2.2 内 排水 系统 interior storm system 











屋面 雨水 通过 设 在 建筑 物 内 的 雨水 管道 排 至 室外 的 排水 系统 。(D 9.0. 1. 14) 























.4.2.3 外 排水 系统 outside storm system 





屋面 雨水 排水 管 设 在 墙 外 侧 的 排水 系统 。(D 9.0. 1.15) 





.4.2.4 ”重力 流 雨 水 排水 系统 gravity storm system 


按 重 力 流 设计 的 屋面 雨水 排水 系统 。(12. 1.72) 


.4.2.5 压力 流 雨 水 排水 系统 pressure storm system 





按压 力 流 设计 的 屋面 雨水 排水 系统 。(I2. 1.73) 


.4.2.6 虹吸 式 屋 面 雨 水 排水 系统 ”siphonic drainage system of roof; nega- 


tive pressure roof drainage system 
按 虹吸 满 管 压力 流 原理 设计 ， 管 道内 雨水 的 流速 、 压 力 等 可 有 效 控制 和 平衡 
受 面 雨水 排水 系统 。 一 般 由 虹吸 式 雨 水 斗 、 管 材 (连接 管 、 悬 吊 管 、 立 
、 排 出 管 )、 管 件 、 固 定 件 组 成 。 见 CECS 183, 
.4.2.7 虹吸 式 雨 水 斗 siphonic roof outlet; siphonic roof drainage system 
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: 26: 塑料 管道 系统 术 话 和 专门 名 词 ( 汉 英 ) 词典 





outlet 
于 虹吸 式 屋面 雨 水 排水 系统 的 雨水 斗 。 它 具有 人 气 水 分 离 、 防 涡流 等 功能 。 
其 斗 前 水 深 可 有 效 控制 ， 当 斗 前 水 位 稳定 达到 设计 水 深 时 ， 系 统 内 形成 虹吸 
满 管 压力 流 。 见 CECS 183。 
1.4.2.8 Pluvia 虹吸 式 屋面 雨水 排水 系统 Pluvia roof prainage system 
商品 名 , 瑞士 Geberit 公司 的 虹吸 式 屋面 雨水 排水 系统 。 
1.4.2.9 EHAK eaves gutters; roof gutters 
安装 在 屋顶 边沿 收集 雨水 的 柳 形 构件 。 
1.4.2.10 雨水 斗 rain strainer 
将 建筑 物 上 的 雨水 导 和 人 雨水 立 管 的 装置 。(D 9.0.3. 19) 
1.4.2.11 AZE down pipe; down spout 
指 将 建筑 物 屋顶 或 平台 上 的 雨水 引 到 地 下 排水 管道 或 其 他 处 理 手段 的 安装 在 
ZA, SAHEED, A REMEE ERÉ, (B 2. 0. 20) 
1.4.2.12 悬 吊 管 hanged pipe 
悬 吊 在 屋 架 、 楼 板 和 梁 下 或 架空 在 柱 上 的 雨水 横 管 。(I2. 1.76) 
1.4.2.13 雨水 处 理 系统 rainwater management systems 
收集 、 过 滤 、 存 储 、 泵 送 雨 水 的 系统 。 
.4.3 管道 系统 ( 按 材料 ) 
1.4.3.1 建筑 排水 用 硬 聚 氮 乙 烯 管道 系统 unplasticized poly (vinyl chlo- 
ride) (PVC-U) pipe system for soil and waste discharge inside 
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buildings 
用 于 建筑 物 内 排水 用 的 硬 聚 氧 乙 烯 管道 系统 。 见 GB/T 5836, ISO 3633, 
1.4.3.2 排水 用 芯 层 发 泡 硬 聚 氮 乙 烯 管材 unplasticized poly (vinyl chlo- 
ride) (PVC-U) pipes with a cellular core for drainage and sewerage 



































systems 
以 聚 氧 乙烯 为 主 原料 ， 加 入 必要 的 添加 剂 ， 经 复合 共 挤 的 芯 层 发 泡 复 合 管 。 
见 GB/T 16800, 
1.4.3.3 建筑 排水 用 硬 聚 氮 乙 烯 内 螺旋 管 PVC-U inner spiral rib pipe for 
building drainage 
以 聚 毛 乙 烯 树脂 单 体 为 主要 材料 挤 压 成 型 的 内 壁 有 数 条 凸 出 三 角形 螺旋 肋 的 
圆 管 ， 其 三 角形 肋 具 有 引导 水 流 沿 管内 壁 螺旋 状 下 落 的 功能 。 是 建筑 物 内 生 
活 排水 管道 系统 中 用 做 立 管 的 专用 管材 。 见 CECS 94。 
1.4.3.4 建筑 排水 用 高 密度 聚 乙烯 管道 系统 ”high density polyethylene pipe 
system for drainage inside building 
于 建筑 物 内 排水 用 高 密度 聚 乙烯 管道 系统 。 见 CJ/T 250, ISO 8770, 
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1 塑料 管道 系统 的 种 类 和 组 成 -27- 





1.4.3.5 建筑 排水 用 聚 丙 烯 管道 系统 polypropylene pipe system for soil and 
waste discharge inside buildings 

于 建筑 物 内 排水 用 聚 丙烯 管 道 系统 。 见 ISO 7671。 

3.6 WMA SHEE polypropylene sound insulating pipe 

外 层 以 耐 冲击 聚 丙烯 (PP-B) 树脂 为 主要 材料 、 中 间 层 为 吸音 材料 、 采 

三 层 共 挤 成 型 的 管材 。 见 C/T 273, 

1.4.3.7 建筑 排水 用 ABS 管道 系统 ABS pipe system for soil and waste dis- 

charge inside buildings 


用 于 建筑 物 内 排水 用 的 ABS 管道 系统 。 见 ISO 7682, 
1.5 埋 地 排水 用 塑料 管道 系统 


1.5.1 基本 概念 
1.5.1.1 埋 地 排水 用 塑料 管道 系统 plastic pipe system for underground soil 
waste and drainage 
应 用 于 市 政 埋 地 排水 、 建 筑 外 排水 、 农 田 排 水 等 的 塑料 管道 系统 。 

1.5.1.2 排水 工程 sewerage; wasterwater engineering 
必 集 、 输 送 、 人 处 理 和 处 置 废水 的 工程 。(D 2. 0. 1.2) 
1.5.1.3 排水 系统 sewerage system 
排水 的 收集 、 输 送 、 水 质 的 处 理 和 排放 等 设施 以 一 定 方式 组 合成 的 总 体 。 
(D 2.0.1.4) 
1.5.1.4 污水 量 wastewater flow; sewage flow 
排水 对 象 排 入 污水 系统 的 水 量 。(D 2.0. 1. 16) 
.5.1.5 排水 定额 wastewater flow norm 

对 不 同 的 排水 对 象 ， 在 一 定时 期 内 制订 相对 合理 的 单位 排水 量 的 数额 。 (D 

2.0.1.18) 
.5.1.6 污水 sewage 

一 定 污染 的 来 自生 活 和 生产 的 排出 水 。(D 2.0. 1.13) 

.5.1.7 废水 wastewater 

居民 活动 过 程 中 排出 的 水 及 径流 雨水 的 总 称 。 它 包括 污水 、 工 业 废 水 和 初 雨 
径流 人 排水 管 渠 的 其 他 水 。(D 2.0. 1.12) 
1.5.1.8 生活 污水 ”domestic wastewater 
居民 在 日 常生 活 中 排出 的 废水 。(D 7.0.2.1) 
.5.1.9 工业 废水 industrial wastewater 
生产 过 程 中 排出 的 水 。 它 包括 生产 废水 和 生产 污水 。(D 7.0.2.2) 
1.5.1.10 生产 污水 polluted industrial wastewater 
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- 
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- 


- 
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被 污染 的 工业 废水 ， 及 水 温 过 高 、 排 放 后 造成 热 污 染 的 工业 废水 。 (D 
7.0.2.3) 


.5.1. 11. 生产 废水 non-polluted industrial wastewater 


未 受 污染 或 受 轻微 污染 以 及 水 温 稍 有 升 高 的 工业 废水 。(D 7.0.2.4) 


.5.1.12 城市 污水 municipal sewage; municipal wastewater 





排 和 城镇 污水 系统 的 污水 的 统称 。 载 合流 制 排 水 系统 中 ， 城 市 污水 还 包括 习 
产 废水 和 截留 的 雨水 。(D 7.0.2.5) 








FH 


.5.1.13 排水 制度 sewer system 


在 一 个 地 区 收集 和 输送 废水 的 方式 ， 有 合流 制 和 分 流 制 两 种 基本 方式 。(D 
7.0.1.1) 











.5.1.14 合流 制 combined system 

















同一 种 管 渠 收 集 和 输送 各 种 废水 的 排水 方式 。(D 7.0. 1.2) 

.1.15 分 流 制 separate system 

j 不 同 管 渠 分 别 收集 和 输送 各 种 污水 、 雨 水 和 生产 废水 的 排水 方式 。 (D 
7.0.1.3) 





Un 


























.5.1.16 排水 管道 sewer pipeline; drainage pipeline 


输送 城镇 雨 、 污 水 或 农田 排水 的 管道 的 统称 。(B 2. 0. 13) 














.5.1.17 雨水 管道 storm sewer pipeline 


一 般 指 输送 城镇 截流 雨水 的 管道 。(B 2. 0. 14) 





.5.1.18 污水 管道 ”sewage pipeline 


一 般 指 输 送 经 过 处 理 或 未 经 处 理 的 城镇 或 工矿 企业 的 生活 污水 或 工业 废水 的 
管道 。(B 2. 0. 16) 





.5.1.19 合流 管道 “combined drainage pipeline; combined sewer 





一 般 指 输送 城镇 截流 雨水 、 生 活 污水 、 工 业 废 水 等 合流 排放 的 管道 。 (B 
2.0.15) 





.5.1.20 穿孔 排水 管 ; BIE perforated drainage pipe; percolation pipe 











管 壁 开 孔 的 埋 地 管道 ， 周 围 的 水 可 以 由 开 孔 渗入 管道 并 被 引 走 。 可 用 于 雨水 
MER 



































.5.1.21 公共 污水 管 public sewer; main sewer 





一 般 指 建筑 外 归 市 政 管理 的 污水 管 。 








.5.1.22 过 河 管 river crossing 





穿越 江河 的 管道 。 管 道 过 河 可 架空 跨越 ， 也 可 倒 虹 穿 越 河 底 。(D 2. 0. 1.43) 








.5.1.23 倒 虹 管 inverted siphon 


管道 遇 到 河道 、 铁 路 等 障碍 物 ， 不 能 按 原 有 高 程 埋 设 ， 而 从 障 物 下 面 绕 过 时 
采用 的 一 种 倒 虹 形 管 段 。(D 2. 0. 1. 44) 


























1 塑料 管道 系统 的 种 类 和 组 成 :29- 
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.5.2.5 废水 处 置 wastewater disposal 


.5.1.24 涵洞 culvert 





为 宣泄 地 面 水 流 而 设置 的 穿越 路 堤 或 河 堤 的 排水 管道 构筑 物 的 统称 ， 一 般 由 
洞 身 管道 结构 和 进出 水 洞口 构筑 物 组 成 ， 有 管 涵 、 拱 涵 、 箱 涵 、 羡 板 涵 等 涵 
洞 结构 类 型 。(B 2. 0. 17) 















































.5.1.25 雨水 口 gulley hole; gutter inlet 








将 地 面 雨水 导入 雨水 管 渠 的 带 格 棚 的 集 水 口 。(12. 1. 74) 
5.1.26 MKAA detention storm water systems; retention storm 
water systems 


把 雨水 收集 和 存储 起 来 以 便利 用 的 系统 。 


























.5.1.27 雨水 渗 滤 系统 rainwater percolation system 








使 雨水 渗透 到 地 下 补充 地 下 水 的 系统 。 

5.1.28 垃圾 堆 场 排 雨水 ”drainage of rainwater at refuse dumps 

为 防止 污染 地 下 水 需要 把 进入 垃圾 堆 场 的 雨水 排 入 污水 处 理 系统 。 常 采用 耐 
腐蚀 的 穿孔 塑料 管 。 

















.5.2 污水 处 理 
1. 


5.2.1 污水 处 理 sewage treatment; wastewater treatment 

为 使 污水 达到 排 和 水体、 排 信 某 一 水 体 或 再 次 使 用 的 水 质 要 求 ， 对 其 进行 闪 
化 的 过 程 。(D 2.0. 1.24) 

5.2.2 一 级 处 理 primary treatment 

去 除 污 水 中 的 飘浮 物 和 基 浮 物 的 净化 过 程 ， 主 要 为 沉淀 。(D 7.0. 2.8) 
5.2.3 二 级 处 理 secondary treatment 

污水 经 一 级 处 理 后 ， 用 生物 处 理 方法 继续 除去 污水 中 胶体 和 溶解 性 有 机 物 的 
净化 过 程 。(D 7.0.2.9) 

5.2.4 生物 处 理 biological treatment 

利用 微生物 的 作用 ,使 污水 中 不 稳定 有 机 物 降解 和 稳定 的 过 程 。 (D 
0.2. 10) 




























































































对 废水 的 最 终 安排 。 一 般 将 废水 排 人 地 表 水 体 、 排 放 土 地 和 再 次 使 用 等 。 
(D 2.0.1.25) 

5.2.6 自然 的 净化 能 力  nature's own purification capability 

大 自然 本 身 具 有 的 净化 污水 能 
































.5.2.7 水 体 自净 self-purification of water bodies 











河流 等 水 体 在 自然 条 件 的 生化 作用 下 ， 有 机 物 降解 、 溶 解 氧 回升 和 水 体 生物 
群 逐 渐 恢 复 正 常 的 过 程 。(D 7. 0.2.7) 
5.2.8 海洋 处 理 marine treatment 
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利用 海洋 天 然 消 纳 能 力 处 理 污水 。 
1.5.2.9 排 海 工程 sea outfall 
把 污水 排 到 远离 海岸 的 深海 中 的 工程 。 
1.5.2.10 水 下 排放 管道 ”submarine outfall pipeline 
指数 设 在 水 面 以 下 ， 从 陆地 排水 到 水 体 中 的 管道 。 
1.5.2.11 扩散 出 口 diffuser outlets 
排 海 工程 出 口 处 使 污水 扩散 的 装置 。 
.5.3 管材 管件 
1.5.3.1 无 压 埋 地 排污 排水 用 硬 聚 毛 乙 烯 管材 unplasticized poly (vinyl 


chloride) ( PVC-U) pipe for non-pressure buried drainage and 





























j 


sewerage systems 
以 聚 毛 乙 烯 树脂 为 主要 原料 ， 经 过 挤 出 成 型 的 无 压 埋 地 排污 排水 用 实 壁 管 ， 
用 弹性 密封 圈 承 插 连 接 或 粘 接 式 承 搬 连接 。 见 GB/T 20221, 
1.5.3.2 埋 地 排水 用 硬 聚 毛 乙 烯 结构 壁 管道 系统 (第 1 部 分 双 壁 波纹 管材 ) 
unplasticized polyvinyl chloride ( PVC-U) structure wall pipline 





























system for underground soil waste and drainage ( part 1: double 
wall corrugated pipes) 
以 聚 毛 乙烯 树脂 为 主要 原料 ， 经 过 挤 出 成 型 的 无 压 埋 地 排水 用 双 壁 波纹 管 
见 GB/T 18477. 1, 
1.5.3.3 埋 地 用 硬 聚 氮 乙 烯 加 肋 管材 unplasticized polyvinyl chloride 
(PVC-U) ultra-rib pipe for underground usage 
以 聚 毛 乙烯 树脂 为 主要 原料 ， 经 过 挤 出 成 型 的 无 压 埋 地 排水 用 加 肋 管 。 见 
QB/T 2782, 
1.5.3.4 埋 地 用 聚 乙烯 结构 壁 管道 系统 (第 1 部 分 : 聚 乙烯 双 壁 波纹 管材 ) 


polyethylene structure wall pipeline system for underground usage 











o 








(part 1: polyethylene double wall corrugated pipes) 
以 聚 乙烯 树脂 为 主要 原料 ， 经 过 挤 出 成 型 的 无 压 埋 地 排水 用 双 辟 波纹 管 。 见 
GB/T 19472. 1, 
1.5.3.5 埋 地 用 聚 乙烯 结构 壁 管道 系统 (第 2 部 分 聚 乙烯 缠绕 结构 壁 管材 ) 


polyethylene structure-wall piping system for underground usage 





(part 2: polyethylene spirally enwound structure-wall pipes) 
以 聚 乙烯 树脂 为 主要 原料 ,采用 缠绕 成 型 工艺 制 成 的 结构 壁 管 。 见 GB/T 
19472. 2, 
1.5.3.6 钢 带 增强 聚 乙烯 螺旋 波纹 管 ; 钢 增 强 聚 乙烯 波纹 管 ” metal rein- 
forced polyethylene ( PE) spirally corrugated pipe; steel reinforced 
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polyethylene ( PE) corrugated pipe 
以 高 密度 聚 乙 烯 (PE) 为 基体 ， 用 表面 涂 敷 粘 接 树脂 的 钢 带 成 型 为 波形 作 
为 主要 支撑 结构 ， 并 与 聚 乙烯 材料 缠绕 复合 成 整体 的 双 壁 螺旋 波纹 管 。 见 
CJ/T 225 一 2006。 钢 增强 聚 乙烯 波纹 管 是 ASTM F 2435 标准 采用 的 名 称 。 
.5.3.7 双 壁 钢 增强 聚 乙 烯 波纹 管 double-wall steel reinforced polyethylene 
corrugated pipe 
Fl Le EDA PERPE EAR. V 形 钢板 增强 的 聚 乙烯 波 纹 管 ， 在 管材 内 是 封闭 
的 通道 。 见 ASTM F 2435, 
.5.3.8 单 壁 钢 增强 聚 乙烯 波纹 管 。 single-wall steel reinforced polyethylene 
corrugated pipe 
日 包 禾 在 波纹 中 的 螺旋 状 V 形 钢板 增强 的 聚 乙烯 波 纹 管 ， 在 管材 内 是 敞开 
的 通道 。 见 ASTM F 2435, 
1.5.3.9 Kanaflex Super 
商品 名 , 日 本 Kanaflex 公司 的 一 种 金属 增强 树脂 排水 管 ， 又 称 MRP-metal 
resin pipe. 符合 ASTM F 2435, 
.5.3.10 埋 地 钢 塑 复合 缠绕 排水 管材 buried spirally wound steel reinforced 
plastic pipes for sewerage engineering 
VASE SA Za MORES CR CS MERERI EU), LA Se EO SCR, RH 
缠绕 成 型 工艺 ， 经 过 加 工 成 型 的 排水 管材 。 见 QB/T 2783. 
.5.3.11 聚 乙烯 塑钢 缠绕 排水 管 steel reinforced spirally wound polyethy- 
lene ( PE) drainage pipe 
用 钢 带 与 聚 乙烯 〈 中 密度 或 高 密度 ) 通过 挤 出 方式 成 型 的 塑钢 复合 带 材 ， 
经 缠绕 焊接 制 成 的 塑钢 缠绕 管 。 见 CJ/T 270, 
1.5.3.12 Plastream 
商品 名 , 澳大利亚 Rib Loc 公司 的 一 种 钢 增 强 聚 乙烯 排水 管 。 又 称 Rib Loc 
series 2000。 
1.5.3.13 建筑 小 区 排水 用 塑料 检查 井 plastic inspection chambers for sewer- 
age in building area 
建筑 小 区 GEEK, AREAK, J KE) 范围 内 的 外 径 不 大 于 800mm 、 
埋设 深度 不 大 于 6m 的 排水 管道 上 设置 的 塑料 检查 井 。 见 CJ/T 233, 


1.6 燃气 用 塑料 管道 系统 
1.6.1 基本 概念 


1.6.1.1 燃气 用 塑料 管道 系统 plastics piping systems for supply of gaseous 
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输送 天 然 气 、 人 工 煤气 和 液化 石油 气 的 塑料 管道 系统 。 
1.6.1.2 农村 户 用 沼气 输 气 塑料 管材 plastic pipes for biogas transmission 
for rural household 
输送 农村 户 用 沼气 的 塑料 管材 。 
1.6.1.3 燃气 ”gaseous fuel 
ÉE + 15°C 0. 1MPa 条件 下 为 气态 的 任何 燃料 。 见 GB 15558, 
1.6.1.4 KZS natural gas 
燃气 的 一 种 。 
1.6.1.5 煤气 coil gas 
燃气 的 一 种 。 
1.6.1.6 液化 石油 气 liquefied petroleum gas (LPG) 
以 丙烯 、 丁 烯 为 主要 成 分 的 液态 混合 物 的 总 称 。 燃 气 的 一 种 。 
1.6.1.7 混合 气 mixed gas 
燃气 的 一 种 。 
1.6.1.8 甲烷 methane 
碳 氧化 合 物 ， 分 子 式 为 CH ， 天 然 气 的 主要 成 分 。 
1.6.1.9 硫 醇 ”mercaptan 
有 气味 的 有 机 化 合 物 ， 加 入 天 然 气 和 LPG 用 于 和 警示 泄漏 。 
1.6.1.10 输 气管 道 ”gas transmission pipeline 
由 生产 、 储 存 等 供 气 设施 向 用 户 输送 天 然 气 、 煤 气 等 燃气 的 管道 及 其 附属 设 
施 的 统称 。(B 2. 0. 23) 
1.6.1.11 HAMME gas distribution pipeline 
把 燃气 输送 和 分 配 到 用 户 的 管道 。 
1.6.2 管道 系统 分 类 
1.6.2.1 燃气 用 埋 地 聚 乙烯 管道 系统 buried polyethylene piping systems for 
Supply of gaseous fuels 
输送 燃气 的 聚 乙 烯 管道 系统 。 见 GB 15558, ISO 4437, 
1.6.2.2 燃气 用 聚 酰 胺 管道 系统 polyamide (PA) piping systems for the 
supply of gaseous fuels 
输送 燃气 的 聚 酰 胺 管道 系统 。 见 ISO 15439。 
1.6.2.3 燃气 用 交 联 和 聚 乙烯 管道 系统 ”crosslinked polyethylene (PEX) pip- 
ing systems for the supply of gaseous fuels 
输送 燃气 的 交 联 和 聚 乙烯 管道 系统 。 见 ISO 14531, 
1.6.2.4 燃气 用 高 抗 冲 硬 聚 毛 乙 烯 管道 系统 high-impact poly (vinyl chlo- 
ride) (PVC-HI) piping systems for the supply of gaseous fuels 
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输送 燃气 的 高 抗 冲 硬 聚 毛 乙 烯 管道 系统 。 见 ISO 6993, 
1.6.2.5 在 压力 高 达 4MPa (40bar) 条 件 下 输送 燃气 的 增强 热塑性 塑料 管道 
"Rt reinforced thermoplastic pipe systems for the supply of gaseous 





fuels for pressures up to 4 MPa (40 bar) 
在 最 大 工作 压力 可 达 4MPa (40bar) 和 使 用 温度 范围 在 - 50 ~ 120°C Ze [E] fi 
送 燃 气 的 增强 热塑性 塑料 管 (RTP), IL ISO/TS 15874, 


17 护 套 管道 用 塑料 管道 系统 
1.7.1 基本 概念 


1.7.1.1 护 套 管道 用 塑料 管道 系统 plastics piping systems for conduct 
来 容纳 和 保护 电力 、 通 信和 或 其 他 线 绕 的 管道 系统 。 
1.7.1.2 护 套 管 conduct; duct 
用 来 容纳 电力 、 通 信和 或 其 他 线 缆 的 管 形 通道 。 见 ASTM F 2160-1。 
.1.3 子 管 innerduct 
铺设 在 护 套 管 内 的 护 套 管 。 见 ASTM F 2160-1, 
1.7.1.4 电气 安装 用 导管 conduits for electrical installation 
见 GB/T 13381. 1—1992 《电气 安 装 用 导管 的 技术 要 求 ”通用 要 求 》。 
1.7.1.5 刚性 绝缘 材料 平 导管 rigid plain conduits of insulating materials 
JL GB/T 14823. 2 一 1993《 电 气 安装 用 导管 ”特殊 要 求 刚性 绝缘 材料 导 
管 》。 
1.7.1.6 可 弯曲 自 恢 复 绝缘 材料 导管 ”pliable self-recovering conduits of insu- 
lating materials 
JL GB/T 14823. 4 一 1993 《电气 安 装 用 导管 ”特殊 要 求 
缘 材料 导管 》。 
1.7.1.7 电工 套 管 electrical conduits 
用 于 保护 并 保障 建筑 物 (构筑 物 ) 内 部 和 室外 埋 地 、 架 空 电气 线路 系统 中 
穿 人 与 更 换 电 信 或 电力 电缆 的 管道 的 统称 。 有 平滑 套 管 、 波 纹 套 管 、 绝 缘 套 
管 、 阻 燃 套 管 和 非 阻 燃 套 管 等 各 种 不 同 材质 及 性 能 。( B 2. 0. 33) 
1.7.1.8 绝缘 电工 套 管 insulation conduits for electrical installation 
JL JG 3050 一 1998《 建 筑 用 绝缘 电工 套 管 及 配件 》。 
1.7.1.9 BEP Ef; non-flame propagating conduct 
达到 阻 燃 要 求 的 护 套 管 。 
1.7.1.10 不 阻 燃 护 套 管 flame propagating conduct 
达 不 到 阻 燃 要 求 的 护 套 管 。 
1.7.2 塑料 管 
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.7.2.7 APEE 


.7.2.1 软 聚 毛 乙 烯 管 (电线 绝缘 用 ) 


plasticized 


for electrical insulation 























常温 下 保护 











缆 ， 起 绝缘 作用 的 软 管 。 
.7.2.2 BARA PVC FSE 
见 GA 305 一 2001《 电 气 安装 用 阻 燃 PVC 平 
.7.2.3 埋 地 式 高 压 电 力 电缆 用 和 氯 化 聚 氮 乙 烯 套 














polyvinyl chloride tubing 


JL GB/T 13527, 
plain conduits of flame-retardant PVC plastics 
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技术 条 件 》。 
buried chlorinated poly 


( vinyl chloride) (PVC-C) ducts for high voltage cable 








JL QB/T 2479 一 2005《 埋 地 式 高 压 电力 
.7.2.4 BAC BARA PVC corrugated conduits for electrical 





wire 





JL QB/T 3631—1999 (3 Sg ZE Ka HA BK AL 
7.2.5 埋 地 通信 用 多 孔 一 体 塑 料 管材 “puried multi core plastic pipe for 


communications 





见 QB/T 2667. 1 一 2004《 埋 地 通信 
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用 氧化 聚 





























BRE) o 




















用 多 孔 一 体 塑 料 管材 ”第 


SZ (PVC-C) 套 管 》。 
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1 部 分 : ERA 





乙烯 (PVC-U) 多 孔 管 材 》; QB/T 2667. 2 一 2004《 埋 地 通信 用 多 孔 一 体 塑 料 





管材 
7.2.6 
见 邮 





























行业 标准 YD/T 841 一 2008《 地 下 通信 管道 





第 2 部 分 : 聚 乙烯 (PE) 多 孔 管材 》。 
地 下 通信 管道 用 塑料 管 








buried plastic pipe for communications 
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halogen-free conduct 








不 含 卤素 的 塑料 护 套 管 ， 在 火灾 时 不 会 放出 有 害 气 体 。 
7.28 单 壁 螺旋 波纹 管 ; 碳 素 管 
单 层 管 壁 呈 螺 旋 波 纹 状 的 塑料 波纹 管 。 
径 套 成 型 ， 常 用 做 线 缆 护 套 的 长 盘 管 。 
1.7.2.9 内 部 有 永久 预 润滑 的 护 套 管 











共 挤 出 的 双 层 壁 塑料 管 。 其 


层 含 硅 塑 料 











] 塑 料 管 


》。 





single wall spirally corrugated duct 
































车 挤 出 机 后 
国内 习惯 称 











E 
S TEE o 


1.7.2.10 ÈE CILICORE 
商品 名 ， 美 国 Duraline 公司 的 产品 。 


1. 


1. 


1. 


1. 





7.2.11 细 线 护 套 管 
BINS 
7.2. 12” 低 摩擦 硅 层 
复合 在 硅 芯 














microduct 
上 世 光 缆 ( microcore fiber optic cable) 的 护 套 管 。 
slippery silicon layer 


管 壁 内 表面 的 一 层 含 硅化 物 的 低 摩 擦 阻力 层 。 





7. 

















压缩 空气 








7.2.4 ZILE; wee; NO 





2.13 ARIE cable blowing 
把 光缆 吹 入 护 套 管 的 方法 。 


梅花 管 multi 





用 一 个 旋转 的 真空 成 型 定 
“ 碳 素 管 ”。 


premanently prelubricated innerduct 


主体 外 层 是 有 高 密度 聚 


AN 


硅 芯 层 。 国 内 习惯 称 


乙烯 HDPE， 内 层 是 一 薄 


core pipe 
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有 多 个 可 以 穿 人 线 缆 孔 的 塑料 护 套 管 ， 常 按照 形状 称 为 栅 格 管 、 蜂 窒 
花 管 。 
1.7.2.15 热 收 缩 管 ”heat shinkable pipe 
热 收 缩 管 具有 “记忆 ”效应 ， 在 受热 时 收缩 到 (扩张 前 ) 原形 状 和 尺寸 。 
1.7.2.16 ZISE cable-in-conduit (CIC) 
出 厂 时 已 经 穿 好 线 绕 的 护 套 管 。 
1.7.2.17 有 棱 护 套 管 ribbed conduit 
内 壁 有 纵向 或 螺旋 突 棱 ， 可 减 小 穿 人 线 费时 的 摩 掠 。 
1.7.2.18 自 撑 护 套 管 self-supporting duct 
护 套 管 中 包含 一 悬挂 缆 ， 方 便 架 空 铺设 。 
1.7.2.19 埋 地 线 缆 用 硬 聚 氮 乙 烯 护 套 管道 系统 PVC-U piping systems for 
buried cable ducting 
用 来 保护 通信 、 电 力 (高 压 和 低压 ) 和 其 他 领域 直 埋 线 缆 的 管道 系统 。 见 
prEN 14280, 
1.7.2.20 埋 地 线 缆 用 聚 乙烯 护 套 管 道 系统 PE piping systems for buried ca- 
ble ducting 
所 来 保护 通信 、 电 力 (高 压 和 低压 ) 和 其 他 领域 直 埋 线 缆 的 管道 系统 。 见 
prEN 14281 。 
1.7.2.21 埋 地 线 线 用 聚 丙烯 护 套 管道 系统 PP piping systems for buried ca- 
ble ducting 
和 来 保护 通信 、 电 力 (高 压 和 低压 ) 和 其 他 领域 直 埋 线 缆 的 管道 系统 。 见 
prEN 14282, 


1.8 工业 和 工程 用 塑料 管道 系统 


1.8.1 基本 概念 
1.8.1.1 工业 和 工程 用 塑料 管道 系统 plastics piping systems for industrial 
and engineering applications 

应 用 于 工业 和 工程 领域 的 塑料 管道 系统 。 

1.8.1.2 工业 管道 industrial pipeline 

通常 指 装置 于 工矿 企业 并 受到 生产 中 各 种 输送 介质 或 溢出 物 侵蚀 的 管道 。 
(B 2.0.9) 

1.8.1.3 软化 水 softened water 
除 掉 大 部 分 或 全 部 钙 、 镁 离子 后 的 水 。(D 4.0.1.1) 

1.8.1.4 除 盐 水 demineralized water 

通过 不 同 水 处 理工 艺 系统 ， 去 除 悬 浮 物 和 无 机 析 盐 、 阴 离子 等 水 中 杂质 后 所 
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得 的 成 品 水 的 统称 。(D 4.0. 1.2) 
.8.1.5 高 纯 水 high-purity water; ultra-high purity water 
主要 指 水 的 温度 为 25C 时 ,电导 率 小 于 0.1pS/cem、pH 值 为 6.8 ~7.0 及 去 
除 其 他 杂质 和 细菌 的 水 。(D 4.0. 1.3) 
1.8.1.6 冷却 水 cooling water 
j 以 降低 被 冷却 对 象 温度 的 水 。(D 2.0. 1. 10) 
1.8.1.7 循环 冷却 水 recirculating cooling water 
经 换 热 而 返回 冷却 构筑 物 降温 ， 并 经 必要 的 处 理 后 再 循环 用 的 冷却 水 。(D 
4.0.1.1) 
.8.1.8 循环 水 系统 water reuse system 
水 经 使 用 后 不 予 排放 ， 而 循环 利用 或 处 理 后 循环 利用 的 水 系统 。 (D 
6.0.1.1) 
.8.1.9 剧 毒 流 体 lethal fluid 
如 有 极 少量 这 类 物质 泄漏 到 环境 中 ， 被 人 吸入 或 与 人 接触 ， 即 使 迅速 治疗 ， 
也 能 对 人 体 造成 严重 的 和 难以 治疗 的 伤害 。 见 GB 50235, 
.8.1.10 有 毒 流体 toxic fluid 
这 类 物质 泄漏 到 环境 中 ,被 人 吸入 或 与 人 接触 ， 如 治疗 及 时 ， 不致 对 人 体 造 
成 不 易 恢复 的 危害 。 见 GB 50235, 
.8.1.11 可 燃 流体 flammable fluid 
在 生产 操作 条 件 下 ， 可 以 点 燃 和 连续 燃烧 的 气体 或 可 以 汽化 的 液体 。 见 GB 
50235, 
.8.1.12 冷却 水 管道 cooling water pipeline 
冷却 物质 与 冷却 装置 之 间 输 送 未 经 冷却 和 经 过 冷却 的 水 的 管道 及 其 附属 设施 
的 统称 。(B 2. 0. 21) 
.8.1.13 输油管 道 ”petroleum transmission pipeline 
由 生产 、 储 存 等 供 油 设施 向 用 户 输 送 原 油 或 成 品 油 的 管道 及 其 附属 设施 的 统 
称 。(B 2.0. 22) 
1.8.1.14 地 区 供 热管 district heating pipe 
从 热电 站 、 集 中 锅炉 站 、 工 业 废 热 回收 站 等 向 一 个 地 区 的 居民 、 商 务 或 工业 
建筑 提供 热 水 或 蒸汽 的 管道 。 常 采用 直 埋 保温 管 。 
1.8.1.15 供 热管 道 heat supply pipeline 
由 热电 厂 、 锅 炉 房 等 热源 向 用 户 输送 供 热 介 质 的 管道 及 其 附属 设施 的 统称 。 
有 地 上 铺设 、 地 下 铺设 、 管 沟 铺设 、 直 埋 铺 设 等 铺设 方式 。(B 2. 0. 24) 
1.8.1.16 直 埋 保温 管 。 preformed directly buried insulating pipe; preinsulat- 
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由 钢管 、 保 温 层 和 外 护 管 紧密 结合 的 预制 管 。 见 CJ/T 114, C/T 129, EN 253, 
1.8.1.17 通风 管道 ”ventilating duct 
输送 空气 和 空气 混合 物 的 管道 及 其 附件 的 统称 。 有 架空 歼 设 和 地 下 敷设 等 敷 
设 方式 。(B 2. 0. 26) 
1.8.1.18 易 燃 液体 用 非 金 属地 下 管道 ”nonmetallic underground piping for 
flammable liquids 
输送 易 燃 液体 的 埋 地 非 金属 管道 ， 如 加 油 站 中 输送 汽油 的 复合 塑料 管 。 见 
UL 971, 
1.8.1.19 开 式 双 层 围 护 系统 open secondary containment system 
双 层 管道 系统 ， 可 以 容纳 从 主体 管道 来 的 任何 泄漏 并 排 入 一 个 坑 。 常 用 做 输 
高 危险 性 流体 的 管道 。 见 UL 971。 
1.8.1.20 闭 式 双 层 围 护 系统 closed secondary containment system 
双 层 管道 系统 ， 可 以 容纳 和 存储 从 管道 主体 来 的 任何 泄漏 。 常 用 做 输送 高 危 
险 性 流体 的 管道 。 见 UL 971, 
1.8.1.21 主体 管 primary piping 
双 层 围 护 系统 中 与 输送 介质 直接 接触 并 承受 压力 的 内 层 管 。 
1.8.1.22 围 护 管 ” secondary piping 
双 层 围 护 系统 中 的 外 层 管 ， 保 证 主体 管 发 生 泄漏 时 不 造成 危害 。 
1.8.1.23 工业 用 塑料 阀 industrial plastic valve 
iH RAY PVC, CPVC, PP, PVDF S, WEH PTFE 等 ， 密 封 用 EPDM 等 
制造 的 工业 用 各 种 阀门 。 
.8.2 BRB (化 学 、 电 力 、 电 子 等 行业 用 ) 
1. 8.2.1 化 工行 业 用 管道 系统 piping system for chemical processes 
一 般 指 化 学 工业 中 输送 高 腐蚀 性 流体 的 管道 。 
1.8.2.2 Dik Ra CEI AZ unplasticized poly (vinyl chloride) 
(PVC-U) pipe systems for industrial applications 
工业 中 应 用 的 硬 聚 氯 乙 烯 管道 系统 。 见 GB/T 4219, GB/T 4220, ISO 15483, 
1.8.2.3 工业 用 氯 化 聚 氮 乙 烯 管道 系统 chlorinated poly (vinyl chloride) 
(PVC-C) pipe systems for industrial applications 
TA rS SUE MS ARSE. UL GB/T 18998, ISO 15483, 
1.8.2.4 无 色 纯 净 聚 丙烯 管材 管件 unpigmented natural polypropylene pipe 
and fitting 
由 全 新 的 ， 不 加 颜料 、 抗 氧化 剂 和 增 塑 剂 等 添加 剂 的 共聚 聚 丙烯 制造 。 避 免 
输送 物质 受到 管道 材料 污染 ， 抗 腐蚀 性 能 优异 ， 可 达到 FDA 批准 。 
1.8.2.5 高 纯净 PVDF 管材 管件 high-purity PVDF pipe and fitting 
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高 纯净 、 高 抗 腐蚀 性 、 耐 温 达 300 下 的 工业 用 管 。 
1.8.2.6 ABS 压力 管道 系统 ABS pressure piping systems 
工业 中 应 用 的 ABS 管道 系统 。 见 GB/T 20207, ISO 15483, 
1.8.2.7 尼龙 管 ; 尼龙 软 管 ”Nylon pipe; Nylon tube; Nylon hose 
抗 碳 所 化合物 ， 常 用 于 燃油 的 输送 。 
1.8.2.8 PTFE PTFE pipe 
用 聚 四 氟 乙 烯 制造 (BRIE) 的 管道 系统 。 耐 腐蚀 又 耐 高 温 ， 并 有 低 摩擦 
系数 和 不 粘 附 性 。 常 用 做 工业 管道 。 见 QB/T 3624, 
1.8.2.9 事 全 毛 乙 丙烯 管 ; FEP 管 FEP (fluorinated ethylene propylene co- 
polymer) pipe 
用 氟 化 乙烯 丙烯 共聚 物 制造 的 耐 温 达 400 下 的 工业 用 管 。 
1.8.2.10 PFA 管 PFA (perfluoroalkoxy) pipe 
用 perfluoroalkoxy 制造 的 耐 温 达 500 °F AY MV HA, 
1. 8.2. 11 玻璃 纤维 增强 聚 氮 乙 烯 复合 管 和 管件 glass fiber reinforced polyvi- 
nylcloride composite pipe and fittings 
以 硬 质 聚 毛 乙 烯 为 不 饱和 聚 本 树脂 为 基体 、 玻 璃 纤维 纱 及 其 织物 为 增 
强 材料 的 复合 管 。 见 HG/T 3731, 
1. 8.2.12 Te 乙烯 塑料 复合 管 。steel framed polyethylene plastic 
pipe for industry 
以 聚 乙 烯 为 基体 、 钢丝 焊接 而 成 的 网 状 钢 骨 架 为 增强 体 ， 经 连续 挤 出 成 型 的 
复合 管材 。 用 做 工业 管道 。 见 HG/T 3690, 
1.8.2.13 工业 用 孔 网 钢 骨 架 聚 乙烯 复合 管 perforated steel skeleton polyeth- 
ylene composite pipes for industry 
以 孔 网 钢 骨 架 为 增强 体 、 聚 乙烯 为 基体 ， 经 连续 挤 出 复合 成 型 的 工业 用 孔 网 
钢 骨 架 聚 乙烯 复 合 管 。 见 HG/T 3706, 
1.8.2.14 塑料 衬里 复合 钢管 和 管件 steel pipe and fitting lined with plastic 
DARE AER, PTFE, FEP, PP-R, PE-X, PFA, PVC 为 衬 塑 层 的 复合 管 ， 
应 用 于 化 工 管道 。 见 HG/T 2437, 
1.8.2.15 金属 网 聚 四 氟 乙 烯 复合 管 与 管件 pipes and fittings lined with met- 
al meshed-PTFE 
由 钢 制 外 过 与 带 金属 网 聚 四 所 乙烯 衬里 管 复合 而 成 的 复合 管 。 见 HG/T 3705, 
1.8.2.16 钢 塑 复合 管材 和 管件 pipes and fittings of steel lined with plastic 
PENNE PE, PP UR PTFE SHIR, ADA ey eye NR 
塑 工艺 制造 的 复合 管 。 应 用 于 电站 水 处 理 、 废 水 处 理 及 脱硫 系统 等 。 见 DL 
T 935, 
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1. 8.2.17 半导体 行业 用 管道 系统 plastics piping systems for semicon 
应 用 于 半导体 行业 的 塑料 管道 系统 。 
1.8.3 ”塑料 管 (石油 天 然 气 业 和 矿业 用 ) 
1.8.3.1 油气 田 oil-gas field 
具有 商业 价值 的 油气 藏 。 
1.8.3.2 油气 集 输 管 gas gathering lines; oil and gas collection lines 
在 石油 和 天 然 气 开采 业 中 收集 和 输送 流体 的 管道 。 
.8.3.3 注水 water injection 
为 了 保持 油层 压力 、 提 高 采 收 率 而 将 水 注入 油层 的 工艺 。 
.8.3.4 油井 管 oil well pipe 
在 机 械 采 油 的 油井 中 井 管 与 抽 油 杆 不 断 摩擦 。 常 用 超 高 分 子 量 聚 乙烯 等 耐 磨 
耐 腐蚀 塑料 的 衬 管 。 
.8.3.5 高 压 玻 璃 纤维 管线 管 ”specification for high pressure fiberglass line 
pipe 
压力 等 级 范围 3.45 ~34. 5MPa 的 玻璃 纤维 管线 管 。 见 SY/T 6267, API SPEC 
15HR, 
.8.3.6 低压 玻璃 纤维 管线 管 和 管件 low pressure fiberglass line pipe and 
fittings 
压力 不 大 于 6. 87 MPa 的 玻璃 纤维 管线 管 。 见 SY/T 6226, API SPEC 15LR。 
.8.3.7 增强 MC 尼龙 管 和 尼龙 - 钢 复 合 管 和 管件 ”reinforced MC nylon 
pipes and nylon-steel composite pipe and fitting 
采用 阴离子 聚合 反应 技术 用 燃 融 的 尼龙 单 体 浇 铸 在 模具 中 进行 反应 而 形成 的 
制品 。 见 SY/T 6701, 
.8.3.8 辐射 交 联 聚 乙烯 热 收缩 带 ( 套 ) radiation crosslinked polyethylene 
heat shrinkable tape ( sleeve) 
Hec CER) 经 辐射 、 拉 伸 (扩张 ) 、 与 热 熔 胶 层 复合 等 工艺 后 ， 在 
一 定 温度 下 能 够 产生 定向 收缩 的 防腐 绝缘 材料 。 见 SY/T 4054, 
.8.3.9 煤矿 井下 用 塑料 管材 plastic pipes in coal mining 
在 煤矿 开采 业 中 输送 各 种 流体 的 管道 。 有 防 静 电 和 阻 燃 等 特殊 要 求 。 见 MT 
558, 
.8.4 塑料 管 〈 浆 体 输送 用 ) 
.8.4.1 细 颗 粒 固体 输送 管道 finely divided solid transmission pipeline 
以 高 压气 体 或 液体 为 载体 输送 煤 粉 、 粉 煤 灰 、 水 泥 等 细 颗 粒 固 体 管道 的 统 
称 。 以 水 为 载体 的 管道 亦 称 浆 体 管 。(B 2.0.27) 
1.8.4.2 泥浆 输送 管 slurry transport pipeline 
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在 各 种 工业 和 工程 中 输送 泥浆 的 管道 。 
1.8.4.3 WAIE dredging engineering 
WIL. HEA. METH, 
1.8.5 WEE (车 船 和 航空 用 ) 
1.8.5.1 汽车 管 路 automotive tubing 
汽车 上 输送 各 种 流体 的 单 层 和 多 层 管道 。 
1.8.5.2 汽车 燃油 管 路 ”automotive fuel line 
汽车 上 输送 燃油 的 管道 。 
1.8.5.3 汽车 气动 制 动 管 路 ”automotive air brake hose 
汽车 制 动 用 气体 的 输送 管道 。 
1.8.5.4 汽车 尼龙 软 管 组 件 automotive nylon hose assembly 
尼龙 11 软 管 常用 于 汽车 制 动 管道 。 
1.8.5.5 液压 系统 用 管 路 piping fo hydraulic systems 
液压 系统 中 输送 液压 流体 的 管道 。 
1.8.5.6 BOACBREAK  polytetra-fluoroethylene (PTFE) hose as- 
sembly 
由 聚 四 氟 乙 烯 内 管 、 不 锈 钢丝 增强 层 外 套 和 两 端 金属 接头 组 成 ， 用 于 航空 、 
航天 飞行 器 的 液压 、 气 动 系统 。 见 GJB 2837—1997 , 
1.8.5.7 PTFE 衬 不 锈 钢 编织 软 管 。”PTFE.-lined stainless steel braided hose 
具有 聚 四 气 乙 烯 内 衬 、 不 锈 钢丝 编织 外 套 的 软 管 。 


1.9 农业 用 塑料 管道 系统 


1.9.1 农业 灌溉 用 管道 系统 
1.9.1.1 低压 输 水 灌溉 用 薄 壁 硬 聚 氮 乙 烯 管材 thin wall unplasticized polyvi- 
nyl chloride (PVC-U) pipes for low pressure conveyance in irrigation 
公称 压力 在 0. 32MPa 以 下 的 低压 输 水 灌溉 用 管材 。 见 GB/T 13664, 
1.9.1.2 灌溉 支管 irrigation lateral 
灌溉 系统 中 的 分 支 输 水 管 ， 在 其 上 直接 或 通过 管件 、 管 材 安 置 水 分 配 带 
(喷头 、 滴 头等 ) 。 见 ISO 8779, 
1.9.1.3 喷灌 sprinkler irrigation 
利用 喷头 把 水 喷洒 到 空中 ， 形 成 水 滴 落 到 地 面 和 作物 表面 的 灌水 方法 。 
1.9.1.4 定 管 道 式 喷灌 系统 sprinkler irrigations system in fixed pipe 
network 
灌 系 统 的 一 种 。 
1.9.1.5 移动 管道 式 喷灌 系统 ”sprinkler irrigations system in mobile pipe 
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network 
喷灌 系统 的 一 种 。 
9.1.6 喷洒 方式 ”spray pattern 
喷洒 灌溉 用 水 的 方式 。 
9.1.7 设计 喷头 流量 designed discharge of sprinkler 
喷头 喷 出 灌溉 用 水 流量 的 设计 值 。 
9.1.8 MÆ micro-irrigation 
滴灌 、 渗 灌 和 微 喷 等 节 水 灌溉 方法 的 总 称 。 











































































































.9.1.9 滴灌 drip irrigation 





利用 专门 设备 使 有 压 水 呈 滴 状 ， 湿 润 作物 根部 土壤 的 灌水 方法 。 (SD 231 
4.1.1) 

9.1.10 滴 头 dripper 

滴灌 系统 中 控制 灌溉 用 水 的 组 件 。 





















































.9.1.11 滴灌 管 dripline; drip irrigation pipe 

















滴灌 系统 中 输送 并 控制 灌溉 用 水 的 管道 。 
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.9.1. 12 内 锐 式 滴灌 管 (35) drip pipe (tape) with emitters inlaid 











滴水 元 件 间 欣 或 连续 内 锐 在 管 中 ， 并 在 管 上 加 工 孔 眼 。 管 壁 较 厚 盘 卷 后 仍 呈 
管状 的 为 内 镰 式 滴灌 管 ， 管 壁 较 薄 盘 卷 后 压 扁 呈 带 状 的 为 材 内 灸 式 滴灌 带 。 
见 GB/T 19812, 

9.1.13 压力 补偿 式 滴 灌 管 ”pressure compensating emitting pipe 

滴 头 能 自动 补偿 压力 差 ， 以 使 滴 头 间 出 水 量 均匀 的 滴灌 管 。 见 GB/T 19812, 
9.1.14 BRS drip tape with labyrinth on one side 

TERRE be EREL, ie Sk ey A, PE Boe A id SP 
状 的 滴灌 管 














































































































.9.1.15 流 态 指数 emitting unrt exponent (m) 


反映 滴 孔 流量 随 压力 变化 的 敏感 性 ， 体 现 滴灌 产品 的 流 态 特征 及 流量 与 压力 
关系 的 参数 。 见 GB/T 19812, 

9.1.16 ”设计 滴 头 流量 designed discharge of dripper 

滴 头 滴 出 灌溉 用 水 流量 的 设计 值 。 

9.1.17 堵塞 (滴灌 管 ) dogging 

滴灌 管 系统 中 水 流 被 沉淀 物 阻止 。 

9.1.18 FH deep well; drilled well 

井 管 从 地 面 打 到 含水 层 ， 抽 取 地 下 水 的 井 。 

9.1.19 HKE deep well screen 

设置 在 管 井 动 水 位 以 下 ， 用 以 从 含水 层 中 集 水 的 有 缝隙 或 孔 际 的 管 段 。 
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1.9.2 农业 排水 用 管道 系统 


1.9.2.1 


T 


- 


- 


- 


- 


e 


- 


- 


agricultural drain: 


农业 排水 用 塑料 单 壁 波纹 管 。 single wall corrugated plastic pipes for 


age 





农业 排水 用 打 孔 或 不 打 孔 的 PVC-U、PP、PE 单 壁 波纹 管 。 见 GB/T 19647, 
1.9.2.2 农业 排水 和 水 位 控制 用 聚 乙 烯 波纹 管 ”corrugated polyethylene pipe 
for agricultural drainage or water table control 


Hi 


PAR AE Ie AK prd 4 








ASTM F 667, 
1.10 其 他 塑料 管道 


. 10. 
.10.1.1 ERREBAZHEH plasticized polyvinyl chloride (PVC) tubing 


1 医用 塑料 管 


for medical uses 


见 GB 10010。 


.10.1.2 体外 循环 管 
医用 塑料 管材 的 一 种 。 
SAKE arterial cannula 
医用 塑料 管材 的 一 种 。 
.10.1.4 心 外 吸引 管 right heart suction tube 
医用 塑料 管材 的 一 种 。 
气管 切 开 术 用 呼吸 插 管 ”tracheal tube for tracheotomy 
医用 塑料 管材 的 一 种 。 
.10.1.6 引流 管 drainage tube 
医用 塑料 管材 的 一 种 。 
10.2 家 用 电器 用 塑料 管 
.10.2.1 家 用 电器 用 塑料 软 管 home appliance hose 


.10. 1. 3 


10. 1. 5 























各 种 家 用 电器 配套 的 塑料 


.10. 2. 2 





























制 的 聚 乙烯 单 壁 和 双 辟 波纹 管 。 见 ASTM F 412, 


系统 


extracorporeal circuit tubing 


软 管 。 


洗衣 机 用 软 管 washing machine hose 
洗衣 机 进 水 排水 用 各 种 塑料 软 管 。 

.10.2.3 真空 吸尘器 用 软 管 vacuum cleaner hose 
真空 吸尘器 用 各 种 塑料 软 管 。 





2 塑料 管道 系统 的 几何 尺寸 


2.1 尺寸 和 公差 


2.1.1 尺寸 和 公差 dimensions and tolerances 
流体 输送 用 热塑性 塑料 管材 的 尺寸 和 公差 。 见 ISO 11922, 

2.1.2 公制 系列 metric series 

单位 用 公制 计量 单位 的 产品 系列 。 

2.1.3 英制 系列 inch-based series 

单位 用 英制 计量 单位 的 产品 系列 。 

2.1.4 尺寸 的 测量 measurement of dimensions 
塑料 管道 系统 的 尺寸 测量 。 见 GB 8806, ISO 3126, 

2.1.5 尺寸 稳定 性 dimensional stability 
塑料 制品 或 试 样 在 各 种 环境 条 件 下 的 尺寸 不 变性 。(C 2. 0279) 

2.1.6 人 允许 偏差 ; 极限 偏差 ”permissible deviation 
允许 极限 数值 与 规定 数值 之 间 的 差 值 。 最 大 允许 值 与 规定 值 之 差 称 为 上 
Z, 最 小 允许 值 与 规定 值 之 差 称 为 下 偏差 。( A 3.1) 

2.1.7 公差 tolerance 
规定 量 值 允 许 的 偏差 ， 用 最 大 允许 值 和 最 小 允许 值 之 差 表 示 ， 等 于 上 、 下 偏 
差 之 间 的 差 值 。( A 3. 2) 

2.1.8 公差 等 级 tolerance grade 

在 公差 与 配合 标准 中 ， 认 为 对 所 有 基本 尺寸 都 具有 相同 精度 等 级 的 一 组 公 
差 。 不 同 的 公差 等 级 通常 用 代号 或 数字 区 分 。( A 3.3) 

2.1.9 优选 数值 preferred values 
按 有 关 标 准 优先 选择 的 数值 。 

2.2 管道 截面 尺寸 

2.2.1 管道 截面 conduit section 
指 与 管道 纵 轴线 正 交 截面 净空 的 几何 形状 ， 是 管道 的 设计 流体 断面 。 (B 
4.1.1) 

2.2.2 f pipe length 
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2.2.12 


2.2.13 


一 般 指 预 制 管 体 的 有 效 长 度 。(B 4.1.4) 





2.2.3 


b j [ets v 


管 有 效 长 度 effective length of pipe 








HE S EE E 








长 度 ， 承 口 管 与 企 口 





度 后 的 长 度 。 








后 的 有 效 铺设 长 度 ， 如 平 口 管 为 管 两 端 与 轴线 正 交 截 面 之 间 的 


























(B 4.1.5) 


2.2.4 管 直径 pipe diameter 
一 般 指 管 的 公称 直径 。(B 4.1.6) 




















2.2.5 外 径 


outside diameter 





FEE BS E ER 
2.2.6 ATE 


7 


IMENT ZI, (B4 1.9) 
inside diameter 




















EE BS aL DB) 


7 





至 内 壁 的 弦 长 。(B 4. 1.8) 


2.2.7 管 壁 厚 thickness of pipe wall 





指 圆 管 正 截面 
材 通用 壁 厚 表 
2.2.8 O; 
在 管材 或 管件 
材 或 管件 的 插 
2.2.9 插口 
























































JL GB/T 10798 , ISO 4065, (B 4.1.11) 
钟 形 端 socket; bell end 


上 管 壁 在 同一 直径 上 内 外 边 垂直 线 之 间 的 尺寸 。 热 塑性 塑料 管 














管 为 管 两 端 与 轴线 正 交 截 面 之 间 的 总 长 减 去 插口 插入 深 











连接 端 制 成 的 喇叭 口 形 〈 钟 形 口 ) 部分， 用 于 容纳 
口 形成 承 搬 连接 。 
spigot 





n 


HAE TE 














接管 材 或 管件 





管材 连接 端的 平 直 部 分 或 在 管件 连接 端 制 成 的 平 直 管 形 部 分 ， 用 了 









































的 承 口 形成 承 插 连 接 。 





2. 2. 10 ”圆柱 形 承 口 ; 平行 式 承 口 cylindrical socket; parall 


























2.2.11 锥 形 承 口 conical socket; tapered socket 








表示 部 件 尺 十 





管材 或 管件 插 
件 的 公称 直径 

















根据 连接 需要 而 设计 成 具有 锥 形 几 何 特征 
根部 尺寸 。( A 4.7) 
公称 尺寸 nominal size (DN) 


插入 相连 


el socket 


具有 圆柱 形 几 何 特征 的 承 口 形式 ， 其 入 口 和 根部 的 尺寸 接近 。( A 4.6) 








的 名 义 数值 。( A 3.4) 


公称 外 径 nominal outside diameter (d,) 





口外 径 的 规定 数值 ， 单 位 为 mm, ik: 与 管材 外 径 相 



































已 用 管材 公称 外 径 表示 。 流 体 输送 用 热塑性 塑料 管材 公称 外 径 





FE 的 承 口 形式 ， 其 和 人口 尺寸 明显 大 于 


配合 的 管 


Wi 











见 GB/T 4217, ISO 161, (A3.5) 


2.2.14 任 一 点 外 径 outside diameter (at any point) (d,) 




















通过 管材 任 一 点 横断 面 测量 的 外 径 ， 单 位 为 mm。(A 3.6) 
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2.2.15 平均 直径 mean diameter (d,,) 
对 应 于 管 壁 截面 中 心 圆 的 直径 。 平 均 直径 等 于 平均 外 径 与 平均 壁 厚 之 差 ， 或 
平均 内 径 与 平均 壁 厚 之 和 ， 单 位 为 mm。(A 3.7) 

2.2.16 平均 外 径 mean outside diameter (dn) 
管材 或 管件 插口 端 任 一 横断 面 的 外 圆周 长 除 以 3. 142. (圆周 率 ) 并 向 大 圆 整 
到 0. 1mm 得 到 的 值 。( A 3. 8) 

2.2.17 平均 内 径 mean inside dimeter (d,,) 
相互 垂直 的 两 个 或 多 个 内 径 测量 值 的 算术 平均 值 ， 单 位 为 mm。(A 3.11) 

2.2.18 承 口 平均 内 径 mean inside diameter of socket (d) 
承 口 规定 部 位 的 平均 内 径 ， 单 位 为 mm。(A 3.12) 

2.2.19 承 口 公称 直径 nominal diameter of socket (d,) 
承 口 连接 部 位 内 径 的 公称 值 。 等 于 与 承 口 连接 的 插口 的 公称 外 径 ， 单 位 为 
mm。(A 3.13) 

2.2.20 不 圆 度 ; 椭圆 度 out-of-roundness; ovality 

在 管材 或 管件 的 管状 部 位 的 同一 横 截面 上 ， 最 大 和 最 小 外 径 测 量 值 之 差 ， 或 
最 大 和 最 小 内 径 测 量 值 之 差 。( A 3. 14) 

2.2.21 承 口 最 大 不 圆 度 maximum out-of roundness of a socket 
承 口 端 部 到 设计 搬入 深度 之 间 的 最 大 允许 不 圆 度 。(A 3. 15) 

2.2.22 公称 壁 厚 nominal wall thickness (e,) 

管材 壁 厚 的 规定 值 等 于 最 小 允许 壁 厚 em 

2.2.23 任 一 点 壁 厚 wall thickness (at any point) (e,) 

管材 同一 截面 各 点 壁 厚 或 管件 圆周 上 任 一 点 的 壁 厚 ， 单 位 为 mm。(A 3.17) 

2.2.24 平均 壁 厚 mean wall thickness (en) 

管材 同一 截面 各 点 壁 厚 的 算术 平均 值 ， 单 位 为 mm。(A 3. 18) 

2.2.25 最 小 壁 厚 minimum wall thickness (e, min) 

管材 或 管件 圆周 上 任 一 点 壁 厚 的 最 小 允许 值 ， 单 位 为 mm。(A 3. 19) 

2.2.26 有效 长 度 effective length 

管材 总 长 度 与 其 承 口 插入 深度 的 差 。( A 3.21) 

2.2.27 熔 区 长 度 fusion length 

EAE RIAA SRI IRE, (A 3.22) 

2.2.28 插口 的 最 小 长 度 minimum length of spigot ( L, mn) 

管材 和 管件 的 插口 的 最 小 许可 值 。 

2.2.29 承 插 深度 penetration length 
































































































































































































































a 











: 46 - 塑料 管道 系统 术语 和 专门 名 词 ( 汉 英 ) 词典 








承 插 连 接 时 ， 从 承 口 的 入 口 端面 到 插口 的 插入 端面 的 距离 。( A 3. 23) 
2.2.30 标准 尺寸 比 standard dimension ratio (SDR) 
管材 的 公称 外 径 与 公称 壁 厚 的 比值 ， 由 下 式 计 算 并 按 一 定 规则 圆 整 : SDR = 
d,/e,. (A6.7) 
2.2.31 标准 内 直径 比 standard inside diameter ratio (SIDR) 
管材 的 公称 内 径 与 公称 壁 厚 的 比值 。(J) 
2.2.32 “RI pipe series (S) 
与 公称 外 径 和 公称 壁 厚 有 关 的 无 量 纲 数 ， 可 用 于 指导 管材 规格 的 选用 。5 值 
可 由 下 列 任 一 公式 计算 ， 并 按 一 定 规则 圆 整 : S = (SDR-1)/2,S = 07p,8 = 
(d, —e,)/2e,, (A 6.8) 
2.2.33 结构 高 度 construction height (e,) 
结构 壁 管 从 管 壁 内 表面 到 管 壁 外 表面 (在 AT 和 A2 型 管 中 是 到 波纹 或 肋 的 
顶端 ) 的 径 向 距离 。(M 3.1.2.9) 
2.2.34 内 层 壁 厚 ; 水 路 壁 厚 wall thickness of the inside layer 
(e,); waterway wall thickness (e,) 
在 B 型 结构 壁 管 中 指 管材 的 波纹 或 肋 之 间 管 壁 任 一 处 的 厚度 。 在 A 型 结构 
壁 管 中 指 内 层 的 厚度 。 
2.2.35 空 腔 部 分 下 内 层 壁 厚 wall thickness of the inside layer 
under a hollow section (es) — 指 空 腔 部 分 和 管材 内 表面 之 间 内 
壁 任 一 处 的 厚度 。 
2.2.36 Rt copper tubing size (CTS) 
按照 铜 管 尺寸 的 塑料 管 。(J) 
2.2.37 球墨 铸铁 管 尺 寸 ductile iron pipe size (DIPS) 
按照 球墨 铸铁 管 尺寸 的 塑料 管 。(J) 
2.2.38 HRT iron pipe size (IPS) 
按照 铸铁 管 尺寸 的 塑料 管 。(]) 
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3 塑料 管道 系统 的 材料 种 类 、 材 料 性 能 和 
检测 


3.1 塑料 管道 用 原材料 种 类 


3.1.1 原料 
3.1.1.1 塑料 plastic 
以 高 聚 物 为 主要 成 分 ， 并 在 加 工 为 制品 的 某 个 阶段 可 流动 成 型 的 材料 。 (C 
2. 689) 
3.1.1.2 树脂 resin 
作为 塑料 基 材 的 任何 聚合 物 。 
3.1.1.3 混 配料 ; 配 混 料 compound 
基础 树脂 与 各 种 必要 助 剂 的 均匀 混合 物 。( A 5.1) 
3.1.1.4 基础 料 加 母 料 natural plus masterbatch 
制品 生产 企业 在 基础 树脂 中 加 入 含 颜料 等 添加 剂 的 母 料 自制 混 配 料 的 方法 。 
3.1.1.5 新 料 ; 原生 料 virgin material 
除 必 要 的 制造 过 程 外 ， 没 有 被 使 用 或 加 工 过 ， 且 其 中 没有 添加 回 用 料 或 回收 
料 的 材料 。( A 5.2) 
3.1.1.6 [ERIS nd recyclable material 
生产 过 程 中 的 流 道 、 浇 口 、 飞 边 或 拒 收 但 未 使 用 过 的 清洁 产品 ， 经 处 理 后 得 
到 的 可 回 用 材料 。 (A 5.3) 
3.1.1.7 自 有 可 再 加 工 材料 own reprocessable material 
在 制造 广内 ， 从 废弃 的 管材 管件 (包括 管材 管件 生产 中 的 边角料 ) 回收 再 
加 工 的 材料 。 这 些 材料 是 在 同一 制造 三 加 工 过 的 〈 挤 出 或 模 塑 ) ， 对 其 配方 
是 完全 知道 的 。 见 prEN 13476-1, 
3.1.1.8 外 来 可 再 加 工 材料 external reprocessable material 
由 以 下 任 一 种 组 成 的 材料 : a) 从 废弃 的 管材 管件 (包括 管材 管件 生产 中 的 
边角料 ) 回收 再 加 工 的 材料 ， 这 些 材料 原 是 在 其 他 制造 三 加 工 过 的 ; b) 从 
管材 和 管件 以 外 废弃 的 热塑性 塑料 制品 回收 再 加 工 的 材料 ， 不 论 其 原来 是 在 
哪里 制造 的 。 见 prEN 13476-1, 
3.1.1.9 回收 塑料 recycled plastic 
由 经 清洗 或 粉碎 的 废弃 制品 制 成 的 塑料 。( C 2. 825) 
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3.1.1.10 再 加 工 塑 料 reprocessed plastic 














由 非 原 加 工 者 ， 用 废弃 的 工业 塑料 制备 的 热塑性 塑料 。(C 2. 846) 





3.1.1.11 再 生 塑 料 reworked plastic 








经 工厂 模 塑 、 挤 塑 等 预先 加 工 后 ， 用 边角料 或 不 合格 模 制品 在 二 次 加 工厂 








加 工 制备 的 热塑性 塑料 。(C 2.861) 
3.1.1.12 颗粒 料 granule 


























采用 切割 、 研 磨 、 粉 碎 、 沉 淀 和 聚合 等 操作 制 得 的 尺寸 和 形状 各 异 的 较 小 粒 








状 物 。(C 2.458) 
3.1.1.13 热塑性 塑料 thermoplastic 
具有 热塑性 的 塑料 。(C 2. 1058) 























3.1.1.14 热 固 化 塑料 ;热固性 塑料 thermoset plastic; thermosetting plastic 
通过 加 热 或 其 他 方法 如 辐射 、 催 化 等 ， 已 经 固化 成 基本 不 游 、 不 熔 状 态 的 塑 




















料 。(C 2. 1062) 
3.1.1.15 复合 材料 composite 








由 两 个 或 两 个 以 上 不 同 相 ， 包 括 粘 结 料 (AUR) 和 粒 料 或 纤维 材料 组 成 的 


固体 产物 。 
3.1.1.16 改 性 树脂 modified resin 

为 改进 树脂 的 加 工 性 能 或 物理 性 能 而 加 入 改 性 物 的 树脂 。 
3.1.1.17 合金 aloy 
































性 能 的 聚合 物 组 成 。(C 2. 25 ) 
3.1.1.18 塑料 合金 ”plastic alloy 





能 很 好 相 容 的 两 种 或 两 种 以 上 聚合 物 的 紧密 混合 物 ， 该 混合 物 比 纯 聚 合 物 具 





有 更 优异 的 性 能 。 
3.1.1.19 弹性 塑料 elastomer plastic 
无 需 硫 化 而 显示 橡胶 状 物理 性 能 的 热塑性 塑料 。 





通常 借助 另 一 组 分 使 两 种 或 两 种 以 上 不 相 容 的 聚合 物 结合 形成 具有 增强 特征 





























3.1.1.20 微 孔 塑料 ; 发 泡 塑 料 ; 泡沫 塑料 cellular plastic; expanded plas- 


tic; foamed plastic 
整体 内 因 存 在 大 量 互相 连通 或 不 连通 的 小 孔 穴 而 降低 了 密度 
2.128) 
3.1.1.21 闭 孔 微 孔 塑料 closed-cell cellular plastic 
几乎 所 有 泡 孔 互 不 连通 的 微 孔 塑料 。( C 2. 153 ) 
3.1.1.22 开 孔 微 孔 塑料 open-cell cellular plastic 
几乎 所 有 泡 孔 都 互相 连通 的 微 孔 塑料 。(C 2. 656 ) 
3.1.1.23 热 发 泡 塑 料 thermally foamed plastic 

































































度 的 塑料 。 (C 


3 塑料 管道 系统 的 材料 种 类 、 材 料 性 能 和 检测 “49> 





由 加 热 使 组 分 产生 气态 分 解 物 或 组 分 挥发 所 制 得 的 微 孔 塑料 。(C 2. 1047) 
3.1.1.24 化 学 发 泡 塑 料 chemically foamed plastic 
由 组 分 的 热 分 解 或 化 学 反应 产生 的 气体 形成 泡 孔 的 微 孔 塑料 。(C 2. 143 ) 
3.1.1.25 铸 塑 树脂 casting resin 
可 以 注入 模 腔 或 用 其 他 方法 引入 模 腔 中 ， 不 加 压力 而 形成 固体 制品 的 液态 树 
脂 。(C 2. 123) 
.1.2 主要 塑料 品种 
.1.2.1 RAZ polyvinyl chloride (PVC) 
mx ei fg. (C2.775) 
3.1.2.2 乙烯 基 树脂 vinyl resin 
含 乙 烯 基 单 体 的 聚合 物 总 称 ， 但 是 不 包括 不 含 英文 字 头 vinyl 的 聚 乙烯 等 聚 
合 物 。 有 些 国家 (如 日 本 ) APRA CAHE. 
3.1.2.3 硬 聚 氮 乙 烯 ; TRAC; 未 增 塑 聚 氮 乙 烯 unplasticized pol- 
yvinyl chloride ( PVC-U) 
不 含 增 塑 剂 的 聚 毛 乙烯 。(A 5.8) 
3.1.2.4 MERAH; RACAL modified PVC (PVC-M); PVC al- 
loy (PVC-A) 
3g is PIE Jom A SE a S8 J E E GE B) CIRC IG M ERU 
3.1.2.5 RIKE polyolefin 
烯烃 (或 两 种 以 上 烯烃 ) 的 聚合 物 (C 2.749) 
3.1.2.6 RZ polyethylene (PE) 
由 乙烯 制 得 的 聚合 物 。(C 2. 729 ) 
3.1.2.7 高 压 聚 乙烯 ”high-pressure polyethylene 
高 压 法 聚合 的 聚 乙烯 。 
3.1.2.8 IRERZ low-pressure polyethylene 
氏 压 法 聚合 的 聚 乙烯 树脂 。 
3.1.2.9 ES WIEN ZH high-density polyethylene (HDPE) 
相对 密度 0. 941 以 上 、 低 压 法 聚合 的 聚 乙烯 树脂 。 
3.1.2.10 中 密度 聚 乙烯 ”medium-density polyethylene ( MDPE) 
相对 密度 0. 926 ~ 0. 940 、 低 压 法 聚合 的 聚 乙烯 树脂 。 
3.1.2.11 #23] PEI00 PE100- VRC (very resistant to crack); PE100 en- 
hanced SCG 
抗 开裂 性 能 优异 的 PE100 树脂 。 
3.1.2.12 低 熔 垂 PE100; 高 融 体 强度 的 PE100 low sag PE100; high melt 
strength PE100 
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熔融 状态 下 粘度 较 高 的 PE100 树脂 。 适 用 于 挤 出 厚 壁 大 直径 管材 。 
3.1.2.13 注塑 PE100 IM PE100; PE100 for injection moulding 
熔融 状态 下 流动 性 较 高 的 PE100 树脂 。 适 用 于 注塑 成 型 管件 。 
3.1.2.14 低 密 度 聚 乙烯 low-density polyethylene (LDPE) 
相对 密度 0. 910 ~ 0. 925 、 高 压 法 聚合 的 聚 乙烯 。 
3.1.2.15 线性 低 密度 聚 乙烯 linear-low-density polyethylenes (LLDPE) 
CEED ARA ER Zi o 
3.1.2.16 超 高 分 子 量 聚 乙烯 ultra-high molecular weight polyethylene 
( UHMWPE) 
分 子 量 在 1.5 x 10° 以 上 具有 线形 结构 的 聚 乙烯 树脂 。 
3.1.2.17 MAR Z polyethylene of raised temperature resistance ( PE- 
RT) 
以 辛 烯 等 为 共聚 单 体 的 共聚 聚 乙 烯 ， 具 有 优异 的 耐 热 性 能 。 
3.1.2.18 交 联 和 聚 乙烯 crosslinked polyethylene (PEX); (PE-X) 
以 某 种 方式 使 聚 乙 炳 分子 链 之 间 形 成 化 学 键 连 接 、 具 有 网 状 结构 的 聚 乙烯 。 
(A 5.7) 
3.1.2.19 过 氧化 物 交 联 聚 乙烯 ”perovide crosslinked PE (PE-X,) 
交 联 聚 乙烯 的 一 种 。 使 用 过 氧化 物 交 联 剂 ， 在 高 温 、 高 压 下 ， 在 聚 乙烯 
(PE) 的 长 分 子 链 间 产生 化 学 键 ， 实 现 化 学 交 联 。 
3.1.2.20 ”硅烷 交 联 聚 乙烯 ”hydrosilicon crosslinked PE 
交 联 聚 乙烯 的 一 种 。 将 硅烷 接 枝 到 聚 乙烯 主 链 上 ， 在 水 和 催化 剂 的 作用 下 ， 
引发 硅 氧 烷 键 交 联 而 获得 的 交 联 聚 乙 炳 。 
3.1.2.21 电子 束 交 联 聚 乙烯 electron beam crosslinked PE (PE-X,) 
交 联 聚 乙烯 的 一 种 。 用 电子 射线 、a 射线 、B 射线 、y 射线 等 高 能 射线 有 控 
制 地 辐 照 ， 使 PE 交 联 。 
3.1.2.22 偶 氮 交 联 聚 乙烯 ”azo crosslinked PE (PE-X,) 
交 联 聚 乙烯 的 一 种 。 
3.1.2.23 可 交 联 的 聚 乙 烯 ， 后 交 联 聚 乙烯 cross-linkable SIOPLAS HDPE 
































































































































compound 
一 种 配 好 的 PEX-b 混 配 料 ， 在 管材 生产 工厂 内 不 进行 交 联 。 铺 管 和 熔接 后 
可 在 原 位 交 联 。 


3.1.2.24 POLIDAN® TUX 

商品 名 ，Slovay 公司 开发 的 可 交 联 的 聚 乙烯 。 
3.1.2.25 RA polypropylene (PP) 

由 丙烯 制 得 的 聚合 物 。(C 2.757) 。 
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3.1.2.26 RRA polypropylene-homopolymer (PP-H) 
丙烯 的 均 聚 物 。(A 5.4) 
3.1.2.27 无 规 共聚 聚 丙烯 ”polypropylene random copolymer (PP-R) 
丙烯 与 男 一 种 或 多 种 烯烃 单 体 共聚 形成 的 无 规 共聚 物 ， 烯 烃 单 体 中 无 烯烃 外 
的 其 他 官能 团 。( A 5. 5) 
3.1.2.28 上 翌 段 共聚 聚 丙 烯 ， 耐 冲击 共聚 聚 丙 烯 polypropylene block-copoly- 
mer (PP-B) 
由 PP-H 和 (或 ) PP-R 与 橡胶 相形 成 的 两 相 或 多 相 丙 烯 共聚 物 。 橡 胶 相 是 
由 丙烯 单 体 (或 多 种 烯烃 单 体 ) 的 共聚 物 组 成 。 该 烯烃 单 体 无 烯烃 外 的 其 
他 官能 团 。(A 5.6) 
3.1.2.29 PP-RCT; B 结 晶 PP-R PP-RCT; beta PP-R 
具有 独特 结晶 形态 (B 形态 ) 的 聚 丙烯 无 规 共聚 物 ， 比 标准 的 PP-R (a 形 
态 ) 具有 显著 改进 的 力学 性 能 。 
3.1.2.30 Beta-PPR™ 
商品 名 ， 北 欧 化 工 Borealis A/S 的 PP-RCT。 
3.1.2.31 B% PP-H_ beta PP-H 
B 形态 结晶 均 聚 的 聚 丙烯 ， 主 要 应 用 于 化 工 。 
3.1.2.32 ”天然 聚 丙烯 “PP-n (nature) 
未 添加 任何 颜料 的 随机 共聚 物 ， 特 别 适 用 于 制药 行业 输送 无 菌 流体 。 
3.1.2.33 矿物 改 性 聚 丙烯 “PP with mineral modifiers ( PP-MD) 
通过 共 混 工艺 加 入 矿物 添加 剂 改善 性 能 的 聚 丙烯 。 
3.1.2.34 高 刚度 聚 丙烯 “PP-High Modulus ( PP-HM) stiff PP 
高 弹性 模 量 、 高 刚度 的 耐 冲 击 共聚 聚 丙 烯 树 脂 。 主 要 应 用 于 制造 承受 外 压 的 
埋 地 管道 。 
3.1.2.35 XT polybutylene (PB) 
一 般 指 聚 丁 烯 -1， 以 丁 烯 为 单 体 ， 用 低压 淤 浆 法 聚合 得 到 的 树脂 。 具 有 良 
好 的 机 械 性 能 及 突出 的 耐 环 境 应 力 开裂 性 、 耐 低温 流动 性 和 耐 蠕 变性 。 
3.1.2.36 和 氯 化 聚 氮 乙 烯 chlorinated poly (vinyl chloride) (PVC-C) 
经 氯 化 改 性 的 聚 氯 乙烯 。(C 2. 146) 
3.1.2.37 WF i B&/] = W/Z& Z m 22+ acrylonitrile butadiene styrene 
( ABS) 
HP. TAS. AZT = sos ye (或 ) 其 聚合 物 与 共聚 物 
的 共 混 物 制 得 的 塑料 。(C 2. 6) 
3.1.2.38 EZ polystrene (PS) 
由 葵 乙 烯 制 得 的 聚合 物 。(C 2. 763 ) 
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3.1.2.39 


工程 塑料 engineering plastics 








能 够 作为 工程 材料 应 用 的 热塑性 塑料 ， 通 常 指 通用 塑料 (PVC, PE, PP) 


以 外 性 能 














某 些 特长 的 塑料 ， 如 PA. PTFE 等 。 


3.1.2.40 FRR; 尼龙 polyamide (PA); Nylon 


分 子 链 的 习 





E 复 结构 单元 是 酰胺 型 的 聚合 物 。( C 2.711) 


3.1.2.41 聚 四 氟 乙 烯  polytetra-fluoroethylene (PTFE) 
由 四 氟 乙 烯 制 得 的 聚合 物 。( C 2. 764) 
3.1.2.42 HE —38 Zi Poly (vinylidene fluoride) (PVDF) 


由 


3. 1. 2. 43 





局 二 氟 乙 炳 




















出 得 的 聚合 物 。( C 2.781) 


RÆ polyphenylenesulfone (PPSU) 





4T BERE d GA EAC EEA RA (C 2.755) 


3. 1. 2. 44 








(EV! 

















3. 1. 2. 45 





乙烯 /乙烯 醇 共聚 物 —polyethylene-vinyl alcohol copolymers 


OH) 


有 具 有 良好 的 阻 氧 性 能 和 阻 湿性 能 的 阻隔 树脂 。 
热固性 复合 材料 ”thermosetting composites 


以 热固性 树脂 为 基体 的 复合 材料 。(Q 3. 1. 35) 

3.1.2.46 增强 热固性 塑料 reinforced thermosetting resin 
用 高 强度 纤维 增强 的 热固性 塑料 。 俗 称 玻璃 钢 。 

3.1.2.47 热固性 基体 thermosetting matrix 
固化 后 在 热 或 溶剂 作用 下 ， 不 熔 不 溶 的 树脂 基体 。( Q3. 3. 19) 


3.1.2.48 























A binder 
TEIH RAR PE R RA EE, (E) 





3.1.2.49 环 氧 树脂 epoxy resin 
含有 能 交 联 的 环 氧 基 团 的 树脂 。(C 2.345) 
3.1.2.50 HBR 


分 子 链 的 习 











polyester 








E 复 结构 单元 是 酯 型 的 聚合 物 。( C 2.724) 


3.1.2.51 不 饱和 聚 酯 ”unsaturated polyester (UP) resin 
聚合 物 分子 链 上 具有 碳 - 碳 不 饱和 键 的 、 能 与 不 饱和 单 体 或 预 聚 体 发 生 交 联 
的 一 类 聚 脂 。(Q 3.3.1) 

3.1.2.52 玻璃 纤维 增强 fiberglass reinforced 


采用 各 种 玻璃 纤维 增强 各 种 塑料 制品 的 方法 。 


























3.1.2.53 可 发 性 塑料 expandable plastic 
按 一 定 方式 配 间 
塑料 。(C 2.351) 

3.1.2.54 RIN polysulfone (PSU) 























吊 的 塑料 。 通 过 加 热 、 化 学 方法 或 机 械 方法 能 使 之 转变 成 微 孔 
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ERTE LA ES EIIE ias TERES SAEPE T EREEURSE, 5 REI 
(PPSU) 同属 聚 砚 类 树脂 。 


3.2 高 分 子 聚合 物 有 关 术 语 


3.2.1 RAW 
3.2.1.1 聚合 物 polymer 
以 互相 连接 的 一 种 或 一 种 以 上 原子 或 原子 团 (结构 单元 ) 多 次 重复 为 特征 
的 分 子 所 组 成 的 物质 ， 其 分 子 量 大 到 足以 使 整体 性 能 不 随 加 入 或 除去 一 个 或 
几 个 结构 单元 而 明显 改变 。( C 2. 739) 
3.2.1.2 聚合 反应 polymerization 
单 体 或 单 体 混合 物 转变 成 聚合 物 的 过 程 。(C 2. 742 ) 
3.2.1.3 RAE degree of polymerization 
1) 如 分 子 由 规整 的 重复 单元 组 成 ， 则 聚合 度 是 每 个 分 子 的 〈 平 均 ) 基本 单 
元 数 。 
2) 如 分 子 是 〈 或 假设 是 ) 由 相同 单 体 聚合 物 而 成 ， 则 聚合 度 是 每 个 分 子 的 
(平均 ) 链 节 (实际 的 或 假设 的 ) 数 。(C 2.265) 
3.2.1.4 平均 聚合 度 average degree of polymerization 
聚合 物 聚 合 度 的 某 一 个 平均 值 。(C 2.55) 
3.2.1.5 分 子 量 molecular weight (MW) 
高 分 子 聚 合 物 的 分 子 量 是 其 重复 链 节 数 与 每 一 重复 链 节 分 子 量 的 乘积 。 
3.2.1.6 平均 分 子 量 average molecular weight 
高 分 子 聚 合 物 聚 合 过 程 中 重复 链 节 数 不 可 能 均一 ， 故 其 分 子 量 是 一 平均 值 。 
3.2.1.7 数 均 分 子 量 number-average molecular weight (M, ) 
聚合 物 平 均 分 子 量 的 一 种 。 以 所 有 分 子 的 总 分 子 量 除 以 分 子 数 。 
3.2.1.8 重 均 分 子 量 weight-average molecular weight (M, ) 
聚合 物 平 均 分 子 量 的 一 种 。 高 分 子 聚合 物 是 分 子 量 大 小 不 同 的 同系 混合 物 ， 
按照 它们 各 自 的 分 子 质量 进行 的 统计 平均 值 。 
3.2.1.9 分 子 量 分 布 molecular-mass distribution; molecular weight distri- 
bution (MWD) 
聚合 物 中 存在 的 各 种 分 子 量 分子 的 相对 量 。(C 2. 608) 
3.2.1.10 双 峰 分 子 量 分 布 bimodal MWD 
分 子 量 分 布 中 有 两 个 峰值 。 
3.2.1.11 高 分 子 量 组 分 high molecular weight component (HMWC) 
高 分 子 聚 合 物 中 分 子 量 高 的 组 成 部 分 。 
3.2.1.12. 低 分 子 量 组 分 low molecular weight component (LMWC) 
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高 分 子 聚 合 物 中 分 子 量 低 的 组 成 部 分 。 
2.1.13 HEARSE gel permeation chromatography (GPC) 
测定 聚合 物 分 子 量 分 布 的 一 种 液 相 色谱 分 离 技 术 。 

2.1.14 体积 排除 色谱 法 size exclusion chromatography (SEC) 
获得 MW 数据 以 及 共聚 单 体 在 MWD 中 的 分 布 的 简便 方法 。 




















2.1.15 在 线 傅 里 时 变换 红外 光谱 法 on-line fourier transform infrared 


Spectroscopy 
获得 MW 数据 以 及 共聚 单 体 在 MWD 中 的 分 布 的 简便 方法 。 
2.1.16 均 聚 物 homopolymer 
由 一 种 单 体 生成 的 聚合 物 。( C 2. 474) 

2.1.17 共聚 物 copolymer 

由 一 种 以 上 单 体 生 成 的 聚合 物 (C 2. 214) 
2.1.18 共聚 反应 copolymerization 
形成 共聚 物 的 聚合 反应 。(C 2. 215 ) 
2.1.19 kf block 




















征 不 在 相 邻 区 段 出 现 。(C 2.72) 

2.1.20 RAW block polymer 

分 子 由 线形 连接 的 般 段 所 组 成 的 聚合 物 。( C 2. 75) 
2.1.21 ER block copolymer 

由 一 种 以 上 单 体 生 成 的 租 段 聚合 物 。(C 2. 273) 





.2.1.22. 接 枝 聚 合 物 graft polymer 














由 一 种 以 上 单 体 生成 的 接 枝 聚合 物 。(C 2. 453) 


.2.1.23 接 枝 共聚 物 graft copolymer 
分 子 主 链 连 接 有 一 种 或 几 种 般 段 侧 链 的 聚合 物 。 除 连接 点 外 ， 这 些 侧 链 的 











构 或 构 型 特征 不 同 于 主 链 的 结构 单元 。(C 2. 455) 








.2.1.24 无 规 共聚 物 random copolymer 





分 子 中 两 种 或 两 种 以 上 单 体 链 节 无 序 分 布 的 共聚 物 。( C 2. 819) 


.2.1.25 等 规 聚合 物 ; 全 同 立 构 聚合 物 isotactic polymer 








由 许多 结构 单元 组 成 的 聚合 物 分 子 的 一 部 分 ， 其 中 至 少 有 一 种 结构 或 构 型 特 


结 












































排列 的 分 子 所 构成 的 规整 聚合 物 。(C 2.520) 


.2.1.26 三 元 共聚 物 terpolymer 





由 三 种 不 同 单 体 共 聚合 制 得 的 一 种 共聚 物 。 





.2.1.27 极 性 聚合 物 polar polymer 





只 由 一 种 构 型 基本 单元 〈 在 主 链 上 具有 手 性 或 准 手 性 的 原子 ) ， 按 单一 顺 请 


分 子 链 上 带 有 极 性 基 团 的 聚合 物 。 根 据 极 性 大 小 ， 聚 合 物 可 分 为 非 极 性 、 弱 
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极 性 、 极 性 和 强 极 性 聚合 物 四 类 。 常 见 的 极 性 聚合 物 如 聚 氯 乙 烯 ， 非 极 性 
合 物 如 聚 乙烯 、 聚 丙烯 等 。 
3.2.1.28 催化 剂 catalyst 
能 加 快 化 学 反应 速率 ， 而 反应 结束 后 理论 上 无 化 学 变化 的 用 量 较 少 的 物质 。 
(C 2. 124) 
3.2.1.29 阻 聚 剂 ; 抑制 剂 inhibitor 
能 抑制 化 学 反应 的 用 量 较 少 的 物质 。(C 2. 498 ) 
3.2.1.30 单 体 monomer 
能 提供 一 个 或 一 个 以 上 结构 单元 的 分 子 所 组 成 的 化 合 物 。(C 2. 610) 
3.2.1.31 共聚 用 单 体 comonomer 
构成 共聚 物 用 的 单 体 。 
3.2.1.32 K; 碳 氢 化 合 物 hydrocarbon 
只 含有 碳 和 氧 两 种 元 素 的 化 合 物 统称 为 碳 氢化 合 物 ， 简 称 烃 。 烃 根据 碳 架 连 
接 的 方式 不 同 分 为 脂肪 烃 、 脂 环 烃 和 芳香 烃 三 大 类 。 碳 架 呈 开 链 状 的 为 脂肪 
KE; 呈 环 状 的 为 脂 环 烃 ; 含有 特殊 的 茶 环 结构 的 为 芳香 烃 。 
3.2.1.33 乙烯 ethylene C,H, 
碳 氧 化 合 物 中 烯烃 的 一 种 ， 聚 乙烯 的 单 体 。 
3.2.1.34 Wii propylene C,H, 
碳 氧 化 合 物 中 烯烃 的 一 种 ， 聚 丙烯 的 单 体 。 
3.2.1.35 JH; butene C,H, 
PRAIA ree —Rh, KRR ta ESR A 
3.2.1.36 Oi hexene C,H, 
PRAIA reg —Rh, CHOR HORSE, 
3.2.1.37 辛 烯 octene C,H,, 
碳 氧 化 合 物 中 烯烃 的 一 种 ， 耐 热 聚 乙烯 的 共聚 单 体 。 
3.2.1.38 交 联 crosslinking 
在 高 分 子 链 间 形 成 多 分 子 间 的 共 价 键 或 离子 键 的 过 程 。( C 2. 236 ) 
3.2.1.39 熟化 cure 
通过 采用 热 、 辐 射 或 化 学 添加 剂 的 反应 改变 一 个 聚合 物 系统 的 性 能 ， 使 之 比 
较 稳 定 。 
3.2.1.40 灰分 ash 
有 机 物质 经 灼 烧 后 所 剩余 的 固体 残余 物 。 
3.2.1.4] 多 和 釜 聚 合 方法 multi-modal polymerization 
多 个 反应 釜 进 行 聚 合 的 方法 。 
3.2.2 聚合 物 分 子 结构 
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3.2.2.1 分 子 结构 molecular architecture 
分 子 中 原子 的 组 成 形式 。 
3.2.2.2 链 结构 chain structure 
高 分 子 链 的 化 学 结构 或 物理 结构 ， 包 括 链 中 原子 的 类 型 和 排列 、 支 链 的 类 
型 和 长 度 、 分 子 量 分 布 等 。 
3.2.2.3 $K chain length 
沿 分 子 链 测量 的 从 原子 到 原子 的 链 状 分 子 总 长 。( C 2. 138) 
3.2.2.4 Æ$ main chain 
即 高 分 子 的 线形 部 分 ， 相 应 的 其 他 所 有 链 (长 链 和 /或 短 链 ) 是 附属 链 。(C 
2.571) 
3.2.2.5 分 支 branch 
高 分 子 链 侧 的 低 聚 或 聚合 分 支 。(C 2. 91) 
3.2.2.6 支 化 聚合 物 branched polymer 
由 具有 分 支 结构 、 分 支 接点 之 间或 链 端 与 分 支 接点 之 间 呈 链 状 的 分 子 所 构成 
的 聚合 物 。(C 2.92) 
3.2.2.7 fÉ branched chains 
高 分 子 主 链 侧 的 聚合 分 支 ， 由 一 个 以 上 链 节 组 成 。 
3.2.2.8 短 支 链 short chain branching (SCB) 
高 分 子 链 侧 的 低 聚 分 子 链 。(C 2. 911 ) 
3.2.2.9 分 支 度 ; 支 化 度 degree of branching 
聚合 时 在 主 链 上 产生 长 短 不 等 的 支 链 结构 称 为 支 化 ， 通 常 以 每 100 个 碳 原子 
中 的 支 链 的 数量 表示 文化 的 程度 。 
3.2.2.10 结晶 性 crystallinity 
在 原子 范围 内 存在 的 三 维 有 序 性 。(C 2. 242) 
3.2.2.11 结晶 性 聚合 物 crystalline polymer 
显示 结晶 性 的 聚合 物 。(C 2.241) 
3.2.2.12 结晶 区 crystalline regions 
聚合 物 材 料 内 部 显示 结晶 结构 的 区 域 。 
3.2.2.13 无 定形 区 amorphous region 
根据 X 射线 或 其 他 测试 技术 检查 ， 聚 合 物 材 料 内 部 不 显示 任何 可 见 结 晶 结 
构 的 区 域 。(C 2. 34) 
3.2.2.14 结晶 度 degree of crystallization 
结晶 聚合 物 中 结晶 区 和 无 定形 区 共存 产生 了 结晶 度 的 概念 ， 即 结晶 的 程度 。 
3.2.2.15 anti crystallite 
多 晶体 可 以 看 做 由 无 数 个 小 单 晶体 堆砌 而 成 ， 在 多 晶体 中 的 小 单 晶 体 称 做 
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3.2.2.16 片 晶 ; 晶片 lamellar crystal; crystalline lamellas 
二 维 空间 有 很 大 扩展 且 厚 度 均匀 的 一 类 结晶 。(C 2. 527 ) 

3.2.2.17 sad crystal stack 
聚合 物 结晶 过 程 中 ， 生 成 的 不 是 独立 的 唱片， 而 是 由 系 带 分 子 链 相 互 链 接 的 
唱和 琶 。 唱 县 中 的 唱片 几乎 相互 平行 ， 晶 片 之 间 是 无 定形 区 。 

3.2.2.18 系 带 分 子 链 tie molecule 
聚合 物 结晶 过 程 中 ， 生 成 的 不 是 独立 的 唱片， 一 条 高 分 子 链 可 以 穿 过 若干 晶 
片 之 间 的 无 定形 区 。 这 些 把 几乎 相互 平行 的 晶片 相互 链接 的 形成 唱和 琶 的 分 子 
链 称 为 系 带 分 子 链 。 

3.2.2.19 成 核 作 用 nucleation 
最 小 结晶 实体 的 形成 过 程 ， 热 力学 因素 可 促使 其 增长 。(C 2. 647) 

3.2.2.20 晶体 结构 crystal structure 

指 原子 或 分 子 在 唱 格 中 的 排列 。 

2.2.21 单 斜 晶 形态 (a 形态) monoclinic form ( o-form) 

晶体 结构 的 一 种 。 

3.2.2.22 六 方 结晶 形态 (B 形 态 ) hexagonal form ( f-form) 
晶体 结构 的 一 种 。 

3.2.2.23 BB 成 核 剂 B-nucleating agent 
促使 形成 B 形态 晶体 结构 的 成 核 剂 。 


3.3 塑料 添加 剂 


3.3.1 稳定 剂 
3.3.1.1 添加 剂 additive 
加 入 聚合 物 中 改进 或 改变 一 种 或 几 种 性 能 的 任何 物质 。(C 2.11) 
3.3.1.2 稳定 剂 stabilizer 
加 工 或 使 用 期 间 为 有 助 于 材料 性 能 保持 原始 值 或 接近 原始 值 而 在 某 些 塑料 配 
方 中 所 使 用 的 物质 。(C 2. 961 ) 
3.3.1.3 复合 稳定 剂 co-stabilisers 
由 多 种 物质 合成 的 稳定 剂 。 
3.3.1.4 铅 系 稳定 剂 lead-based stabilizer 
稳定 剂 的 一 属 。 是 高 效 热 稳定 剂 ， 但 有 毒性 ， 只 限于 不 怕 硫 污染 和 不 透明 的 
场合 。 在 限期 逐步 淘汰 中 。 
3.3.1.5 三 盐 基 硫 酸 铅 tribasic lead sulfate ( TBLS) 
同系 稳定 剂 的 一 种 。 
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3.3.1.6 


二 盐 基 硬 脂 酸 铬 


dibasic lead stearate ( DBLS ) 


和 6 系 稳定 剂 的 一 种 。 


3.3.1.7 中 性 硬 脂 酸 铅 


neutral lead stearate (NLS) 


和 6 系 稳定 剂 的 一 种 。 


3.3.1.8 锡 系 稳定 剂 


稳定 剂 的 一 


tin-based stabilizer 


ES 
E 
Py 





3.3.1.9 二 辛 基 锡 硫 醇 di-octyl tin thioglycolate 


3.3.1.10 
3.3.1.11 


3.3.1.12 $5- 


稳定 剂 的 一 


3.3.1.13 锌 脂肪 酸 盐 


锌 系 稳定 剂 


3.3.1.14 硬 脂 酸 锌 


锌 系 稳定 剂 


3.3.1.15 有 机 稳定 剂 
稳定 剂 的 一 属 


3.3.1.16 1, 
有 机 稳定 剂 
3.3.1.17 Wi 
有 机 稳定 剂 


3.3.1.18 辅助 稳定 剂 











起 加 
3.3.1. 
辅助 稳定 剂 
3.3.1 
辅助 稳定 剂 
3.3.1.21 





8 助 作用 





一 辛 基 锡 硫 醇 


二 甲 基 锡 脂 


抗 氧化 剂 


的 一 种 。 

mono-octyl tin thioglycolate 
的 一 种 。 

dimethyl tin reverse esters 

的 一 种 。 

锌 系 稳定 剂 ”calcium-zinc stabilizer 


届 。 以 钙 或 饼 的 化 合 物 或 混合 物 为 基 料 的 稳定 剂 。 











zinc soaps 

的 一 种 。 

zinc stearate (ZnSt) 
的 一 种 。 


organic stabilizers 





3- 二 甲 基 -4- 氨 基 - 尿 喀 啶 
的 一 种 。 


1, 3-dimethyl-4-amino-uracil (DMAU) 


vik (thio) ureas 


的 一 种 。 
costabilisers 


的 稳定 剂 。 


19 多 元 醇 polyols 


的 一 种 。 


.20 XAH -diketones 





的 一 种 。 


antioxidant 








用 于 延缓 聚 
3.3. 

















质 的 配 


合剂 


1.22 紫外线 吸收 剂 
通过 其 吸收 紫外 线 的 能 力 迟 延 





因 氧 化 而 引起 变质 的 物质 。(C 2. 40) 
UV (ultra violet) absorber 
因 阳 光 和 (或 ) 其 他 光源 的 紫外 线 引 起 的 变 


合 物 





。(S2.444) 
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3.3.2 润滑 剂 
3.3.2.1 润滑 剂 lubricants 
塑料 配方 中 有 利于 加 工 或 防止 粘连 的 用 量 较 少 的 物质 。(C 2. 571) 
3.3.2.2 非 极 性 的 石蜡 “non-polar paraffins 
常用 润滑 剂 的 一 种 。 
3.3.2.3 极 性 酯 类 蜡 polar ester waxes 
常用 润滑 剂 的 一 种 。 
3.3.2.4 B= metal soaps 
常用 润滑 剂 和 稳定 剂 的 一 种 ， 是 脂肪 酸 与 金属 反应 生成 的 产品 。 
3.3.2.5 硬 脂 酸 钙 (CaSt) calcium stearate (CaSt) 
常用 润滑 剂 和 稳定 剂 的 一 种 。 
3.3.3 KOERI 
3.3.3.1 改 性 剂 modifier 
为 改进 树脂 的 物理 性 能 或 加 工 性 能 而 加 入 的 添加 剂 。 
3.3.3.2 和 毛 化 聚 乙烯 chlorinated polyethylene (CPE) 
聚 毛 乙 烯 的 抗 冲 改 性 剂 。 经 过 毛 化 改 性 的 聚 乙烯 。(C 2. 147) 
3.3.3.3 丙烯 酸 acrylic 
聚 毛 乙 烯 的 抗 冲 改 性 剂 。 
3.3.3.4 丙烯 酸 衍 生物 acrylic derivatives 
聚 氯 乙 烯 的 抗 冲 改 性 剂 。 
3.3.3.5 REPETAR HAM- K-A Z aW} polymethyl methacrylate 
butadiene styrene ( MBS) 
聚 氯 乙 烯 的 抗 冲 改 性 剂 。 
3.3.4 增 塑 剂 
3.3.4.1 增 塑 剂 plasticizer 
为 降低 塑料 的 软化 温度 范围 和 提高 其 加 工 性 、 柔 韧性 和 延展 性 ， 加 入 的 低 挥 
发 性 或 挥发 性 可 忽略 的 物质 。(C 2. 695 ) 
3.3.4.2 内 增 塑 剂 internal plasticizer 
通过 化 学 反应 引进 到 聚合 物 中 并 使 之 增 塑 的 化 学 物质 。( C 2. 511) 
3.3.4.3 外 增 塑 剂 external plasticizer 
作为 添加 剂 加 进 塑 料 配 混 料 中 的 增 塑 剂 。(C 2. 357) 
3.3.5 其 他 添加 剂 、 填 充 剂 
3.3.5.1 阻 燃 剂 flame retardant 
能 降低 起 燃 的 容易 程度 和 火焰 传播 速率 的 添加 剂 。 
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3.3.5.2 着 色 剂 colorant 
] 于 塑料 着 色 的 染料 或 颜料 及 其 助 剂 。 
3.3.5.3 颜料 pigment 
] 于 着 色 的 不 溶性 配合 剂 。(S 2. 296) 
3.3.5.4 炭 黑 carbon black 
本 质 上 是 由 9596 以 上 碳 元 素 组 成 的 配合 剂 。 碳 呈 近 似 于 球状 的 、 绝 大 部 分 
直径 小 于 Ium 的 粒子 形态 ， 通 常 聚 结 成 聚集 体 。(S 2. 63 ) 
3.3.5.5 母 料 masterbatch 
聚合 物 与 高 百分比 的 一 种 或 几 种 组 分 (着色 剂 、 其 他 填 加 物 ) ， 按 已 知 配 比 
制 得 的 分 散 良 好 的 混合 物 。 使 用 时 ， 以 适量 与 基础 聚合 物 共 混 制 备 配 混 料 
(C 2. 584) 
3.3.5.6 发 泡 剂 blowing agent; foaming agent 
在 制备 空心 制品 或 微 孔 制品 中 用 来 引起 发 泡 的 物质 。(C 2. 82) 
3.3.5.7 填料 ; 填充 剂 filler 
加 入 塑料 中 改善 其 强度 、 耐 久 性 、 工 作 性 能 或 其 他 性 能 ， 或 降低 塑料 成 本 的 
相对 惰性 的 固体 材料 。(C 2. 376) 
3.3.5.8 偶 联 剂 coupling agent 
在 树脂 基体 与 增强 材料 界面 能 促进 或 产生 较 强 粘 接 的 物质 。(C 2.221) 
3.3.5.9 增强 填料 reinforcing filler 
加 入 塑料 中 能 改进 塑料 制品 一 种 或 多 种 力学 性 能 的 填料 。(C 2. 834) 
3.3.5.10 碳酸 钙 calcium carbonate CaCO, 
常用 填料 的 一 种 。 
3.3.5.11 晶 须 whiskers 
短 纤 维 状 单 晶 无 机 增强 材料 。(Q 3. 2. 18) 
3.3.5.12 合成 非 晶 二 氧化 硅 synthetic amorphous silicon dioxide 
常用 填料 的 一 种 。 
3.3.5.13 增 量 剂 extender 
主要 为 降低 成 本 而 加 到 树脂 、 塑 料 或 粘 合 剂 中 的 惰性 液体 或 固体 物质 。 (C 
2. 353) 
3.3.5.14 增 量度 extendibility 
可 以 加 入 塑料 混 配 料 中 而 对 给 定 的 最 后 性 能 无 损害 的 填料 或 增 量 剂 的 限度 。 
(C 2.354) 
3.3.5.15 抗 静电 剂 antistatic agent 
防止 制品 表面 产生 静电 蓓 聚集 倾向 的 物质 。(S 2. 26) 
3.3.6 添加剂 相 容 性 与 迁移 
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3.3.6.1 相 容 性 compatibility 
两 种 或 两 种 以 上 相互 有 亲 和 性 的 物质 ， 形 成 溶液 或 均匀 混合 物 的 性 质 。 增 塑 
剂 和 树脂 、 树 脂 和 树脂 混合 效果 与 相 容 性 有 关 。 不 相 容 的 两 种 物质 混合 ， 会 

因 混 合 不 良 使 许多 物理 性 能 显著 降低 。 

3.3.6.2 迁移 migration 
物质 从 一 种 材料 向 另 一 种 材料 中 的 运动 或 转移 。 最 常见 的 是 增 塑 剂 迁移 ， 例 
如 含有 增 塑 剂 的 软 质 聚 所 乙烯 等 树脂 与 其 他 物体 接触 时 ， 会 发 生 增 塑 剂 渗 出 
并 扩散 到 其 他 物体 表面 的 现象 。 

3.3.6.3 迁移 值 migration value (M) 

在 特定 的 时 间 和 温度 下 ， 样 品 组 分 通过 指定 表面 区 域 迁 移 的 质量 ， 与 组 分 的 

特性 和 浓度 、 相 关 物 体 的 材质 等 均 有 关 ， 也 叫 渗 移 量 。 


3.4 塑料 物理 性 能 及 测试 
3.4.1 基本 物理 性 能 


3.4.1.1 物理 性 能 physical characteristics 
材料 物理 方面 的 性 能 ， 如 密度 、 熔 点 等 。 

3.4.1.2 密度 density 

在 标准 温度 下 单位 体积 的 质量 。 见 GB/T 1033, 

3.4.1.3 表 观 密度 apparent density 
材料 样品 的 质量 与 其 体积 之 比 。 该 体积 通常 包括 存在 于 材料 中 的 可 渗透 与 不 
可 渗透 的 空洞 。(C 2. 40) 

3.4.1.4 相对 密度 relative density 
一 定 体积 物质 的 质量 与 同 温度 下 等 体积 的 参 比 物质 质量 之 比 。 参 比 物质 为 水 
时 ， 称 为 比重 。 见 GB/T 1033, 

3.4.1.5 比重 specific gravity 

在 规定 温度 下 ， 物 质 的 绝对 密度 和 3. 98% 时 水 的 绝对 密度 之 比 。 

3.4.1.6 比 容 specfic volume 
密度 的 倒数 ， 即 单位 质量 的 物质 所 占 的 体积 。 

3.4.1.7 体积 密度 bulk density 
粉 料 、 粒 料 和 颗粒 料 的 表 观 密度 。(C 2. 102) 

3.4.1.8 水 分 含量 water content 
物质 中 所 含 的 水 分 ， 不 包括 结晶 水 和 缔 合 水 ， 通 常 以 试 样 原 质量 与 试 样 失 水 
后 的 质量 差 与 原 质量 之 比 的 百分数 表示 。 测 定 方 法 见 GB 6283, ISO 760。 

3.4.1.9 熔 体 质量 流动 速率 ; 熔 体 指数 melt mass-flow rate (MFR); melt 

index (MI) 
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表征 热塑性 树脂 熔融 时 流动 性 的 指标 ， 用 标准 温度 和 剪 切 速率 下 塑料 熔 体 在 
规定 时 间 内 流 过 标准 口 模 的 质量 来 表示 ， 单 位 为 gf10min。 见 GB/T 3682 , 
ISO 1133, 

4.1.10 KÍü K-value 

由 聚合 物 稀 浴 液 的 粘度 测定 值 计 算 而 得 的 数 ， 它 与 聚合 度 或 分 子 量 大 小 有 
关 。 常 用 于 表明 聚 氯 乙 烯 树脂 的 规格 。 

4.1.11 流 变 特性 rheological properties 

聚合 物 在 应 力作 用 下 产生 弹性 、 塑 性 和 粘性 形变 的 特性 。 

4.1.12 XB gel 
树脂 形成 过 程 中 出 现 的 初始 胶 状 固体 相 。(C 2. 442) 

4.1.13 BEBE gel point 

液体 开始 呈现 假 弹 性 的 阶段 。(C 2. 444) 

4.1.14 AEBZRJIB] gelget point time 

在 规定 的 温度 下 液态 物料 形成 凝 胶 所 需 时 间 。(C 2.445) 

4.1.15 粘度 viscosity 

流体 内 部 显示 的 抵抗 稳定 流动 的 性 能 。(C 2.1115) 

4.1.16 粘度 系数 viscosity coefficient 

流体 中 产生 单位 流动 速度 梯度 所 需要 的 剪 切 应 力 。(C 2. 1116) 

4.2 与 温度 相关 的 物理 性 能 

4.2.1 玻璃 化 转变 glass transition 

无 定型 聚合 物 或 部 分 结晶 聚合 物 的 无 定型 区 ， 从 粘性 态 或 橡胶 态 转 向 硬 而 较 
脆 的 状态 ， 或 从 硬 而 较 脆 的 状态 转向 粘性 态 或 橡胶 态 的 可 逆 变 化 。 (C 
2. 448 ) 

4.2.2 玻璃 化 转变 温度 glass transition temperature (T, ) 

产生 玻璃 化 转变 的 温度 范围 的 近似 中 值 。(C 2. 449 ) 











































































































3.4.2.3 软化 温度 ; 软化 点 softening temperature; softening point 


在 规定 的 试验 条 件 下 材料 达到 规定 的 变形 量 时 所 测 得 的 温度 。(C 2. 938) 


3.4.2.4 熔融 温度 ; A melt temperature; melting point 











在 规定 的 试验 条 件 下 ， 半 结晶 聚合 物 加 热 时 其 结晶 消失 的 温度 。 材 料 转 化 成 
熔融 状态 的 温度 。 见 GB/T 19466, (C2. 593) 


3.4.2.5 负荷 变形 温度 ， 热 变形 温度 temperature of deflection under load; 


heat distortion temperature 
塑料 耐 热 性 的 一 种 量度 ， 是 将 塑料 试 样 浸 在 等 速 升 温 的 适宜 传 热 介质 中 ， 在 
简 支 梁 式 的 静 弯 曲 载荷 作用 下 ， 试 样 弯 曲 变形 达到 规定 值 时 的 温度 。 见 GB/ 
T 1634, 
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4.2.6 维 卡 软化 温度 “Vicat softening temperature 

表征 塑料 材料 软化 温度 的 一 个 指标 。 将 规定 的 试 样 放 在 金属 台 上 ， 在 其 中 央 
部 位 压 上 标准 压 头 并 施加 规定 的 载荷 ， 测 定 压 头 在 规定 升温 速度 下 刺 人 样品 
1mm 深 时 的 温度 ， 该 温度 即 维 卡 软化 温度 〈 维 卡 软化 点 ) 。 见 GB/T 8802, 
ISO 2507, 






































.4.2.7 降解 degradation 


包括 有 性 能 变 坏 的 塑料 化 学 结构 的 变化 。( C 2.264) 


.4.2.8 劣化 ; 变质 deterioration 








塑料 因 某 些 性 能 受 损 所 表现 出 的 物理 性 能 变化 。(C 2. 273) 














.4.2.9 热 降解 ” thermal degradation 


在 高 温 下 ， 塑 料 产生 的 一 切 有 害 化 学 变化 的 总 称 。( C 2. 1043) 





.4.2.10 热 稳定 性 thermal stability 
































在 热 作用 下 ， 材 料 抵抗 降解 的 性 能 。 通 常用 氧化 诱导 期 (简称 OT) 表示 。 
(C 2. 1046) 














.4.2.11 氧化 诱导 时 间 ; 氧化 诱导 期 oxidation induction time (OIT) 





塑料 在 高 温 氧气 条 件 下 开始 发 生 自 动 催化 氧化 反应 的 时 间 。 见 GB/T 17391。 
(A 5.22) 


























.4.2.12. 差 热 分 析 differential thermal analysis (DTA) 











当 物 质 与 参 比 物 经 受 同 一 程序 控制 温度 时 ， 测 量 物质 或 参 比 物 之 间 的 温差 与 
温度 关系 的 一 种 技术 。(C 2. 281) 








.4.2.13 差 示 扫 描 量 热 法 differential scanning calorimetry (DSC) 














当 物 质 与 参 比 物 经 受 同 一 程序 控制 温度 时 ， 测 量 输入 到 物质 或 参 比 物 的 能 量 
差 与 温度 关系 的 一 种 技术 。(C 2. 280) 
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.4.2.14 冷 脆性 ; 低温 脆性 cold shortness; low temperature brittleness 











由 叫 等 脆性 。 由 于 温度 下 降 ， 材 料 内 部 的 分 子 间 运动 阻力 急剧 增加 ， 使 之 变 
形 困 难 而 变 脆 的 性 质 。 





.4.2.15 脆 化 温度 brittleness temperature 


在 特定 条 件 下 塑料 和 弹性 体 受 冲击 而 破裂 的 温度 。 以 具有 一 定 能 量 的 重 锤 冲 
击 试 样 时 ， 当 试 样 开裂 率 达 到 50% 时 的 温度 称 为 脆 化 温度 。 也 叫 低温 脆 折 
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.4.2.16 热膨胀 和 收缩 ”thermal expansion and contraction 


物体 随 着 温度 变化 发 生 膨 胀 和 收缩 。 


.4.2.17 线 胀 系数 ”coefficient of linear thermal expansion 








温度 每 变化 VC, BEA LTR BER AY IK HE n TE 2Rf5, IL ISO 11359, (C 
2.158) 
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3.4.2.18 热 导 率 thermal conductivity 
在 稳定 条 件 上 ， 垂 直 于 面积 方向 的 每 单位 温度 梯度 通过 单位 面积 上 的 热流 速 
3. (C2.1042) 
3.4.2.19 比热容 specific heat capacity 
比热容 定义 为 某 材 料 的 热 容 与 水 的 热 容 的 比值 , 水 的 比热容 是 1 cal/ 
(g€). (J) 
3.4.2.20 A; 热 容 量 heat capacity 
如 把 物体 的 温度 提高 AT 需要 热量 0， 则 物体 在 这 一 温度 下 的 热 容 量 为 0/ 
AT, 
3.4.3 与 电 相 关 的 物理 性 能 
3.4.3.1 电导 率 conductivity 
衡量 物体 导电 性 好 坏 的 一 个 物理 量 。 
3.4.3.2 非 导 电 体 non-conductor of electricity 
导电 性 差 、 难 传导 电流 的 物体 。 
3.4.3.3 绝缘 电阻 insulation resistance 
与 试 样 接触 的 或 髋 入 试 样 的 两 电极 之 间 的 绝缘 电阻 是 在 施加 电压 后 的 给 定时 
间 内 ， 作 用 于 两 电极 的 直流 电压 与 电极 间 的 总 电流 之 比 。 绝 缘 电 阻 依赖 于 试 
样 的 体积 电阻 和 表面 电阻 。( C 2. 509 ) 
3.4.3.4 体积 电阻 _ volume resistivity 
与 试 样 接触 的 或 丛 入 试 样 两 边 的 两 个 电极 之 间 的 体积 电阻 ， 是 加 在 电极 上 的 
直流 电压 与 流 过 试 样 体积 的 电流 (不 包括 沿 表 面 流 动 的 电 yi) 之 比 。 见 
GB/T 1410。(C 2. 1122) 
3.4.3.5 表面 电阻 surface resistance 
加 在 与 试 样 表面 相 接触 的 两 电极 之 间 的 直流 电压 与 流 经 试 样 表面 薄 层 ( 例 
如 水 分 或 其 他 半导体 材料 ) 的 电流 之 比 。 见 GB/T 1410, (C 2. 1006) 
3.4.3.6 介 电 强度 dielectric strength 
材料 抵抗 电击 穿 能 力 的 量度 。 以 试 样 击 穿 电压 值 与 试 样 厚度 之 比 表示 ， 单 位 
X kV/mm( V/m), 
3.4.3.7 相对 介 电 常数 relative dielectric constant 
以 绝缘 材料 为 介质 与 以 真空 为 介质 制 成 同 尺 寸 电 容器 的 电容 量 之 比 。 见 GB/ 
T 1409, 
3.4.4 其 他 物理 性 能 
3.4.4.1 摩擦 系数 coefficient of friction 
摩擦 力 与 垂直 于 两 个 接触 面 的 作用 力 (通常 为 重力 ) 之 比 。(C 2. 157) 
3.4.4.2 渗透 性 permeability 



































































































































































































































































































































































































































































































































3 塑料 管道 系统 的 材料 种 类 、 材 料 性 能 和 检测 - 65 - 

















材料 通过 扩散 或 吸收 过 程 ， 使 气体 或 液体 透 过 一 个 表面 传递 到 男 一 个 表面 渗 
出 的 性 能 。(C 2. 677) 
3.4.4.3 扩散 diffusion 
气体 或 液体 在 塑料 体内 的 移动 。( 卫 ) 
3.4.4.5 ZHE haze 
塑料 制品 内 部 或 表面 的 混浊 程度 。 
3.4.4.6 各 向 同性 isotropy 
指 物质 的 性 能 在 各 个 方向 上 都 是 一 致 的 ， 即 物质 的 性 能 不 依赖 于 测量 方向 的 
属性 。 
3.4.4.7 各 向 异性 anisotropy 
物体 的 物理 性 能 ， 如 机 械 强度 、 折 射 率 和 膨胀 系数 等 随 方向 不 同 而 异 的 性 
质 ， 是 “各 向 同性 ”的 反 义 语 。 
3.4.4.8 取向 orientation 
高 聚 物 的 分 子 链 、 链 段 或 者 结晶 高 聚 物 的 唱片 、 唱 带 沿 特定 方向 择优 排列 的 
现象 。 取 向 的 结果 可 使 聚合 物 的 力学 性 质 、 光 学 性 质 等 发 生 较 为 显著 的 变 
化 。 
3.5 塑料 机 械 性 能 及 测试 
3.5.1 基本 机 械 性 能 和 材料 力学 
3.5.1.1 机 械 性 能 mechanical characteristics 
通常 指 力学 性 能 ， 如 强度 、 硬 度 、 抗 疲劳 性 能 等 。 
3.5.1.2 应 力 stress (o) 
通过 物体 某 点 ， 作 用 于 给 定 平面 单位 面积 上 的 内 力 或 分 力 在 物体 一 点 上 的 强 
度 。(C 2.986) 
3.5.1.3 应 变 strain (£) 
因 作 用 力 使 物体 的 线性 尺寸 或 形状 相对 于 原来 尺寸 或 形状 所 产生 的 变化 。 
(C 2.981) 
3.5.1.4 应 力 -应 变 曲线 stress-strain curve 
在 材料 试验 中 ， 以 纵 坐 标 表示 应 力 、 横 坐标 表示 应 变 所 作 的 应 力 -应 变 
3.5.1.5 模 量 modulus (M) 
应 力 与 应 变 之 比 。(C 2. 605) 
3.5.1.6 胡 克 定律 ”Hook's law 
在 物体 的 弹性 极限 范围 内 应 力 与 引起 的 应 变 之 比 恒定 。 
3.5.1.7 弹性 elasticity 
解除 变形 力 时 材料 能 恢复 原来 尺寸 和 形状 的 性 能 。(C 2.329) 
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3.5.1.8 塑性 plasticity 
变化 应 力 降 到 等 于 或 低 于 屈服 应 力 后 ， 材 料 保持 变形 的 倾向 性 。(C 2. 693) 
3.5.1.9 韧性 toughness 
材料 能 吸收 能 量 的 性 能 ， 通 常 意味 着 脆性 小 和 断裂 伸 长 率 较 高 。( C 2. 1073) 
3.5.1.10 柔韧 性 flexibility 
材料 可 以 反复 挠 曲 或 弯曲 而 不 破坏 或 不 产生 可 见 缺 陷 的 性 能 。(C 2. 409) 
3.5.1.11 弹性 极限 elastic limit 
材料 在 完全 解除 应 力 后 不 遗留 任何 永久 变形 的 条 件 下 所 能 承受 的 最 大 应 力 。 
(C 2.327) 
3.5.1.12 比例 极限 proportional limit 
材料 在 不 偏离 应 力 与 应 变 正 比 关 系 ( 胡 克 定 律 ) 条 件 下 所 能 承受 的 最 大 应 
Fle 
3.5.1.13 弹性 模 量 modulus of elasticity 
在 比例 极限 内 ， 应 力 与 材料 相应 应 变 之 比 。(C 2. 605) 
3.5.1.14 柔 量 compliance 
弹性 模 量 的 倒数 ， 即 材料 每 单位 应 力 的 变形 率 。 
3.5.1.15 表 观 弹性 模 量 apparent modulus of elasticity 
高 分 子 聚 合 物 的 应 力 与 应 变 之 比 并 不 恒定 ， 严 格 讲 不 存在 弹性 模 量 ， 在 一 定 
范围 内 测定 的 应 力 与 应 变 之 比 称 表 观 弹 性 模 量 。 
3.5.1.16 即时 的 弹性 模 量 instantaneous modulus 
高 分 子 聚 合 物 的 应 力 与 应 变 之 比 并 不 恒定 ， 在 特定 时 间 测 定 的 应 力 与 应 变 之 
比 称 即时 的 弹性 模 量 。 
3.5.1.17 弹性 杨 氏 模 量 elastic Young's modulus (E) 
同 相位 法 向 应 力 分 量 与 法 向 应 变 之 比 。(S 2.145) 
3.5.1.18 松弛 模 量 relaxation modulus 
在 应 力 松 弛 试验 中 ， 应 力 随时 间 1 指数 式 地 衰减 ， 松 弛 模 量 定义 为 E(t1) =o 
(1)/e。 显 然 ， 松弛 模 量 是 时 间 的 函数 。 
3.5.1.19 粘 弹性 viscoelastic 
在 流动 随时 间 、 温 度 、 载 荷 和 载荷 速率 的 关系 上 ， 作 用 于 材料 的 应 力 响 应 兼 
有 弹性 国体 和 粘性 液体 的 双重 特性 。(C 2. 1113) 
3.5.1.20 拉 伸 强度 tensile strength 
引起 材料 变形 超过 弹性 区 域 的 应 力 称 为 屈服 拉 伸 强度 。 使 试 样 断裂 的 力 称 为 
极限 强度 或 断裂 拉 伸 强度 。 强 度 是 将 外 力 〈 屈 服 处 或 断裂 处 ) 除 以 最 初 的 
横 截 面积 得 到 的 。 
3.5.1.21 伸 长 率 elongation 
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拉 伸 时 试 样 长 度 的 增加 ， 通 常 以 试 样 原始 长 度 的 增长 百分率 表示 。 (C 
2.331) 

3.5.1.22 拉 断 伸 长 率 ; 断裂 伸 长 率 elongation at break 
试 样 断裂 时 的 百分比 伸 长 率 。(S 2. 149) 

3.5.1.23 屈服 yield 
材料 在 拉 伸 、 压 缩 、 弯 曲 等 作用 下 发 生变 形 时 ， 其 行为 从 遵守 胡 克 定 得 
(弹性 变形 区 ) 向 不 遵守 胡 克 定律 (塑性 变形 区 ) 的 转变 现象 称 为 屈服 。 

3.5.1.24 屈服 点 yield poin 
材料 出 现 应 变 增加 而 应 力 不 增 加 的 初始 应 力 。(C 2. 1144) 

3.5.1.25 屈服 强度 ; 屈服 应 力 yield strength; yield stress (o) 
对 于 屈服 现象 明显 的 材料 ， 屈 服 强度 就 是 屈服 点 的 应 力 〈 屈 服 值 ); 对 于 届 
服 现象 不 明显 的 材料 ， 屈 服 强度 通常 取 为 试 样 产 生 0.2% 永久 形变 时 的 应 
力 。 

3.5.1.26 断裂 应 力 breaking stress 
试 样 破坏 瞬间 的 应 力 。(C 2.95) 

3.5.1.27 压缩 强度 compressive strength 

在 压缩 试验 中 , 试 样 直 至 破裂 (脆性 材料 ) 或 产生 屈服 〈 非 脆性 材料 ) 时 
所 受 的 最 大 压缩 应 力 ， 计 算 时 采用 的 面积 是 试 样 的 原始 横 截 面积 。 

3.5.1.28 弯曲 应 力 ( 弯曲 试验 中 ) flexural stress (in flexural test) 
弯曲 试验 中 ， 在 任何 规定 的 时 间 内 ， 于 跨 距 中 部 测量 的 试 样 外 表面 的 最 大 公 
称 应 力 。 弯 曲 试验 见 GB/T 9341, (C2.413) 

3.5.1.29 弯曲 强度 flexural strength 
弯曲 试验 中 试 样 产 生 破 坏 的 最 大 弯曲 应 力 。 弯 曲 试 验 见 GB/T 9341。 (C 
2.412) 

3.5.1.30 弯曲 模 量 flexural modulus 
材料 在 弯曲 试验 时 测定 的 模 量 。 弯 曲 试验 见 GB/T 9341, 

3.5.1.31 HWRE shear strength 
剪 切 试验 中 ， 试 样 能 承受 的 最 大 剪 切 应 力 。(C 2. 899) 

3.5.1.32 剪 切 应 力 shear stress 
平行 于 试 样 原始 工作 面 的 作用 力 与 工作 面 截面 积 之 比 。(C 2. 901) 

3.5.1.33 ”塑性 变形 plastic deformation 
固体 物质 受到 应 力 而 产生 变形 ， 除 去 应 力 后 不 能 恢复 的 变形 部 分 称 为 塑性 变 
形 。 

3.5.1.34 泊 松 比 ” Poisson’s ratio 
在 材料 的 比例 极限 范围 内 ， 由 均匀 分 布 的 轴 向 应 力 引 起 的 横向 应 变 与 相应 的 
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轴 向 应 变 之 比 的 绝对 值 。(C 2. 703) 

3.5.1.35 体积 压缩 ;各 向 同性 压缩 bulk compression; volume compres- 

sion; isotropic compression 

静 液 压 引 起 的 体积 相对 减 小 : X 2 AV/V, (C2.104) 

3.5.1.36 体积 模 量 bulk modulus (K) 
液压 P 与 相应 体积 压缩 久之 比 ; K=P/X, 

3.5.2 长 期 机 械 性 能 

3.5.2.1 疲劳 fatigue 
材料 承受 交 变 应 力 或 应 变 时 ， 局 部 产生 永久 性 结构 变化 的 发 展 过程 。 最 终 可 
能 出 现 开裂 或 完全 破坏 。(C 2.365) 

3.5.2.2 疲劳 极限 fatigue limit 

在 疲劳 试验 中 ， 应 力 循环 无 限 次 而 试 样 仍 不 破坏 或 断裂 的 最 大 应 力 。 很 多 塑 
料 事实 上 不 存在 疲劳 极限 ， 为 此 ， 特 用 交 变 应 力 循环 次 数 达 到 107 ~ 10° 时， 
HA 50% 试 样 不 破坏 的 应 力 。 

3.5.2.3 疲劳 强度 fatigue strength 

在 疲劳 试验 中 ， 使 试 样 正好 在 给 定 循 环 次 数 N 时 发 生 疲劳 破坏 的 应 力 值 。 

通常 文献 中 列 出 的 疲劳 强度 是 5096 试 样 发 生 破坏 的 应 力 值 ， 也 称 中 间 疲 劳 
强度 。 

3.5.2.4 应力 松弛 stress relaxation 
应 力 随时 间 逐 渐 下 降 的 现象 。(C 2.991) 

3.5.2.5 HEI creep 

在 恒定 应 力作 用 下 ， 材 料 的 应 变 随 时 间 而 增 大 的 现象 。 

3.5.2.6 里 变 极限 creep limit 

在 蠕 变 试验 中 ,载荷 越 小 ， 里 变速 度 就 越 小 。 当 载荷 减 小 到 某 一 值 时 ， 经 过 
某 一 段 时 间 后 里 变速 率 为 零 ， 即 变形 不 再 随时 间 而 增加 。 能 满足 这 一 情况 的 
最 大 应 力 称 为 蠕 变 极 限 。 

3.5.2.7 蠕 变 强度 creep strength 

在 给 定 的 温度 条 件 下 ， 规 定时 间 内 达到 规定 蠕 变形 变 所 需 的 应 力 。 

3.5.2.8 蠕 变 伸 长 率 creep elongation 
长 度 为 的 试 样 ， 在 拉 伸 蠕 变 试 验 过 程 中 某 时 刻 的 长 度 为 二 则 此 时 的 里 
AMON LL, , BARRA (L - Ly) /Ly 0 

3.5.2.9 蠕 变 断 裂 强度 “creep rupture strength 
蠕 变 断 裂 试验 中 ， 在 一 定 温度 下 和 一 定 的 时 间 内 ， 引 起 材料 断裂 的 应 力 称 为 
该 温度 下 和 该 持续 时 间 下 的 蠕 变 断裂 强度 ， 也 称 持久 强度 。 蠕 变 断 裂 强度 是 
随 着 应 力作 用 时 间 增 加 和 温度 升 高 而 降低 的 一 个 变量 。 
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3.5.2.10 以 管材 形式 进行 静 液 压强 度 试 验 hydrostatic strength test in pipe 
form 
管材 用 塑料 原材料 加 工 成 管材 形式 后 通过 静 液 压强 度 试 验 来 测定 其 性 能 。 
3.5.2.11 破坏 模式 failure model 
管材 用 塑料 原材料 以 管材 形式 进行 项 液压 强度 试验 中 发 生 破坏 的 形式 。 
3.5.2.12 ”韧性 破坏 ductile failure 
半 随 明显 塑性 变形 的 破坏 。( A 6.2) 
3.5.2.13 脆性 破坏 brittle failure 
破裂 区 域 没 有 明显 塑性 变形 的 破坏 。( A 6.3) 
3.5.2.14 降解 破坏 degrading failure 
因为 氧化 等 原因 引起 降解 从 而 造成 的 破坏 。 
3.5.2.15 用 外 推 法 对 热塑性 塑料 管材 长 期 静 液 压强 度 的 测定 ”determination 


of the long-term hydrostatic strength of thermoplastic materials in 
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pipe form by extrapolation 
用 统计 外 推 法 估计 管材 用 热塑性 塑料 原材料 的 长 期 静 液 压强 度 的 方法 。 见 
GB/T 18252, ISO 9080, 
3.5.2.16 标准 外 推 方法 standard extrapolation method (SEM) 
按照 标准 进行 外 推 估计 热塑性 塑料 管材 的 长 期 静 液 压强 度 的 方法 。 
3.5.2.17 预测 静 液 压强 度 置信 人 下限“ lower confidence limit of the predicted 
hydrostatic strength (0; , ) 
HAAREN 97. 5% 时 ， 对 应 于 温度 了 和 时 间 的 静 液 压强 度 预测 值 的 下 限 ， 
Op, 20(T,1,0.975) ， 与 应 力 有 相同 的 量 纲 。(A 5.9) 
3.5.2.18 20°C, 50 年 置信 下 限 lower confidence limit at 20°C for 50 years 
(Orc) 
一 个 用 于 评价 材料 性 能 的 应 力 值 ， 指 ice toes 20 , 50 年 的 内 
水 压 下 ， 置 信和 度 为 97. 5% 时 ， 预 测 的 长 期 强度 的 置信 下 限 ， 单 位 为 MPa, 
(A 5.10) 
3.5.2.19 长 期 静 液 压强 度 long-term hydrostatic strength ( LTHS ) 
( Oiras) 
个 与 应 力 有 相同 量 纲 的 量 。 它 表示 在 温度 7 和 时 间 1 预测 的 平均 强度 。(A 
5.11) 
3.5.2.20 20°C, 50 年 长 期 强度 long-term strength at 20°C for 50 years 
(Or rns ) 
管材 在 20Y 承受 水 压 50 年 的 平均 强度 或 预测 平均 强度 ， 单 位 为 MPa。 显 然 ， 
它 是 长 期 静 液 压强 度 的 一 个 特 值 。( A 5.12) 
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3.5.2.21 最 小 要 求 强度 minimum required strength (MRS) 
将 20% 、50 年 置信 下 限 oia 的 值 按 RIO 或 R20 系列 向 下 圆 整 到 最 接近 的 一 
个 优先 数 得 到 的 应 力 值 ， 单 位 为 MPa。 当 ore <10MPa 时 ， 按 RIO 系列 圆 
整 ; gu 二 10MPa 时 ， 按 R20 系列 圆 整 。( A 5. 13) 

3.5.2.22 分 类 的 要 求 强度 categorized required strength (CRS) 
为 确定 塑料 管 长 期 强度 ,设计 工程 师 可 以 在 不 同 要 求 的 使 用 温度 和 使 用 时 间 
选择 MRS。 在 其 他 温度 或 时 间 条 件 下 ，MRS 被 称 为 CRS。 

3.5.2.23 ”置信 概率 confidence probability 
统计 学 术语 。 表 示 概 率 的 可 信 程 度 。 

3.5.2.24 外 推 时 间 因 子 extrapolation time factor (k,) 
由 温度 差 决 定 的 、 与 高 温 试验 所 得 较 短 破坏 时 间 (一 年 或 一 年 以 上 ) 相 乘 
得 到 低温 下 外 推 时 间 极 限 的 因子 。(A 5. 14) 

3.5.2.25 外 推 时 间 极 限 extrapolation time limits (f,) 

高 温 较 短 时 间 试 验 数 据 (一 年 或 一 年 以 上 ) 向 低温 、 长 时 间 方 向 外 推 时 允 

许 达到 的 时 间 极 限 。(A 5. 15) 

3.5.2.26 拐点 knee 

管材 由 万 性 破坏 向 脆性 破坏 转变 的 转折 点 。 在 双 对 数 坐标 内 ， 对 应 于 应 力 破 

坏 数 据 回归 曲线 上 和 斜率 发 生变 化 的 点 。(A 5.16) 

3.5.2.27 参照 线 reference line 
某 种 聚合 物 最 小 长 期 静 液 压强 度 期 望 值 的 数学 描述 。 可 用 于 在 不 同 温度 下 的 
外 推 或 内 插 计算 ,但 不 应 将 其 视 为 特定 品级 或 牌号 的 材料 的 特性 。 (A 
5. 17) 

3.5.2.28 Miner 规则 Miner’s rule 
累积 破坏 的 计算 方法 。 见 ISO 13760, 

3.5.2.29 比率 作用 方法 rate process method ( RPM) 

计算 塑料 管 在 使 用 条 件 下 性 能 的 三 系数 数学 模型 方法 。(J) 

5.3 抗 冲击 、 抗 开裂 性 能 和 断裂 力学 

.5.3.1 冲击 强度 impact strength 

fei SCR AA vier, HE oe ERG FE ET URGES Se dec 53 HEER 
积 之 比 。(C 2.489) 
3.5.3.2 艾 佐 德 冲击 强度 ; 悬臂 梁 冲 击 强度 Izod impact strength; cantile- 
ver beam impact strength 

冲击 强度 的 一 种 测试 方法 ， 是 在 悬 CHO 梁 试 样 上 用 摆 锤 式 冲击 试验 机 测 
Æ. (E) 

3.5.3.3 查 尔 贝 冲击 试验 ; 简 支 梁 冲 击 试验 ”Charpy impact test 
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冲击 强度 的 一 种 测试 方法 ， 是 在 简 支 梁 试 样 上 测定 。 结 果 用 破坏 时 单位 面积 
上 吸收 的 能 量 表示 。 见 GB/T 1043, ISO 179, 

.3.4 摆 锤 式 试验 机 pendulum-type machine 

j 摆 锤 冲击 试 样 测定 抗 冲击 性 能 的 设备 。 

5.3.5 断裂 力学 fracture mechanics 

研究 含 裂纹 材料 和 工程 结构 的 强度 变化 及 裂纹 扩展 规律 的 科学 。 (0 
0. 14) 

5.3.6 ”应力 强度 因子 stress intensity factor (K) 

由 垂直 裂纹 的 届 服 应 力 o、 一 个 几何 修正 系数 y 和 切口 深度 平方 根 a 产生 的 
值 。 见 ISO 11673。 

5.3.7 ”临界 应 力 强 度 因 子 critical stress intensity factor (Ke) 

在 列 纹 扩展 的 临界 状态 下 的 应 力 强度 因子 的 数值 。 这 里 K=K.。 见 ISO 
11673, 

5.3.8 平面 应 变 断裂 韧 度 plain strain fracture toughness (Kc) 
材料 的 一 个 特性 。 在 环绕 裂纹 尖端 是 平面 应 变 载荷 的 状态 下 ， 当 裂纹 在 负载 
下 实际 开始 扩大 时 的 应 力 强 度 因 子 数值 。 见 ISO 11673 。 

5.3.9 开裂 引发 crack initiation 

由 于 材料 中 缺陷 、 应 力 集中 等 原因 引起 开裂 的 发 生 。 
5.3.10 ”在 裂纹 尖端 应 力 高 度 集中 high stress concentration at tip of crack 
在 裂纹 的 尖端 必然 形成 高 度 的 应 力 集中 ， 成 为 促使 裂纹 扩展 的 起 因 。 

5.3.11 解 缠绕 disentanglement 
聚合 物 中 原来 互相 缠绕 的 分 子 链 在 应 力作 用 下 逐步 解 开 缠绕 直到 分 离 的 现 
象 。 

5.3.12. 银 纹 craze 

一 般 指 塑 料 制品 表面 或 潜 表 层 的 一 种 缺陷 ， 是 由 于 聚合 物 材料 的 表 观 密度 降 
低 所 造成 桥 搭 的 表 观 裂纹 。 在 断裂 力学 对 裂纹 扩展 过 程 的 分 析 中 指 在 裂纹 尖 
端 形成 的 细 裂 纹 。 

5.3.13 微 纤 fibril 

在 断裂 力学 对 裂纹 扩展 过 程 的 分 析 中 指 在 裂纹 尖端 形成 的 细微 纤维 状 材料 连 
接 。 

5.3.14 系 带 ligament 

在 各 种 开裂 试验 中 指 在 裂纹 前 还 保持 联系 并 承受 应 力 的 材料 部 分 。 

5.3.15 应 力 开 裂 stress crack 

由 低 于 塑料 短期 机 械 强度 的 各 种 应 力 引 起 的 塑料 内 部 或 外 部 的 开裂 。 见 GB/ 
T 1842, 
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3.5.3.16 ”环境 应 力 开 裂 ”environmental stress cracking 

由 于 环境 条 件 的 影响 而 加 速 应 力 开裂 的 现象 。 聚 乙烯 环境 应 力 开 裂 试 验方 法 
UL GB/T 1842, ASTM D 1693, (A 5.18) 

3.5.3.17 ”环境 应 力 开裂 时 间 time of environmental stress crack (F's, ) 

试 样 在 某 种 介质 中 破损 几率 为 50% 的 时 间 。 见 GB/T 1842, 
3.5.3.18 ”和 耐 环境 应 力 开裂 性 能 environmental stress cracking resistance 
(ESCR) 
抵抗 环境 应 力 开裂 的 能 力 。 

3.5.3.19 弯曲 条 带 试验 bend strip test 
测试 ESCR 的 一 种 方法 。 见 GB/T 1842, ASTM D 1693, 

3.5.3.20 慢 速 裂纹 增长 ”slow crack growth (SCG) 

在 低 于 破坏 应 力 的 条 件 下 ， 塑料 材 料 于 应 力 集中 部 位 产生 裂纹 并 逐渐 扩展 的 
现象 。 例 如 ， 管 材 在 较 高 的 点 载荷 作用 下 会 在 内 壁 逐 渐 形 成 裂纹 ， 并 缓慢 发 
生 扩 展 。 

TE: 一 般 认 为 ， 裂 纹 尖 端的 扩展 是 由 于 分 子 链 的 解 缠 运 动 造 成 的 。 慢 速 裂 纹 
增长 造成 的 破坏 常 表现 为 脆性 破坏 特征 。 常 用 测试 方法 有 锥 体 试验 、 切 口试 
验 等 。(A 5.19) 

3.5.3.21 加 快 试验 方法  accelrate test method 
为 了 缩短 试验 时 间 尽 快 得 出 测试 结果 采用 的 方法 ， 如 提高 试验 温度 等 。 

3.5.3.22 切口 管 试 验 notched pipe test (NPT) 
测试 慢 速 裂纹 增长 SCG 性 能 的 方法 。 见 GB/T 18476, ISO 13479, 

3.5.3.23 宾 州 边缘 缺口 试验 ; 缺口 拉 伸 试验 Pennsylvania edge notch test 

( PENT) ; notch tensile test 
测试 慢 速 裂纹 增长 SCG 性 能 的 方法 。 见 ASTM F 1473, 

3.5.3.24 全 切口 蠕 变 试 验 fi 

测试 慢 速 裂纹 增长 SCG 性 能 的 方法 。 见 ISO/DIN 16770, 

3. 5. 3. 周边 切口 拉 伸 试验 circumferentially notch tensile test 

速 裂纹 增长 SCG 性 能 的 方法 。 
双边 切口 试验 ”double edge notch test (DENT) 

速 裂纹 增长 SCG 性 能 的 方法 。 
锥 体 试验 方法 cone test method 

测试 慢 速 裂纹 增长 SCG 性 能 的 方法 。 见 GB/T 19279, ISO 13480, 

3.5.3.28 点 载荷 试验 point loading test 

吕 试 塑料 管 在 点 载荷 作用 下 抗 慢 速 裂纹 扩展 性 能 的 试验 。 

3.5.3.29 ”快速 裂纹 扩展 rapid crack propagation (RCP) 
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由 于 外 力 冲 击 或 应 力 等 原因 造成 裂纹 ， 使 承受 内 压 的 管材 突然 开裂 、 裂 纹 快 
速 扩展 的 现象 。(A 2. 20) 
3.5.3.30 小 尺寸 稳 态 试验 (S4 试验 ) small-scale steady-state test ( S4 test) 
测定 耐 快速 裂纹 扩展 (RCP) 的 方法 。 见 GB/T 19280, ISO 13477, 
3.5.3.3] 全 尺寸 试验 full-scale test (FST) 
测定 耐 快速 裂纹 扩展 (RCP) 的 方法 。 见 ISO 13478, 
3.5.4 其 他 机 械 性 能 
3.5.4.1 硬度 hardness 
材料 抗 压 痕 和 抗 划 伤 的 能 力 。(C 2. 462) 
3.5.4.2 ARRIE Shore hardness 
一 种 硬度 的 量度 ， 即 在 有 关 标 准 规定 的 条 件 下 ， 测 定 规定 压 头 
AFE, (C 2. 908) 
3.5.4.3 磨耗 wear; abrasion 
由 摩擦 力 引起 的 材料 表面 的 损失 。(S 2.1) 
3.5.4.4 耐 磨 性 abrasion resistance 
抵抗 由 于 机 械 作 用 使 材料 表面 产生 磨损 的 性 能 。(S 2.2) 
3.5.4.5 布 氏 硬度 Brinell hardness 
一 种 硬度 的 量度 ， 把 一 定 直径 的 钢 球 在 规定 的 载荷 作用 下 压 人 试 样 并 保持 一 
定时 间 后 ， 以 试 样 上 压 痕 深度 或 直径 来 计算 单位 面积 上 所 承受 的 力 来 表示 。 


3.6 塑料 其 他 性 能 及 测试 


3.6.1 耐 化 学 物质 性 能 
3.6.1.1 耐 化 学 物质 性 能 chemical resistance 
塑料 耐酸 、 耐 碱 、 耐 浴 剂 和 其 他 化 学 品 的 能 
3.6.1.2 抗 腐蚀 性 ”corrosion resistance 
抵抗 由 于 与 周围 介质 发 生化 学 反应 或 电化 学 反应 而 受到 破坏 的 性 能 。 
3.6.1.3 耐 溶剂 性 solvent resistance 
塑料 抵抗 溶剂 引起 溶 胀 、 溶 解 、 包 和 裂 或 形变 的 能 力 。 
3.6.1.4 耐 油性 oil resistance 
塑料 抵抗 油 类 引起 的 溶解 、 溶 胀 、 开 和 裂 、 变 形 或 物理 性 能 降低 的 能 
3.6.1.5 AK swelling 
试 样 浸入 液体 中 或 暴露 于 蒸汽 中 体积 增加 的 现象 。(C 2. 1014) 
3.6.1.6 和 氧化 降解 oxidative degradation 
聚合 物 受 氧化 作用 发 生 分 解 或 断裂 等 化 学 反应 ， 使 高 分 子 变 成 低 分 子 聚合 物 
的 过 程 。 
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3.6.2 老化 、 劣 化 

3.6.2.1 老化 ; 劣化 ageing 
随时 间 推 移 ， 材 料 中 发 生 的 各 种 不 可 逆 的 化 学 和 物理 变化 过 程 的 总 称 。 (C 
2.22) 

3.6.2.2 气候 老化 weathering 
材料 暴露 于 室外 条 件 下 产生 的 各 种 不 可 逆 变化 。(C 2. 1129 ) 

3.6.2.3 自然 气候 老化 natural weathering 
材料 安装 在 固定 角度 或 随 季 节 变 化 角度 的 试验 架 上 在 自然 环境 中 长 期 暴露 六 

生 的 各 种 变化 。( GB/T 3681) 

3.6.2.4 大 气 暴露 试验 方法 test method of exposure to weathering 

用 太阳 辐射 下 的 自然 气候 直接 暴露 方法 评价 塑料 经 过 规定 的 暴露 阶段 后 所 发 

生 的 变化 。 见 GB/T 3681, ISO 877, 

3.6.2.5 人 工 气候 老化 artificial weathering 
材料 暴露 在 包括 温度 、 相 对 湿度 及 辐射 能 ， 用 或 不 用 水 直接 喷 淋 等 循环 变化 
的 试验 条 件 下 ， 使 之 产生 类 似 于 长 期 连续 暴露 在 室外 所 出 现 的 各 种 变化 。 
(C 2.46) 

3.6.2.6 耐候 性 weatherability 
塑料 原料 或 制品 在 户外 使 用 时 ， 对 阳光 、 风 、 雨 、 雪 、 氧 和 臭氧 、 烟 气 和 盐 
雾 、 冷 热 等 气候 条 件 的 长 期 耐久 性 能 。 

3.6.3 ”燃烧 性 能 

3.6.3.1 燃烧 combustion 
物质 与 氧化 剂 作用 发 生 的 放 热 反应 ， 通 常 伴 有 火焰 和 (或 ) 发 光 和 (或 ) 
发 烟 的 现象 。(C 2. 178) 

3.6.3.2 燃烧 性 能 ; 着 火 性 能 ”burning behaviour; fire behaviour 
当 材 料 、 产 品 和 (或) 构件 燃烧 和 (或) 遇 火 时 所 发 生 的 一 切 物理 和 (或) 
化 学 变化 。(C 2. 109) 

3.6.3.3 燃烧 性 能 分 级 “classification burning behaviour 
按照 标准 规定 方法 把 建筑 材料 分 成 不 燃 材 料 、 难 燃 材料 、 可 燃 材 料 和 易 燃 材 
料 四 个 等 级 。 见 GB 8624。 

3.6.3.4 JR flammable 

在 规定 的 试验 条 件 下 容易 发 生 有 焰 燃 烧 的 。( C 2. 401) 

3.6.3.5 可 燃 的 combustible 
能 够 燃烧 的 。(C 2.177) 

3.6.3.6 可 燃 性 flammability 

在 规定 的 试验 条 件 下 ， 材 料 或 制品 能 进行 有 焰 燃 烧 的 能 力 。 可 以 燃烧 的 特性 
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按 GA 305—2001 测定 。 要 求 检 测 “ 氧 指数 "、“ 水 平 燃烧 性 能 ”和 “ 烟 气 密 
度 ” 三 项 目 。(C 2. 400) 
3.6.3.7 耐 燃 性 flame resistance 
材料 接触 火焰 时 ， 抵 制 燃烧 或 离开 火焰 时 阻碍 继续 燃烧 的 能 
3.6.3.8 [THERE flame retardance 
物质 具有 的 或 材料 经 过 处 理 而 具有 的 明显 推迟 火焰 蔓延 的 性 质 。(C 2.394) 
3.6.3.9 着 火 温度 Ignition temperature 
在 规定 的 试验 条 件 下 ， 能 引起 材料 持续 燃烧 的 最 低温 度 。(C 2. 488 ) 
3.6.3.10 闪 燃 flash ignition 
暴露 在 火焰 下 着 火 的 温度 。(J) 
3.6.3.11 自燃 温度 self-ignition temperature 
在 没有 外 部 火焰 的 情况 下 ， 使 塑料 温度 缓慢 而 均匀 地 上 升 时 ， 塑 料 开 始 自 燃 
的 最 低温 度 。 
3.6.3.12 自 熄 性 self-extinguishing 
撤除 火焰 后 材料 自行 停止 燃烧 的 能 
3.6.3.13 氧 指数 oxygen index 
在 规定 的 试验 条 件 下 ， 在 氧 、 毛 混合 气流 中 ， 测 定 刚好 维持 试 样 燃 烧 所 需 的 
最 低 氧 浓度 。 见 GB/T 2406, ISO 4589, 
3.6.3.14 烟 smoke 
在 大 气 中 因 燃 烧 或 热 解 产生 的 可 见 的 固体 和 (或) 液体 微粒 悬浮 物 。 (C 
2.934) 
3.6.3.15 燃烧 毒性 ”combustion toxicity 
燃烧 时 可 能 释放 有 毒气 体 。(J) 
3.6.3.16 燃烧 鉴别 试验 ”combustion test 
简单 鉴别 塑料 的 试验 方法 ， 是 将 塑料 靠近 火焰 而 从 其 有 无 软化 、 火 焰 的 性 
状 、 火 焰 的 颜色 、 燃 烧 难 易 、 有 无 自 炸 性、 有 无 臭 味 、 石 蕊 试纸 反应 等 来 判 
别 其 属 类 。 
3.6.4 其 他 性 能 及 性 能 代码 
3.6.4.1 光泽 gloss 
表面 反光 能 力 接近 理想 光学 平滑 性 的 程度 。(C 2. 451) 
3.6.4.2 透明 性 transprency 
物体 透 过 可 见 光 并 散射 较 少 的 性 质 。 
3.6.4.3 XÆ light transmittance 
透 过 透明 或 半 透 明 体 的 光 通 量 与 其 入 射 光 通 量 的 百分比 。 
3.6.4.4 气味 odor 
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引起 嗅觉 反应 


3.6.4.5 毒物 学 性 能 
对 人 体 造 成 伤害 的 特性 。 
3.6.4.6 耐 生物 性 biological resistance 


抵抗 由 于 微 9 








的 特性 。 


E 物 造成 劣化 的 特性 。 





toxicological properties 





3.6.4.7 ith erosion resistance 








抵抗 由 于 流体 的 研磨 作用 造成 的 表面 损伤 。 


3.6.4.8 材料 指示 代码 materials designation code 











1-4 
J 








于 指示 热塑性 





3.6.4.9 字 位 分 级 





材料 的 一 组 数字 和 字母 。( 卫 ) 


cell classification 





指示 热塑性 材料 的 方法 。ASTM 3350 标准 根据 PE 的 6 项 性 能 的 分 级 ,用 6 








位 数字 作为 材料 的 代码 ; ASTM 1784 标准 根据 PVC 的 5 项 性 能 的 分 级 ， 用 5 
位 数字 作为 材料 的 代码 。(J) 
3.7 ”配套 材料 
3.7.1 弹性 密封 材料 
3.7.1.1 弹性 体 elastomer 
能 因 轻 微 应 力 产 生 明 显 变 形 ， 而 在 应 力 解除 后 又 能 迅速 恢复 到 接近 其 原来 尺 
寸 及 形状 的 高 分 子 材料 。(C 2. 329) 
3.7.1.2 橡胶 rubber 





能 改 性 或 已 改 怕 





Ema AS AN A CARL RAK) 于 沸腾 的 茶 、 甲 














pu 
pu 


乙 基 酮 和 乙 





醇 - 甲 茶 共 沸 液 等 溶剂 的 弹性 体 。(C 2. 0857) 
3.7.1.3 硫化 橡胶 vulcanized rubber 
橡胶 的 一 类 。 由 硫化 而 生产 的 橡胶 。 
3.7.1.4 热塑性 橡胶 ;热塑性 弹性 体 thermoplastic rubber (TPR); ther- 
moplastic elastomer ( TPE) 
橡胶 的 一 类 。 在 其 使 用 温度 下 具有 类 似 于 硫化 橡胶 的 性 能 的 聚合 物 或 聚合 物 
共 混 物 ， 但 是 可 以 像 热 塑性 塑料 一 样 在 温度 提升 后 进行 加 工 或 再 加 工 。 (S 


2.431) 











3.7.1.5 在 空气 中 的 压缩 永久 变形 compression set in air 


橡胶 密封 人 


3.7.1.6 微生物 破坏 





Mules 


需要 探 人 


需要 控 


央 的 性 能 之 一 。 见 HG/T 3091, 
microbiological deterioration 
WB PEREZ—, 1L HG/T 3091, 


3.7.1.7 压缩 应 力 松 弛 stress relaxation in compression 





橡胶 密封 人 





需要 探 人 


制 的 性 能 之 一 。 见 HG/T 3091, 
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3.7.1.8 MRA ozone resistance 


橡胶 密封 件 需 要 控制 的 性 能 之 一 。 见 GB/T 24134, HG/T 3091, 








3.7.1.9 三 元 乙 丙 橡胶 ethylene-propylene-diene monomer (EPDM) 


合成 橡胶 的 一 种 ， 是 乙 炳 、 丙 烯 以 及 非 共 生 二 烯烃 的 三 元 共聚 物 。 


3.7.1.10 THK nitrile rubber (NBR) 


TEIEEB— RR, HT a A Ma 28 LORD EA E 





3.7.1.11 天 然 橡 胶 natural rubber (NR) 


橡胶 的 一 种 ， 从 植物 橡胶 树 获 得 。 


3.7.1.12 TRAX styrene butadiene rubber (SBR) 


A, HT in BARS Cds SES Hd o 


3.7.1.13 TRA polychloroprene (CR) 


合成 橡胶 的 一 种 ， 以 握 丁 二 烯 为 主要 原料 ， 通 过 均 聚 或 少量 其 他 单 体 共聚 而 
成 。 





3.7.1.14 合成 橡胶 synthetic rubber 


3. 





通过 非 生物 方法 聚合 一 种 或 几 种 单 体 生产 的 橡胶 。(S 2. 413) 
7.2 粘 合剂 




















3.7.2.1 HAMAR] hot-melt adhesive 








在 熔融 状态 下 使 用 ， 冷却 到 冉 态 即 完成 粘 接 的 热塑性 粘 合 剂 。( C 2.479) 


3.7.2.2 热 固 化 粘 合剂 ”hot-setting adhesive 





只 需 加 热 便 固化 的 粘 合剂 。(C 2. 481) 


3.7.2.3 冷 固化 粘 合剂 cold-setting adhesive 


不 用 加 热 而 固化 的 粘 合 剂 。(C 2. 167) 


3.7.2.4 ”溶剂 型 粘 合 剂 ”solvent cements 


由 树脂 和 溶剂 及 气体 添加 剂 配制 成 的 粘 合 剂 。PVC-U 用 的 溶剂 型 粘 合 剂 见 
QB/T 2568 ASTM D 2564, 





3.7.2.5 底 胶 primer 








为 提高 粘 接 牢 度 和 (或 ) 改善 粘 接 的 耐久 性 ， 涂 胶 前 涂 在 被 粘 物 表 面 的 涂 
料 。(C 2. 805 ) 


4 塑料 管道 系统 的 产品 性 能 和 检测 


4.1 塑料 管道 系统 的 产品 性 能 


4.1.1. 抗 内 压 机 械 性 能 

4.1.1.1 公称 压力 nominal pressure (PN) 
与 管道 系统 部 件 耐 压 能 力 有 关 的 参考 数值 ， 为 便于 使 用 ,通常 取 R10 系列 
的 优先 数 。 流 体 输送 用 热塑性 塑料 管材 公称 压力 见 GB/T 4217, ISO 161, 
(A 6.12) 

4.1.1.2 最 大 工作 压力 ; 最 大 允许 工作 压力 maximum operating pressure 

(MOP); maximum allowable operating pressure 

管道 系统 中 允许 连续 使 用 的 流体 最 大 工作 压力 。( A 6. 13) 

4.1.1.3 压力 等 级 pressure class (PC) 

输送 介质 在 最 高 的 工作 温度 条 件 下 指定 的 管道 工作 压力 级 别 。 

.1.4 压力 定 级 pressure rating (PR) 

通过 设计 确定 管道 的 压力 级 别 。 

4.1.1.5 耐 内 压 试验 test for resistance to internal pressure 

测定 热塑性 塑料 管材 在 恒定 温度 下 耐 恒定 内 水 压 性 能 的 试验 。 见 GB/T 
6111, ISO 1167, 

4.1.1.6 爆破 ; 破裂 bursting; fracture 

管 壁 开裂 造成 内 部 流体 瞬间 流失 的 破坏 方式 。 或 称 爆裂 。 

4.1.1.7 爆破 压力 ; 爆破 强度 burst pressure; burst strength 

在 管材 静 液 压 爆 破 试验 中 管材 破裂 前 的 最 大 压力 。(A 6.14) 

4.1.1.8 瞬时 爆破 试验 test for short-time hydraulic failure 
对 给 定 的 一 段 塑料 管材 试 样 ， 快 速 地 、 连 续 地 对 其 内 部 施加 液体 压力 作用 ， 
使 试 样 在 短 时 间 内 破裂 ， 读 取 试 样 破裂 时 的 压力 值 ， 计 算 其 环 向 应 力 。 见 
GB/T 15560, 

4.1.1.9 渗 漏 破坏 leak failure; weep failure 

管内 加 压 流体 渗 出 管 壁 形 成 可 见 流失 ， 但 未 发 生 明 显 开裂 的 破坏 形式 。 (A 
6.4) 

4.1.2. 抗 外 压 机 械 性 能 

4.1.2.1 环 刚 度 ring stiffness (5,) 
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具有 环形 截面 的 管材 或 管件 在 外 部 载荷 作用 下 抗 挠 曲 〈 径 向 变形 ) 能 力 的 
物理 参数 。 理 论 上 定义 为 S = ELd,. KP, E 为 弹性 模 量 ; 7 为 截面 惯性 
4B; d, 为 平均 直径 。 见 GBMT 9647, ISO 9969。(A 6.5) 

4.1.2.2 公称 环 刚度 nominal ring stiffness (SN) 

管材 或 管件 环 刚度 的 公称 值 ， 通 常 是 一 个 便于 使 用 的 圆 整 数 。 见 ISO 13966。 
(A 6.6) 

4.1.2.3 管 刚 度 pipe stiffness 

管材 和 管件 的 一 个 机 械 特 性 ， 是 按 ASTM 标准 测定 的 在 外 力作 用 下 抵抗 环 变 

形 的 能 力 。 见 ASTM 2412, 

4.1.2.4 环 柔 性 ring flexibility 

管材 在 不 失去 结构 完整 性 的 前 提 下 承受 直径 变形 的 可 能 性 。(M 3. 1. 2. 10) 

4.1.2.5 压 扁 试 验 ; 扁平 试验 flattening test 
确定 柔性 管 圆 环 截面 承受 变 位 能 力 的 试验 。 其 方法 为 将 试 件 (规定 长 度 的 
一 段 圆 环 ) 放 在 两 块 平 行 板 之 间 ， 由 加 在 平板 上 的 作用 力 将 试 件 压 偏 到 规 
定 值 时 ， 试 件 不 得 有 明显 的 裂缝 、 破 裂 或 断裂 。 一 般 用 于 球墨 铸铁 管 、 塑 料 

管 等 管材 。(B 4.3. 8) 

4.1.2.6 管件 刚度 fitting stiffness 

管件 的 一 个 机 械 特 性 ， 是 按 ISO 13967 标准 测定 的 管件 在 外 力作 用 下 抵抗 环 
变形 的 能 力 。(M 3. 1. 2. 12 ) 

4.1.2.7 蠕 变 比 率 creep ratio 

管材 受 外 压 下 长 期 变形 和 短期 变形 的 比率 。 见 GB/T 18042, ISO 9967, 

4.1.2.8 缝 的 抗 拉 强 度 tensile strength of a seam 

缠绕 成 型 的 热塑性 塑料 结构 壁 管 熔接 缝 的 强度 。 见 GB/T 19472, 

1.3 HMw, MARAE 

.1.3.1 冲击 试验 impact test 

确定 圆 管 耐 冲击 能 力 的 试验 。 其 方法 为 用 一 特定 的 几何 形状 和 规定 重量 的 金 

属 撞 锤 从 规定 的 角度 和 高 度 上 自由 下 落 对 试 件 〈 规 定 长 度 的 一 段 圆 环 ) 进 
行 冲击 ， 试 件 不 得 有 裂缝、 破裂 或 断裂 。 一 般 用 于 塑料 管 。(B 4. 3.9) 

4.1.3.2 简 支 梁 冲 击 试验 法 determination of impact by the charpy method 
测定 管材 抗 冲击 性 能 的 方法 之 一 。 见 GB/T 18473, ISO 9854, 

4.1.3.3 ”而 外 冲击 性 能 时 针 旋 转 法 resistance to external blows 一 round 

the clock method 
测定 管材 抗 冲击 性 能 的 方法 之 一 。 见 GB/T 14152, ISO 3127, 

4.1.3.4 耐 外 冲击 性 能 

method 
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测定 热塑性 塑料 管材 抗 冲击 性 能 的 方法 之 一 。 见 ISO 11173。 

4.1.3.5 真实 冲击 率 ”true impact rate (TIR) 
以 整 批 产品 进行 试验 ， 其 冲击 破坏 数 除 以 冲击 总 数 得 到 的 比值 ， 以 百分数 表 
o (A6.1) 

4.1.3.6 管件 坠落 试验 方法 test method for fittings by falling 
测定 热塑性 塑料 管件 抗 冲击 性 能 的 方法 之 一 。 见 GB/T 8801, 

4.1.3.7 C 环 韧 度 测试 法 method for determination of C-ring toughness 
测定 硬 聚 毛 乙 烯 压力 管 断裂 韦 度 的 一 种 方法 。 见 CJ/T 272, ISO 11673, 

4.1.3.8 CHR C-ring 
C 环 氢 度 测试 法 中 作为 测试 对 象 的 环 ， 是 从 管材 试 样 上 切 下 来 的 。 见 C/T 
272 ISO 11673, 

4.1.3.9 二 握 甲 烷 浸渍 试验 methane chloride test (MCT); dichlorometh- 

ane resistance test 

测定 管材 塑 化 程度 (BEBE) 和 均一 性 的 一 种 试验 方法 。 见 GB/T 13526, 
ISO 9852, 

4.1.4 其 他 机 械 性 能 

4.1.4.1 热塑性 塑料 管材 拉 伸 性 能 tensile properties of thermoplastic pipe 
沿 热 塑性 塑料 管材 的 纵向 裁 切 或 机 械 加 工 制 取 规定 形状 和 尺寸 的 试 样 ， 测 得 
管材 的 拉 伸 性 能 。 见 GB/T 8804, ISO 6259, 

4.1.4.2 抗 地 面 或 交通 负载 resistance against surface and traffic loading 
检查 井 或 人 孔 用 热塑性 塑料 井 简 要 求 的 性 能 。 见 ISO 13266, 

4.1.4.3 抗 端 负 载 resistance to end load (AREL test) 
聚 烯 烃 管 材 和 机 械 管 件 组 装 要 求 的 性 能 。 见 ISO 19899。 

4.1.4.4 ”弯曲 试验 bending test (for electrical conduits) 
对 电工 套 管 纵向 弯曲 性 能 的 试验 。 其 方法 为 在 规定 的 温度 、 长 度 和 转弯 半 和 
条 件 下 ， 进 行规 定 次 数 的 90° ~ 180* 往 复 弯 曲 ， 在 试 件 恢复 到 原状 后 ， 与 
内 径 相应 的 圆柱 体 量 规 能 在 其 自重 作用 下 从 管内 自由 滑落 。(B 4.3.15) 

4.1.5 热 性 能 

4.1.5.1 聚 乙烯 管材 与 管件 热 稳 定性 thermal stability of polyethylene pipes 

and fittings 

测定 氧化 诱导 期 来 判定 聚 乙烯 管材 与 管件 的 热 稳定 性 。 见 GB/T 17391, 

4.1.5.2 热 烘箱 试验 hot oven test 
将 注射 管件 试 样 置 于 150%C 的 烘箱 中 加 热 ， 取 出 冷却 后 ， 检 查 试 样 出 现 的 缺 
Kio JL GB/T 8803, 

4.1.5.3 MEIZ the enthalpy of fusion of crystallites 
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人 硬 PVC 管用 差 示 扫 描 量 热 法 (DSC) 测定 的 一 项 性 能 。 见 ISO 1837322, 
4.1.5.4 纵向 收缩 率 longitudinal reversion 
将 试 样 置 于 给 定 温度 下 加 热 ， 测量 加 热 前 后 试 样 的 长 度 变 化 的 百分数 。 见 
GB/T 6671, ISO 2505, 
.1.6 耐 化 学 性 能 、 卫 生性 能 
.1.6.1 而 化 学 性 初步 分 级 方法 system for preliminary classtification of re- 
sistance to chemical 
按照 标准 用 沉浸 方法 测定 塑料 管 耐 各 种 化 学 液体 腐蚀 的 性 能 ， 并 进行 分 级 的 
方法 。 方 法 标准 见 ISO 4433， 常 用 塑料 管 耐 化 学 腐蚀 等 级 表 见 ISO/TR 
10358, 
4.1.6.2 浸泡 试验 immersion testing 
通过 浸泡 试 样 测定 材料 耐 化 学 物质 性 能 的 试验 方法 。 见 ISO 4433, 
4.1.6.3 而 腐蚀 S$ 级 S-satisfactory resistance 
不 受 该 化 学 液体 腐蚀 。 可 在 不 承 压 或 不 承受 其 他 应 力 情况 下 应 用 于 该 化 学 液 
体 ; 在 承受 压力 时 是 否 可 用 ,需要 在 承 压 条 件 下 作 后 续 试验 得 出 最 后 评价 。 
见 ISO 4433, 
4.1.6.4 耐 腐蚀 性 有 限 工 级 L-limited resistance 
受到 该 化 学 液体 一 定 程 度 (可 以 接受 ) 的 腐蚀 。 可 在 不 承 压 或 不 承受 其 他 
应 力 情 况 下 应 用 于 该 化 学 液体 ; 但 是 在 承受 压力 下 是 否 可 用 ,需要 在 承 压条 
件 下 作 后 续 试验 得 出 最 后 评价 。 见 ISO 4433。 
4.1.6.5 不 耐 腐蚀 NS 级 NS-resistance not satisfactory 
受 该 化 学 液体 严重 腐蚀 : 不 论 承 压 或 不 承 压 ， 都 不 可 应 用 于 该 化 学 液体 。 没 
必要 作 承 压 试验 ， 因 为 这 类 管 的 承 压 试验 肯定 失败 。 见 ISO 4433, 
4.1.6.6 耐 化 学 系数 chemical resistance factor (fer) 
为 确定 塑料 管 输送 化 学 液体 时 容许 应 力 采用 标准 的 对 比试 验 法 ， 在 规定 的 同 
样 测试 应 力 和 温度 下 ， 分 别 用 化 学 液体 和 水 进行 液压 测试 ， 其 破坏 时 间 之 比 
称 耐 化 学 系数 。 见 ISO 8584, 
4.1.6.7 饮水 系统 材料 的 安全 性 评价 ”safety evaluation of materials in drink- 
ing water system 
为 保障 健康 ， 对 饮水 系统 用 材料 的 卫生 安全 性 进行 检验 和 评价 。 见 GB/T 
17219, 
4.1.6.8 铅 和 锡 的 荃 取 性 extractability of lead and tin 
饮用 水 用 硬 聚 毛 乙 烯 管材 要 求 的 性 能 。 见 ISO 3114。 
4.1.6.9 3kBX extractability 
在 规定 的 条 件 下 ,使 用 适当 的 溶剂 从 材料 中 分 离 成 分 的 过 程 。 给 水 塑料 管 成 
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分 禁 取 测试 方法 见 ISO 8795 。 


.1.6.10 抗菌 fungi resistance 








塑料 管 在 规定 使 用 条 件 下 或 模拟 这 种 条 件 的 测试 中 抵抗 真菌 或 其 代谢 产物 生 
KAHERE, (E) 

















.1.6.11 不 透 光 性 opacity 








透 过 试 样 壁 厚 的 光 通 量 占 入 射 到 试 样 上 的 光 通 量 的 百分数 。 见 GB/T 21300, 
ISO 7686, 


























.1.6.12 化 学 品 注册 、 评 估 、 授 权 和 限制 制度 System Concerning the Reg- 


istration, Evaluation, Authorization and Restriction of Chemicals 
(REACH) 
欧盟 对 进入 其 市 场 的 所 有 化 学 品 进行 预防 性 管理 的 法 规 。 














.1.7 缺陷 
.1.7.1 缺陷 defect 


不 希望 存在 的 局 部 毛病 ， 如 裂纹 、 麻 点 。 





.1.7.2 FR; 裂纹 crack 











贯穿 或 未 贯穿 材料 外 表面 或 其 整个 厚度 的 有 裂 笑 。 处 于 裂纹 两 侧 壁 之 间 的 聚合 
材料 是 完全 分 离 的 。(C 2.223) 


.1.7.3 和 鱼 眼 fish-eye 











没有 完全 融合 在 周围 材料 中 的 球状 小 粒 。(C 2. 389) 





.1.7.4 陷 坑 crater 








小 而 浅 的 表面 缺陷 。(C 2. 224) 














.1.7.5 麻 点 pit 





NEL, “Tae ARE AY ice Pe, (E) 





.1.7.6 TER orange peel 














外 观 呈 现 疙 瘤 、 针 孔 和 陷 坑 累积 状 ， 类 似 于 橘 皮 表面 的 不 规则 麻 点 表面 。 
(€ 2. 659) 


























.1.7.7 #278 frosting 








指 一 种 类 似 于 微 晶 体 散 射 表面 的 缺陷 。(C 2. 432) 














.1.7.8 气泡 blaster 





形状 和 大 小 各 异 的 表面 凸 起 ， 其 下 有 一 空 穴 。(C 2.71) 














.1.7.9 空洞 void 





含有 空气 或 其 他 气体 、 无 一 定形 状 的 封闭 孔 穴 。(C 2. 1119) 





.1.7.10 FL cell 








部 分 或 全 部 被 泡 壁 包 于 的 单个 小 孔 穴 。(C 2. 126) 
1.7.11 XJA burn 
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TEES ABD rE EE, TORE RIG, (C2.106) 
4.1.7.12 Æ chalking 
塑料 制品 表面 出 现 粉 状 物 外 观 的 劣化 现象 。( C 2. 141) 
4.1.7.13 Æ bloom 
塑料 制品 表面 可 见 渗 出 物 或 粉 化 物 。(C 2. 80) 
4.1.7.14 变色 discolouration 
包括 颜色 变 浅 或 变 暗 和 (或 ) 色调 改变 等 变化 。(C 2. 288) 
4.1.7.15 #&f colour fading 
包括 颜色 变 浅 或 变 弱 的 变化 。(C 2. 171) 
4.1.7.16 颜色 不 均匀 性 colour heterogeneity 
同一 制 件 上 出 现 的 非 人 为 的 色差 。(C 2. 173 ) 
4.1.7.17 管 端 微 缩 ”toe-in 
热塑性 塑料 管材 切断 端 部 直径 略微 减 小 。(J) 
4.1.7.18 硬 质 塑料 管材 弯曲 度 deflection for rigid plastic pipes 
] 弦 到 弧 的 最 大 高 度 与 管材 长 度 之 比 的 百分数 表示 。 见 GB/T 2803, ASTM D 
2122, 
.1.8 其 他 性 能 
.1.8.1 热 失 重 法 测定 炭 黑 含量 《determination of carbon black content by 
calcination and pyrolysis 
试 样 在 (900 上 50)% 的 气 气 流 中 业 烧 ， 根 据 娄 烧 前 后 的 质量 差 计算 痰 黑 含 
ft. JL GB/T 13021, ISO 6964, 
4.1.8.2 颜料 或 炭 黑 分 散 程度 the degree of pigment or carbon black disper- 
sion 
在 显微镜 下 观察 试 样 ， 测 定 粒子 或 粒 团 尺寸 ， 与 标准 表 相 比 确定 分 散 等 级 。 
JL GB/T 18251, ISO 18553, 
4.1.8.3 ZEKE degree of crosslinking 
表示 交 联 程度 的 物理 量 。 在 聚合 物 链 间 发 生 交 联 时 ， 用 每 一 聚合 物 分子 交 联 
单位 的 平均 数 表 示 。 亦 称 交 联 点 密度 、 交 联 指数 。 通 常用 凝 胶 含 量 表示 。 
(A 5.21) 
4.1.8.4 测定 凝 胶 含 量 确定 交 联 度 estimation of the degree of crosslinking 
by determination of the gel content 
通过 测定 交 联 聚 乙烯 产品 的 凝 胶 含 量 来 确定 交 联 度 。 见 GB/T 18474, ISO 
10147, 
4.1.8.5 水 吸收 ”water absorption 
材料 吸收 水 分 的 性 能 。 
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4.1.8.6 磨耗 wear abrasion 

使 用 中 遇 到 的 有 损 于 材料 可 靠 性 的 所 有 有 害 机 械 作 用 的 累积 效应 。 (C 
2. 1120) 

4.1.8.7 污染 contamination 

在 产品 中 存在 不 希望 有 的 物质 。( 卫 ) 

4.1.8.8 抗 结 垢 resistance to fouling 

长 抗 在 管道 内 形成 结 垢 。 

4.1.8.9 生物 结 垢 堵塞 tuberculation or biological build-up 

因为 微生物 繁殖 使 管道 因 结 垢 而 堵塞 。 

4.1.8.10 静电 荷 static charge 
存在 于 物体 上 不 运动 的 电荷 。 

4.1.8.11 耐火 性 fire resistance 
建筑 构件 、 配 件 或 结构 ， 在 一 定时 间 内 满足 标准 耐火 试验 中 规定 所 需 稳定 
性 、 完 整 性 、 隔 热 性 和 (或 ) 其 他 预期 性 能 的 能 力 。(C 2. 387) 

42 多 层 复合 管 的 层 间 粘 合 性 能 

4.2.1 T$ 

4.2.1.1 界面 粘 接 interface cohesion 
复合 管 层 合 材 料 在 界面 上 粘 接 。 

4.2.1.2 粘 接 adhesion 
连接 两 个 物体 使 之 相互 紧密 贴 附 的 具有 相当 强度 〈 抗 拉 强 度 、 抗 剪 强 度 和 
剥离 强度 ) 的 工艺 。 

4.2.1.3 分 层 delamination 
复合 管 层 合 材 料 的 层 间 分 离 现象 。 

4.2.1.4 ”可 剥皮 性 peelability 
复合 管 表皮 层 可 以 剥离 的 性 能 。 

4.2.1.5 分 子 链 的 纠缠 chain entanglement 
两 种 高 分 子 聚 合 物 层 间 粘 接 的 机 理 之 一 。 

4.2.1.6 共 价 键 连接 covalent bonding 
两 种 高 分 子 聚 合 物 层 间 粘 接 的 机 理 之 一 。 

4.2.1.7 共 晶 co-crystallisation 
两 种 高 分 子 聚 合 物 层 间 粘 接 的 机 理 之 一 。 

4.2.1.8 和 氢 键 连接 hydrogen bonding 

两 种 高 分 子 聚 合 物 层 间 粘 接 的 机 理 之 一 。 
.2.1.9 偶 极 - 偶 极 非 氨 键 连接 dipole-dipole non-hydrogen bonding 
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两 种 高 分 子 聚合 物 层 间 粘 接 的 机 理 之 一 。 


4.2.1.10 范 德 华 力 Van der Waals forces 


心 











两 种 高 分 子 聚合 物 层 间 粘 接 的 机 理 之 一 。 


.2.2 粘 接 强度 测试 


4.2.2.1 粘 接 试验 adhesion test 
































铝 塑 复合 管 测定 界面 粘 接 的 试验 之 一 ， 观 察 螺 旋 切 开 的 管材 金属 层 和 塑料 层 
之 间 是 否 有 分 层 。 见 ASTM F 1282, 


4.2.2.2 别离 强度 peel strength 





以 剥离 方式 施加 应 力 ， 使 粘 接 面 达到 破坏 点 和 (或 ) 保持 规定 的 破坏 速率 ， 
每 单位 宽度 所 需要 的 力 。(C 2. 670) 














4.2.2.3 别离 试验 separation test 





























铝 塑 复合 管 测 定 界面 粘 接 的 试验 之 一 ， 用 拉力 计 测 定 拉 开 铝 层 和 内 层 需要 的 
剥离 力 。 见 GB/T 18997, ASTM F 1282, 

















4.2.2.4 用 一 拉 具 测定 不 同 层 粘 合 的 试验 方法 test method for the adhesion 


of the different layers using a pulling rig 
测定 多 层 管 不 同 层 粘 合 的 方法 之 一 。 见 ISO 17454, 





4.2.2.5 ”阻隔 管 氧 渗透 性 oxygen permeability of the barrier pipe 





测定 多 层 管 氧 渗 透 性 的 方法 。 见 ISO 17455, 








4.2.2.6 用 一 锥 体 测定 金属 层 的 焊 颖 强度 和 层 间 粘 合 的 试验 方法 test meth- 





od for strength of the weld line in the metal layer and bonding be- 
tween layers by use of a cone 
测定 多 层 管 不 同 层 粘 合 的 方法 之 一 。 用 于 多 层 M (金属 ) 管 。 见 ISO/TR 
18124, 














4.2.2.7 锥 体 试验 ; 管 环 扩 径 试验 cone testing 





铝 塑 复合 管 测定 界面 粘 接 的 试验 之 一 ， 用 锥 形 扩 径 器 插 人 试 样 内 径 使 其 扩 
径 ， 观 察 分 层 情况 。 见 GB/T 18997, ISO/DIS 17453, 





4.2.2.8 低温 压 扁 试验 squeeze-off testing at low temperature 


测定 复合 管 界面 粘 接 的 一 种 试验 方法 。 


4.2.2.9 脱 粘 试验 decohesion test 





测定 复合 管 界面 粘 接 的 一 种 试验 方法 。 见 ISO/DIS 17454, 


4.3 系统 适用 性 


4. 


4. 


3.1 系统 适用 性 fitness for purpose of the system 
管道 系统 中 各 个 组 件 配 合 完善 协调 一 致 能 够 达到 使 用 要 求 。 
3.2 ”组装 件 的 静 液压 试验 internal pressure test 
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冷 热 水 用 热塑性 塑料 管道 系统 要 求 的 系统 适用 性 试验 之 一 。 见 GB/T 18991。 
4.3.3 ”组 装 件 的 耐 窒 曲 试验 bending test (for hot and cold water 
system) 
冷 热 水 用 热塑性 塑料 管道 系统 要 求 的 系统 适用 性 试验 之 一 。 见 GB/T 18991, 
4.3.4 耐 拉 拔 试验 pulling test 
冷 热 水 用 热塑性 塑料 管道 系统 要 求 的 系统 适用 性 试验 之 一 。 见 GB/T 18991, 
4.3.5 热 循环 试验 ”thermal cycling test 
冷 热 水 用 热塑性 塑料 管道 系统 要 求 的 系统 适用 性 试验 之 一 。 见 GB/T 18991 , 
GB/T 19993, 
4.3.6 压力 循环 试验 pressure cycling test 
冷 热 水 用 热塑性 塑料 管道 系统 要 求 的 系统 适用 性 试验 之 一 。 见 GB/T 18991, 
4.3.7. 真空 下 密闭 性 leaktightness under vacuum 
冷 热 水 用 塑料 压力 管道 系统 的 系统 适用 性 试验 。 见 ISO 13056。 
4.3.8 弹性 密封 圈 接 头 密封 性 leaktightness of elastomeric sealing 
ring type joints 
采用 弹性 密封 圈 接 头 的 热塑性 塑料 埋 地 排水 管道 系统 要 求 进行 的 系统 适用 性 
试验 ， 包括 在 有 人 径 向 变形 和 角度 偏差 下 内 部 静 液 压 试验 和 内 部 负 人 气压 试验 。 
Jl, GB/T 19472, ISO 13259, EN 1277, 
4.3.9 径 向 变形 和 和 角度 偏差 下 密封 试验 方法 test method for 
leaktighness with diametric distortion and angular deflection 
密封 试验 时 使 采用 弹性 密封 圈 接 头 的 热塑性 塑料 埋 地 排水 管道 系统 产生 要 求 
的 径 向 变形 和 角度 偏差 。 见 GB/T 19472, ISO 13259, EN 1277, 
4.3.10 ” 负 和 气压 下 密封 试验 方法 test method for leaktightness un- 
der negative air pressure 
采用 弹性 密封 圈 接 头 的 热塑性 塑料 埋 地 排水 管道 系统 在 内 部 处 于 负 气 压 下 进 
行 密 封 试验 的 方法 。 见 GB/T 19472, ISO 13259, EN 1277, 
4.3.11 接头 气 密 性 试验 test for airtightness of joints 
建筑 内 排污 排水 用 热塑性 塑料 管道 系统 适用 性 试验 之 一 。 见 CJ/T 250, GB/ 
T 5836, EN 1054, 
4.3.12 水 密 性 试验 test for water tightness 
建筑 内 排污 排水 用 热塑性 塑料 管道 系统 适用 性 试验 之 一 。 见 CJ/T 250, GB/ 
T 5836, EN 1053, 
4.3.13 对 砂 的 密封 性 sand tightness 
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埋 地 排 雨水 管道 系统 保证 不 发 生 砂 土 泄漏 。 
4.3.14 抗 提高 温度 循环 ， 耐 温 升 循环 试验 resistance to elevated 
temperature cycling 
建筑 内 排水 热塑性 塑料 管道 系统 进行 冷水 和 热 水 交 替 循 环 下 密封 性 测试 。 见 
CJ/T 250, EN 1055, 
4.3.15 ” 抗 地 震 性 能 seismic resistance 
管道 系统 在 地 震中 防止 破坏 的 性 能 。 
4.4 ”塑料 阀门 性 能 和 检测 
4.4.1 外 部 密封 性 ”external leaktighness 
阀 体 内 部 与 环境 (大气) 之 间 的 密封 性 。 
4.4.2 内 部 密封 性 internal leaktighness 
阀门 关闭 后 ， 其 出 入 口 之 间 的 密封 性 。 
4.4.3 起 动 转 矩 initiating torque 
驱动 阀门 的 密闭 元 件 (或 装置 ) 开始 运动 所 需要 的 转 矩 。 
4.4.4 PRÍESEAB running torque 
在 最 大 工作 压力 下 ， 完 全 开启 或 闭合 阀门 所 需要 的 转 矩 。 
4.4.5 关闭 转 矩 closing torque 
在 公称 压力 下 ， 将 阀门 完全 关闭 所 需要 的 操作 转 矩 ， 单位 为 N: m。 
4.4.6 开启 转 矩 opening torque 
开启 紧 财 阀门 所 需 的 转 和 矩 。 


4.5 质量 控制 和 检测 测试 


4.5.1 质量 控制 和 检验 测试 管理 

4.5.1.1 质量 体系 quality system 
实施 质量 管理 的 组 织 机 构 、 职 责 、 程 序 、 过 程 和 措施 。 

4.5.1.2 质量 计划 quality plan 
为 一 特定 的 产品 或 产品 范围 制定 的 质量 措施 、 办 法 和 活动 顺序 的 文件 。 

4.5.1.3 认证 单位 certification body 
一 个 政府 或 非 政府 的 公正 单位 ， 具 有 按 程序 和 管理 规则 进行 认证 的 必要 能 力 
和 职责 。 

4.5.1.4 检验 inspection 
为 确定 产品 或 服务 的 各 特性 是 否 合格 ， 测 定 、 检 查 、 试 验 或 度量 产品 或 服务 
的 一 种 或 多 种 特性 ， 并 且 与 规定 要 求 进 行 比较 的 活动 。 见 GB/T 2828 。 
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4.5.1.5 检测 单位 inspection body 
一 个 由 认证 单位 批准 的 公正 的 组 织 或 公司 ， 具 有 必要 的 能 力 按 有 关 标 准 进行 
和 (或 ) 证 明 初 次 型 式 试 验 、 审 查 检 验 及 对 于 制造 工厂 的 生产 控制 进行 检 
查 。 
4.5.1.6 测试 实验 室 testing laboratory 
个 通过 测量 、 试 验 、 校 准 或 其 他 方法 确定 材料 和 产品 性 能 的 实验 室 。 
4.5.1.7 核准 当局 approving authority 
为 了 管理 和 执行 规定 的 要 求 ， 由 国家 、 地 区 或 其 他 行政 部 门 依法 建立 和 授权 
的 独立 官员 、 部 门 或 代理 处 。( 下 ) 
.5.1.8 标准 环境 standard atmospheres 
优先 选用 的 、 规 定 了 空气 温度 和 湿度 且 限 制 了 大 气压 强 和 空气 循环 速度 范围 
的 恒定 环境 ,该 空气 中 不 含 明显 外 来 成 分 ， 且 环境 未 受到 任何 明显 的 外 加 辐 
射影 响 。 见 GB/T 2918, ISO 291。 
4.5.1.9 状态 调节 conditioning 
使 样品 或 试 样 达到 标准 状态 的 温度 或 湿度 所 规定 的 全 套 操作 。(C 2. 196) 
4.5.1.10 状态 调节 环境 conditioning atmospheres 
进行 试验 前 保存 样品 或 试 样 的 恒定 环境 。 见 GB/T 2918, 
4.5.1.11 状态 调节 程序 conditioning procedure 
状态 调节 环境 和 状态 调节 周期 的 结合 。 见 GB/T 2918, 
4.5.1.12 试验 环境 test atmospheres 
在 整个 试验 期 间 样品 或 试 样 的 恒定 环境 。 见 GB/T 2918, 
4.5.1.13 室温 ambient temperature 
相当 于 没有 控制 温 湿 度 的 实验 室 一 般 大 气 条 件 的 环境 。 见 GB/T 2918, 
.5.1.14 材料 或 混 配 料 批 material or compound batch 
为 检验 目的 ， 能 够 分 清 的 一 批 材料 或 混 配 料 。(F 2.5) 
4.5.1.15 产品 批 production batch 
能 够 分 清 的 一 批 产 品 ， 是 用 同样 的 材料 或 混 配料 、 在 同样 条 件 下 依次 或 者 连 
续 制造 出 来 的 。( 下 2. 12) 
4.5.1.16 im; Ht lot 
为 了 检验 的 目的 从 一 个 产品 批 中 再 分 出 来 的 一 部 分 。(F 2.13) 
4.5.1.17 an; 样本 sample 
从 一 批 产品 或 一 报 产 品 中 不 考虑 其 质量 随机 选 出 的 一 个 、 几 个 或 规定 数量 的 
产品 。(F 2.14) 
4.5.1.18 抽样 方案 sampling plan 
所 使 用 的 样本 量 和 有 关 批 接受 准则 的 组 合 。 见 GB/T 2828 , 
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4.5.1.19 试 样 specimen; test piece 
TERES] — T ORE ERE, (F 2. 15) 
4.5.1.20 组 group 
为 了 检验 的 目的 ， 选 择 试 样 时 ， 把 类 似 的 产品 组 合 。(F 2. 20 ) 
4.5.1.21 检测 水 平 inspection level 
产品 报 或 产品 批 的 数量 和 试 样 数量 之 间 的 关系 。(F 2. 19) 
4.5.1.22 可 接受 的 质量 水 平 “acceptable quality level (AQL) 
当 评 价 一 个 连续 系列 的 产品 撮 或 产品 批 时 ， 从 试 样 检验 得 出 质量 水 平 的 满意 
限度 。(F 2.18) 
4.5.1.23 不 合格 nonconformity 
不 满足 规范 的 要 求 。 见 GB/T 2828, 
4.5.1.24 精密 度 precision 
在 规定 的 条 件 下 ， 多 次 试验 操作 所 得 结果 之 间接 近 一 致 的 程度 。(C 2. 794) 
4.5.2 检验 测试 种 类 
4.5.2.1 型 式 检验 type tests (TT) 
证 明 材 料 、 部 件 、 连 接 或 组 装 能 够 符合 系统 标准 中 规定 的 有 关 要 求 的 试验 。 
(F2.1) 
4.5.2.2 预备 型 式 试验 “preliminary type testing (PTT) 
由 制造 者 进行 或 代表 制造 者 进行 的 型 式 试验 。( 上 了 2. 2 ) 
4.5.2.3 初次 型 式 试验 initial type testing (ITT) 
为 了 认证 的 目的 ， 由 认证 单位 进行 或 代表 认证 单位 进行 的 型 式 试验 。 (F 



















































































2.3) 

4.5.2.4 ”出 厂 检验 ”batch release test (BRT) 
由 制造 者 对 于 一 批 产 品 进行 的 试验 ,试验 合格 后 这 批 产 品 才能 出 厂 。 (F 
2.4) 


4.5.2.5 验收 测试 acceptance testing 
测试 一 批 产品 是 否 符合 规定 要 求 。( 卫 ) 

4.5.2.6 生产 稳定 检验 process verification test (PVT) 

由 制造 者 按 一 定 间 隔 进行 的 对 于 材料 、 部 件 、 连 接 和 组 装 进 行 的 试验 ， 用 来 
检验 生产 过 程 能 否 继续 生产 符合 系统 标准 规定 要 求 的 产品 。( 了 F 2.5) 

4.5.2.7 审查 检验 audit test (AT) 
由 认证 单位 进行 或 代表 认证 单位 进行 的 对 于 材料 、 部 件 、 连 接 和 组 装 进行 的 
试验 ， 用 来 检验 是 否 继续 符合 系统 标准 规定 的 要 求 和 提供 判断 质量 体系 是 否 
有 效 的 信息 。(F 2.6) 

4.5.2.8 间接 试验 indirect test (IT) 
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4. 5. 2. 9 








由 制造 者 进行 的 与 特定 性 能 试验 的 规定 不 同 、 但 已 经 证 明和 特定 性 能 试验 有 
相互 关系 的 试验 。( 下 2.7) 





监 证 试验 ”witness testing ( WT) 

















在 认证 单位 的 代表 的 监督 下 ， 得 到 许可 由 制造 者 或 者 代表 制造 者 进行 的 、 被 

















认证 单位 认可 的 初次 型 式 试验 和 (或 ) 审查 试验 。( 下 2. 8) 


4.5.2.10 仲裁 测试 referee test 














为 了 解决 是 否 符 合 固定 要 求 的 争议 而 进行 的 测试 。(E) 





5 塑料 管道 系统 的 连接 


5.1 连接 方法 
5.1.1 管道 连接 pipeline connection 
将 管道 上 相 邻 的 两 个 管 端 连 成 一 体 ， 在 工作 状态 下 接头 不 出 现 渗 漏 。 
5.1.2 连接 方法 jointing method 
把 管材 和 管材 或 管件 连接 起 来 形成 管道 系统 的 方法 。 
5.1.3 弹性 密封 圈 承 插 连 接 socket and spigot joint with elastic 
sealing ring 
把 管材 或 管件 的 插口 端 插 入 另 一 管材 或 管件 承 口 端 实现 连接 ， 并 用 承 口 和 插 
口 之 间 的 弹性 密封 圈 保 证 密封 性 的 连接 方法 。 
5.1.4 Rieber 系统 Rieber system 
北美 普遍 采用 的 一 种 密封 圈 承 插 连 接 。 在 承 口 成 型 过 程 中 把 钢 增 强 的 密封 圈 
固定 在 内 。 
5.1.5 推 入 配合 连接 push-fit jointing 
把 管材 端 插入 预先 组 装 好 密封 轿 和 锁 圈 的 管件 形成 密封 并 不 会 拉 脐 的 连接 。 
常用 于 小 直径 冷 热 水 管 。 
5.1.6 焊接 ; A welding; fusion 
通常 指 借助 加 热 使 材料 表面 软化 而 结合 的 方法 。(C 2. 1133) 
5.1.7 HAE socket fusion 
把 管材 /管件 的 插口 端 表面 加 热 后 插入 另 一 管材 /管件 表面 已 加 热 的 承 口 端 ， 
使 承 口 和 插口 之 间 界 面 熔 焊 ， 达 到 保证 密封 性 的 连接 方法 。 
5.1.8 XJA, WAX butt welding 
WEH EF 93:3) 6 T 53 98 A/a PE TSE, TÉ RET I RR di 
头 表面 后 加 压 熔 焊 的 连接 方法 。 
5.1.9 EMERE saddle sidewall fusion 
一 管材 的 端口 加 工 成 鞍 形 ， 与 另 一 管材 侧 壁 开 孔 处 熔 焊 ， 形 成 工 形 连接 。 
5.1.10 电 熔 焊接 electrofusion welding 
把 管材 /管件 的 插口 端 插 入 电 熔 管件 承 口 端 ， 通电 使 管件 承 口 内 预 埋 加 热 丝 
加 热 实现 承 口 插口 界 面 熔 焊 的 连接 方法 。 
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5.1.11 溶剂 粘 接 solvent bonding 
用 溶剂 软化 结合 表面 并 将 软化 表面 压 在 一 起 ， 经 过 蒸发 、 吸 收 或 聚合 ， 除 去 
溶剂 而 粘 接 热塑性 制品 的 方法 。(C 2. 943 ) 
5.1.12 胶粘剂 连接 solvent cement connection 
采用 胶粘剂 将 管材 连接 部 位 粘 接 成 整体 的 连接 方法 。 
5.1.13 PUSH HIGH extrusion welding 
用 小 型 挤 出 机 挤 出 热 熔 塑 料 把 塑料 管材 和 管材 或 管件 熔 焊 的 连接 方法 。 
5.1.14 电 熔 带 焊 接 electrofusion strap welding; electric fusion 









































band connection 

把 内 表面 预 埋 电热 丝 的 塑料 带 材 缠绕 和 压 紧 在 待 连接 的 管材 或 管件 上 ， 通 电 
使 电 熔 带 表面 熔 焊 到 管材 或 管件 表面 上 实现 连接 的 方法 。 

5.1.15 热 收 缩 管 ( 带 ) 连接 heat-shrink sleeves (bands) joint 
把 受热 能 大 幅度 收缩 且 内 侧面 涂 有 热 熔 胶 的 一 段 管材 或 带 材 缠绕 或 套 在 待 连 
接 的 管材 或 管件 上 ， 通 过 火焰 外 加 热 使 热 收 缩 管 CHR) 收缩 紧 短 并 熔 焊 到 
待 连接 的 管材 或 管件 表面 上 实现 连接 的 方法 。 

5.1.16 机 械 式 连接 (方法 ) ^ mechanical joint ( method) 

通过 机 械 力 将 管材 、 管 件 或 阀门 与 其 他 部 件 相 互 连 接 的 方式 ,例如 螺纹 连 
接 、 卡 压 连 接 等 。(A 4.5) 

5.1.17 螺纹 压 紧 式 连 接 ; 卡 套 式 连 接 screw compression con- 

nection 

螺纹 压 紧 式 管件 与 管材 实现 连接 。 

5.1.18 和 轧 缩 式 连接 ; 卡 压 式 连接 press connection 

j 轧 缩 式 管件 与 管材 实现 连接 。 

5.1.19 卡 箱 OSRE) 连接 half hoops connection; half-bind- 

ing sleeve connection 

用 剂 分 的 夭 夹 紧 在 待 连接 的 管材 或 管件 端 头 上 并 压 紧 密封 垫 或 圈 实 现 密封 的 
连接 方法 。 

5.1.20 法 兰 连接 flange connection 
用 法 兰 盘 把 接 有 根 形 管 端的 塑料 管 和 待 接管 材 和 管件 的 法 兰 端 压 紧 ， 实 现 密 
封 的 连接 方法 。 

5.1.21 扩 口 连接 flared connection 
先 用 工具 使 管材 端 头 扩张 成 喇叭 口 ， 再 把 管 端 喇叭 口 压 紧 在 管件 相应 凸 端 实 
现 机 械 式 连接 的 方法 。 
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5.1.22 ”螺纹 连接 threaded connection 
在 管材 端 加 工 出 外 螺纹 ， 拧 人 管件 有 内 螺纹 的 承 口 实现 连接 的 方法 。 
.1.23 接头 角 位 移 joint angular deflection 
指 柔 性 接头 弯曲 变形 时 相 邻 管 端 与 原 中 轴线 间 形 成 的 外 夹 角 ， 其 允许 的 位 移 
角度 值 根据 管材 、 管 径 和 接头 构造 形成 等 条 件 确定 。(B 5. 1. 24) 
.1.24 接头 角 位 移 试验 joint angular deflection test 
柔性 接头 按 规定 的 角 位 移 进行 水 密 性 试验 ， 试 件 不 得 开裂 、 破 坏 和 超过 规定 
的 渗水 量 。(B 5. 1. 25) 
5.1.25 接头 轴 向 位 移 joint axial deformation 
指 和 柔性 接头 相 邻 管 端 沿 中 轴线 方向 形成 的 伸缩 变形 ， 其 允许 的 线 位 移 量 根据 
管材 、 管 径 和 接头 构造 形式 等 条 件 确定 。(B 5.1.26) 
.1.26 接头 拉 伸 试验 joint straight draw test 
柔性 接头 按 规定 的 轴 向 位 移 进 行 水 密 性 试验 ， 试 件 不 得 出 现 破 坏 和 超过 规定 
的 渗水 量 。(B 5. 1.27) 
1.27 FFL hot tapping 
在 不 影响 管道 输送 流体 情况 下 在 正常 工作 压力 的 管道 上 接 出 支管 。 
.1.28 不 用 阻 断 输送 在 工作 压力 下 实现 接 入 Integration under 
operating pressure without barrier 
利用 专门 的 管件 和 工艺 ， 可 以 在 不 阻 断 管 道内 流动 并 有 工作 压力 存在 下 接 通 
分 支管 。 


5.2 接头 种 类 


.2.1 接头 joint 

两 个 管 路 部 件 相 连接 形成 的 组 合 部 位 称 为 接头 〈 包 括 电 熔 接头 ) 。 

.2.2 管道 接头 ”pipeline joint 

管道 上 相 邻 两 端 管 口 或 管子 与 管件 连接 形式 的 统称 。 按 其 连接 功能 要 求 有 刚 
性 连接 、 和 柔性 连接 等 ; 按 管子 结构 形式 有 插 人 式 、 企 口 式 、 套 简 式 等 ; BUS 
材 材 质 有 焊接 、 熔 接 、 粘 接 等 。(B 2. 0. 46) 

.2.3 刚性 接头 rigid joint 

在 工作 状态 下 ， 相 邻 管 端 不 具备 角 变 位 和 轴 向 线 位 移 功 能 而 不 出 现 渗 漏 的 接 
头 ， 如 采用 石棉 水 泥 、 膨 胀 水 泥 砂 浆 等 填料 的 插入 式 接头 ， 水 泥 砂 浆 抹 带 、 
现 浇 混 凝 土 套 环 接头 等 。(B 5. 1.1) 

5.2.4 柔性 接头 ”flexible joint 

在 工作 状态 下 ， 相 邻 管 端 允 许 有 一 定量 的 相对 角 变 位 和 轴 向 线 位 移 而 不 出 现 
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渗 漏 的 接头 ， 如 采用 弹性 密封 圈 和 弹性 填料 的 插入 式 接头 等 。(B 5. 1.2) 
5.2.5 (#4824 expansion joint 
在 工作 状态 下 ， 相 邻 管 端 允 许 有 一 定量 的 相对 轴 向 线 位 移 而 不 出 现 渗 漏 的 接 
头 。(B 5.1.3) 
5.2.6 插入 式 接 头 push-on type joint 
指 用 插入 方式 安装 的 接头 ， 如 承 插 式 、 企 口 式 接头 等 。(B 5. 1.4) 
5.2.7 承 插 式 接头 socket (bell) and spigot joint 
将 管 的 平 口 端 插入 相 邻 管 的 承 口 端 构 成 的 搭 接 接 头 。 承 口 和 插口 间 空 际 内 用 
柔性 密封 料 时 为 柔性 接头 ， 用 刚性 密封 填料 时 为 刚性 接头 。(B 5. 1. 13) 
5.2.8 BE ( 简 ) 式 接 头 collar type joint; sleeve joint 
指 用 加 工 成 型 的 短 管 节 套 在 相 邻 两 端 管 口上 的 接头 。 套 管 (f) 可 用 钢 、 
铸铁 、 钢 筋 混 凝 土 、 玻 璃 纤维 等 材料 制作 。 套 管 与 管 外 壁 间 用 刚性 密封 料 者 
为 刚性 接头 ， 用 弹性 密封 料 者 为 弹性 接头 。 一 般 用 做 平 口 管 的 接头 。 (B 
5.1.5) 
5.2.9 自 锚 式 接头 self-anchoring joint 
指 在 内 压 、 温 度 或 地 层 移动 等 作用 下 ， 管 道 承受 轴 拉 力 时 可 有 一 定量 的 角度 
位 移 和 轴 向 线 位 移 ， 但 能 防止 拉 脱 且 不 减弱 使 用 效果 的 接头 。(B 5.1.6) 
5.2.10 活 接头 ; Mff detachable type joint; slip-on coupling 
用 套 简 、 压 盖 、 弹 性 密封 圈 和 螺栓 等 加 工件 组 成 的 一 种 可 拆 御 的 柔性 接头 的 
统称 ， 一般 用 于 管道 敷设 后 需要 检修 和 更 换 的 管 段 。(B 5. 1.7) 
5.2.11 焊接 接头 welding joint 
相 邻 两 管 端 间 用 焊条 焊接 形成 的 接头 ， 属 刚性 接头 。 通 常用 于 钢管 或 塑料 管 
管件 的 钢管 型 端 。 
5.2.12 PUBL; 熔 焊 接头 fusion joint 
指 采用 加 热管 材 或 管件 连接 端 使 其 熔融 部 分 焊接 成 整体 的 接头 ， 包 括 对 接 熔 
焊接 头 、 承 插 熔 焊接 头 和 电 熔 焊接 接头 等 。 
5.2.13 “对接 熔 焊 接头 “butt-fused joint 
将 热塑性 塑料 管材 或 管件 的 连接 端面 加 热 熔融 后 加 压 对 接 达 到 熔 焊 形成 的 接 
5.2.14 ” 粘 接 接头 ”solvent cement joint; adhesive-bonded joint 
章 用 粘 合剂 涂抹 管子 插口 外 表面 及 承 口 端 内 表面 使 其 粘 接 牢固 的 接头 。(B 
5. 1. 10) 
5.2.15 ÆRA compression joint 
通过 一 个 封装 件 的 变形 使 管件 或 管材 承 口 与 管材 之 间 形 成 压 紧密 封 。( 卫 ) 
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5.2.16 法 兰 接头 flanged joint 
指 用 螺栓 紧 固 相 邻 管 端 上 法 兰 使 其 连接 牢固 的 接头 。(B 5.1.11) 
5.2.17 螺纹 接头 threaded joint 
指 用 内 壁 套 丝 扣 的 管件 紧 固 相 邻 套 外 丝 扣 的 管 端 使 其 连接 牢固 的 接头 ， 一 般 
用 于 小 口径 的 钢管 道 和 玻璃 钢管 ， 不 用 于 热塑性 塑料 
5.2.18 PUE. mechanical joint 
j 法 兰 紧 固 的 承 插 式 接头 。 即 在 管 的 平 口 端 插入 相 邻 管 的 承 口 后 ， 用 螺栓 紧 
固 承 口 法 兰 和 固定 在 插口 端的 法 兰 并 挤 压 其 中 的 密封 圈 达 到 密封 的 要 求 ， 是 
一 种 密封 性 能 良好 的 柔性 接头 。 当 在 插口 端 模 内 设置 盛 形 、 方 形 等 抗 拔 锚固 
块 可 承受 轴 向 拉力 作用 时 为 自 锚 式 接头 。 一 般 用 于 铸铁 管 、 球 墨 铸铁 管 、 塑 
料 管 等 管道 。(B 5.1.15) 
.2.19 FREA coupling of housing 
由 两 块 半圆 卡 夭 组 成 允许 相 邻 管 端 伸缩 和 角 变 位 的 装置 ， 在 卡 短 内 放置 套 环 
状 密封 圈 ， 用 螺栓 拧紧 卡 夭 挤 压 密 封 圈 密 封 。 有 卡 短 式 环形 管 接 头 ( 管 端 
处 有 环 肋 ) 、 卡 短 式 肩 形 管道 头 〈 管 端 处 有 凸 肩 ) 、 卡 短 式 槽 形 管 接头 〈 管 
WA MR) 等 类 型 。(B 6. 2.6) 
.2.20 WPA% flare joint 
在 做 成 喇叭 口 端的 塑料 管 和 特殊 设计 管件 (能 与 塑料 管 喇叭 口 端 配合 并 密 
封 ) 之 间 的 接头 。 
.2.21 AEREA grooved coupling 
在 管材 、 管 件 平 口 端的 接头 部 分 加 工 成 环形 沟 模 后 ， 用 拼合 式 卡 籍 件 、C 形 
橡胶 密封 加 和 紧 固件 组 成 的 快速 拼装 接头 。 见 CECS 151, 


5.3 工艺 和 装 


5.3.1 建筑 管道 工 _plumber 

国外 对 于 从 事 建筑 内 各 种 管道 工程 的 人 员 的 总 称 。 

5.3.2 对接 熔 焊 机 butt fusion machine; butt fusion welder 

对 接 熔 焊 用 的 设备 。 见 GB/T 10674. 1, ISO 12176-1, 

5.3.3 加热 元 件 heating element 

对 接 熔 焊 机 上 加 热管 材 端面 的 加 热 板 。 

5.3.4 人 刨 平 管 端 表面 face the pipe ends; planing the spigot ends 
对 接 熔 焊 前 把 管材 端面 切 去 一 层 保证 熔 焊 界面 平整 和 无 氧化 。 

5.3.5 管 端 对 准 align the pipe ends 

对 接 熔 焊 前 把 两 个 待 熔 焊 的 管材 端 头 对 准 ， 保 证 全 部 管材 截面 实现 熔 焊 。 
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5.3.6 界面 接触 力 interface force 





对 接 熔 焊 的 焊接 周期 中 管材 和 管材 或 管件 熔接 表面 之 间 的 力 。 





5.3.7 焊接 压力 welding pressure 


对 接 熔 烛 时 ， 熔 焊 区 的 熔 体 压力 。 


5.3.8 拖 动 阻力 drag resistance 








对 接 熔 焊 机 移动 夹具 开始 起 动 时 固定 在 移动 夹具 上 的 管材 的 重量 所 产生 的 靡 





探 阻 力 ( 最 大 阻力 )， 或 移动 过 程 中 出 现 的 摩擦 阻力 (动态 阻力 ) 。 


5.3.9 in; PRB 


bead 





对 接 熔 焊 后 管材 焊 颖 处 内 外 面 必然 有 熔融 材料 被 挤 出 形成 凸 起 的 翻 边 。 














5.3.10 ÆA bead removal 
为 了 检测 或 其 他 目的 把 内 外 翻 边 切 去 。 
5.3.11 电热 熔 焊 机 electrofusion control box 



































5.3.12 SÆ scrape 























安 电 熔 管 件 制 造 商 的 规定 ， 
执行 焊接 周期 的 装置 。 见 GB/T 10674. 2 ISO 12176-2, 


包 熔 焊接 前 需要 把 管材 端 头 待 熔 焊 表面 的 氧化 层 乔 去 以 保证 熔接 质量 。 














实现 电压 或 电流 、 时 间或 能 量 等 焊接 参数 输出 ， 














5.3.13 刊 皮 工具 scrapping device; scraper 





刊 去 管材 端 头 氧 化 层 的 工具 。 


5.3.14 化 学 清洁 剂 chemical cleaner 





5.3.15 机 械 清 洁 磨 料 





粘 接 前 用 于 清除 塑料 管材 和 管件 表面 异物 的 有 机 溶剂 。(EE) 


mechanical cleaner 














把 变形 成 不 圆 的 管材 端 强 和 





烙 接 前 用 于 清除 塑料 管材 和 管件 表面 异物 和 毛刺 的 磨料 。( 下) 
5.3.16 复 圆 ”re-rounding 
周 恢 复 成 规整 的 圆 形 以 保证 熔接 质量 。 


5.3.17 管材 夹具 pipe clamp 





为 保证 待 熔 焊 的 管材 端 头 在 熔 焊 过 程 中 稳定 在 正确 位 置 上 的 夹具 。 





5.3.18 塑料 挤 出 焊 机 
































plastic extruding welding gun 








一 种 手提 和 式 小 型 挤 出 机 ， 用 挤 出 的 热 熔 料 实现 熔 焊 。 常 用 于 大 直径 塑料 排水 





管 的 焊接 。 
5.3.19 操作 者 的 标识 


见 ISO 12176-3。 


un 


见 ISO 1217644 

















operator's badge 


.3.20 可 追溯 编码 traceability coding 


s 塑料 管道 系统 的 连接 .97. 





5.3.21 电 熔 接头 的 自动 识别 系统 ”automatic recognition systems 
for electrofusion joints 
见 ISO 13950, 


5.4 缺陷 和 检测 


5.4.1 熔接 不 足 ; 假 焊 lack of fusion (LOF) 
由 于 界面 污染 等 原因 造成 燃 焊 不 完全 。 
5.4.2 冷 焊 cold weld 
由 于 熔 焊 的 温度 、 时 间或 压力 不 当 造 成 熔 焊 不 完善 ， 接 头 强度 降低 。 
5.4.3 气孔 porosity 
熔 焊 区 内 有 空缺 处 。 
5.4.4 受热 影响 区 heat affected zone (HAZ) 
包 燃 焊接 中 受到 热 影 响 的 区 域 。 区 别 于 没有 受到 热 影响 的 冷 区 。 
5.4.5 非 破 坏 性 检测 ; 非 破坏 性 试验 non destructive examina- 
tion ( NDE) ; non destructive test ( NDT) 
检测 不 需要 破坏 接头 ， 所 以 可 以 应 用 于 测定 使 用 中 管道 接头 的 熔 焊 质量 。 
5.4.6 破坏 性 检测 ;破坏 性 试验 destructive examination (DE) ; 
destructive test ( DT) 
检测 需要 破坏 接头 ， 所 以 只 能 提供 刚 测 试 过 并 因此 被 破坏 的 接头 熔接 质量 信 
5.4.7 视觉 检查 visual inspection 
用 肉眼 观察 进行 的 检查 。 
5.4.8 翻 边 对 称 bead symmetry 
检查 对 接 熔 焊接 涉外 部 翻 边 是 否 对 称 。 
5.4.9 ij Bits bead bend-back test 
切 下 外 部 翻 边 手 工 反 弯曲 检查 是 否 开裂 和 破坏 。 
5.4.10 试 样 拉 伸 试验 specimen tensile test 
从 对 接 熔 焊接 头 切 下 试 样 进行 拉 伸 试验 来 检测 熔 焊 的 短期 质量 。 见 GB/T 
19810 ISO 13953, EN 12814-2, 
5.4.11 试 样 拉 伸 蠕 变 破坏 试验 specimen tensile creep test 
从 对 接 熔 焊接 头 切 下 试 样 进行 蠕 变 拉 伸 试 验 来 检测 熔 焊 的 长 期 质量 。 见 EN 
12814-3, 
5.4.12 ”哑铃 形 拉 伸 试 样 dumb-bell tensile specimen 
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EN 12814-2 规定 拉 伸 试 样 呈 哑 铃 形 。 

5.4.13 ” 腰 形 拉 伸 试 样 waisted tensile specimen 
EN 12814-7 JE hii FE e BOUE o 

5.4.14 挤 压 剥 离 试验 crushing decohesion test 









































聚 乙烯 管 电 熔 焊 接 质量 检测 方法 之 一 。 见 GB/T 19806, ISO 13955, 
5.4.15 拉 伸 剥离 试验 peel decohesion test 
聚 乙烯 管 电 熔 焊接 质量 检测 方法 之 一 。 见 GB/T 19808 ISO 13954, 











5.4.16 聚 乙烯 鞍 形 组 装 件 的 撕 破 试验 tear test for polyethylene 
(PE) saddle assemblies 
聚 乙烯 管 鞍 形 电 熔 焊接 质量 检测 方法 之 一 。 见 ISO 13956。 
5.4.17 Bee Sibi impact resistance test for PE 
tapping tees 
用 冲击 方法 检测 聚 乙烯 贰 形 旁 通 的 燃 接 质量 。 见 GB/T 19712, ISO 13957, 
5.4.18 用 超声 波 检 测 熔 焊 缺 陷 的 技术 ultrasonic technique for 
detecting flaws in the weld 
对 接 熔 焊 和 电 熔 焊接 头 的 非 破 坏 性 检测 技术 之 一 。 
5.4.19 超声 波 - 射 波 衍射 时 间 技 术 ultrasonic time of flight dif- 
fraction (UT-TOFD) 
用 超声 波 检测 对 接 熔 焊接 头 的 技术 ， 可 以 得 到 接头 截面 高 分 辩 率 超声 波 图 
像 ， 检 测 出 各 种 缺陷 。 
5.4.20 ”起 声波 阵列 技术 ; 相 阵 超声 技术 ultrasonic array tech- 
nique; phased array ultrasonic technique 
用 超声 波 检测 电 熔 焊接 接头 的 技术 ， 可 以 得 到 接头 截面 高 分 辩 率 超声 波 图 
像 ， 检 测 出 各 种 缺陷 。 
5.4.21 超声 波 探头 ultrasonic probe 
与 待 测 管材 或 管件 接触 ， 发 射 或 接收 超声 波 波束 的 探测 器 。 
5.4.22 超声 波 成 像 ultrasonic imaging 
利用 超声 波 技术 显示 焊接 接头 截面 情况 的 二 维 图 像 。 
5.4.23 脉冲 回 波 pulse echo 
反射 回来 的 声波 。 





















































6 塑料 管道 系统 的 设计 


6.1 总 体 要 求 和 基础 理论 


6.1.1 可 持续 发 展 sustainable development 
发 展 要 在 满足 这 一 代 人 需要 的 同时 保证 能 够 满足 后 代 的 需要 。 
6.1.2 对 生态 环境 友好 eco-friendly 
会 危害 或 影响 生态 环境 。 
6.1.3 全 球 气 候 的 改变 (全 球 变 暖 ) global climate change 
( global warming ) 
因为 环境 污染 造成 全 球 气候 的 改变 。 
6.1.4 温室 气体 排放 greenhouse gas emission 
排放 二 氧化 碳 等 造成 温室 效应 的 气体 。 
6.1.5 安全 供水 safe water supply 
除了 对 水 消毒 ， 管 道 必 须 不 导入 、 不 渗入 化 学 物质 或 对 人 类 健康 有 潜在 危险 
的 物质 。 
6.1.6 ”可靠 供水 ”reliable water supply 
包括 维护 容易 、 渗 漏 率 低 、 防 止 在 自然 灾害 下 破坏 等 。 
6.1.7 生命 周期 分 析 life cycle analysis 
对 工程 全 寿命 期 的 综合 经 济 分 析 。 
6.1.8 全 生命 周期 成 本 whole life cost 
包括 管道 系统 材料 成 本 、 铺 设 成 本 、 运 行 成 本 、 维 修成 本 、 汇 漏 成 本 等 全 生 
命 周期 的 总 计 成 本 。 
6.1.9 水 力学 hydraulics 
水 力学 是 研究 以 水 为 代表 的 液体 的 宏观 机 械 运 动 规律 及 其 在 工程 技术 中 应 用 
的 学 科 。 水 力学 包括 水 静 力 学 和 水 动力 学 。 
6.1.10 材料 力学 mechanics of material 
研究 材料 在 各 种 外 力作 用 下 产生 的 应 变 、 应 力 、 强 度 、 刚 度 和 导致 各 种 材料 
破坏 的 极限 。 
6.1.11 土 力学 soil mechanics 
研究 土 的 物理 、 化 学 和 力学 性 质 及 土 体 在 荷载 、 水 、 温 度 等 外 界 因素 作用 下 
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工程 性 状 的 应 用 学 科 。(0 2. 0.3) 

6.1.12 热力 学 energetics 
热力 学 是 研究 热 现 象 中 物质 系统 在 平衡 时 的 性 质 和 建立 能 量 的 平衡 关系 ， 以 
及 状态 发 生变 化 时 系统 与 外 界 相互 作用 (包括 能 量 传递 和 转换 ) 的 学 科 。 


6.2 流体 力学 (水力 学) 


6.2.1 水 力 计算 hydraulic calulation 
为 使 系统 各 管 段 的 流量 符合 设计 要 求 所 进行 的 管 径 选择 、 阻 力 计算 及 压力 平 
衡 等 一 系列 运算 过 程 。(N 3. 5. 1) 
6.2.2 压力 液体 流 liquid flow under pressure 
在 压力 差 作 用 下 产生 的 液体 流动 。 
6.2.3 压力 气体 流 gas flow under pressure 
在 压力 差 作 用 下 产生 的 气体 流动 。 
6.2.4 流量 rate of flow 
单位 时 间 内 通过 的 流体 质量 。 
6.2.5 ”水流 能 力 hydraulic capacity 
管道 通过 流体 的 能 力 。 
6.2.6 流速 flow velocity 
流体 在 管道 内 流动 的 速度 。 
6.2.7 水 头 损 失 head loss 
水 通过 管道 造成 的 能 耗 。(1 2. 1. 24) 
6.2.8 流出 水 头 static pressure for outflow 
为 保证 给 水 配件 的 给 水 额定 流量 值 ， 而 在 其 阀 前 所 需 的 静水 压 。(D 9.0. 1. 1) 
6.2.9 达 西 - 魏 斯 巴赫 公式 ”Darcy-Weisbach formula 
输液 体 压力 管 计 算 塑 料 管 沿 程 压 头 损失 的 常用 公式 。 
6.2.10 is Reynolds number 
AE ARIS n Ds, T aH CRI ae EY) ELA. 
6.2.11 Æ laminar flow 
流体 在 管内 流动 时 具有 规则 的 流 线 ， 相 邻 流体 互 不 挨 混 ， 呈 层 状 滑动 。 
6.2.12 Wt turbulent flow 
流体 在 管内 流动 时 各 部 分 互相 掺 混 ， 在 时 间 和 空间 上 呈现 复杂 的 流动 状态 。 
6.2.13 绝对 粗糙 度 absolute roughness 
管道 内 表面 不 规则 起 伏 中 的 峰 谷 平均 高 差 。(N 3. 5. 13 ) 
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6.2.14 d1BHXITHESIE relative roughness 
管道 的 绝对 粗糙 度 与 该 管道 直径 的 比值 。(N 3.5. 14) 
.2.15 水 力 摩 阻 系数 frication factor 
一 个 取决 于 管材 表面 粗 烟 度 和 雷诺 数 的 无 量 纲 数值 。 
6.2.16 MAB Colebrook formula 
计算 塑料 管 水 力 摩 阻 系数 的 常用 公式 。 
6.2.17 管件 中 压 头 损失 head loss in fittings 
水 通过 管件 引起 的 能 耗 。 
6.2.18 当量 长 度 equivalent length 
将 局 部 阻力 折算 成 与 之 相当 的 同一 管 径 的 摩擦 阻力 所 对 应 的 管 段 长 度 。 
(N 3.5.8) 
6.2.19 压力 损失 pressure drops 
流体 在 管道 及 设备 中 流动 时 ， 由 于 摩擦 阻力 和 局 部 阻力 所 导致 的 压力 降低 。 
(N 3.5.20) 
6.2.20 静 压 static pressure 
1) 流体 在 静止 时 产生 的 压力 。 
2) 流体 在 流动 时 产生 的 垂直 于 流动 方向 的 压力 。(N 3. 5. 28 ) 
6.2.21 动 压 ”velocity pressure 
流体 在 流动 方向 受阻 时 ， 由 于 动能 转变 为 压力 能 而 引起 的 超过 流体 静 压 力 部 
分 的 压力 。(N 3.5.29) 
6.2.22 全 压 total pressure 
动 压 与 静 压 的 和 。(N 3. 5. 30) 
6.2.23 ”阻力 系数 resistance coefficient 
水 力 计算 中 的 一 个 系数 。 
6.2.24 总 的 摩擦 压 降 total available friction drop 
流体 通过 一 段 管道 时 由 于 摩擦 造成 所 有 水 头 损失 的 总 和 。 
6.2.25 ”摩擦 压 降 线 的 坡度 incline of friction drop line 
沿 管道 线 压力 降低 的 速率 。 
6.2.26 ”重力 加 速度 constant of gravitational acceleration 
物质 因 重 力 下 落 时 的 加 速度 。 
6.2.27 无 压 液体 流 ; 重力 液体 流  non-pressure liquid flow; 
gravity flow of liquid 
完全 依靠 水 位 差 ， 由 重力 作用 形成 的 液体 流动 。 
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6.2.28 ZFA Manning equation 
无 压 排水 管 计算 塑料 管 流量 、 流 速 的 常用 公式 。 
6.2.29 ”粗糙 系数 roughness coefficient 
在 曼 宁 公式 中 由 管道 内 壁 粗糙 程度 决定 的 系数 。 塑 料 管 通常 采用 0.01. 
6.2.30 充满 度 depth ratio 
水 流 在 管 渠 中 的 充满 程度 。 管 道 以 水 深 与 管 径 之 比值 表示 ， 渠 道 以 水 深 与 设 
计 最 大 水 深 之 比 表示 。(D 7. 0.4. 10) 
6.2.31 自 清洗 流速 ”self cleaning velocity 
能 够 防止 管内 淤积 的 最 小 流速 。 
6.2.32 管 底 invert 
管材 侧 点 以 下 部 分 。 
6.2.33 ERKE; 管 底 标高 invert level; invert elevation 
排水 管 最 低 点 的 水 平 〈 标 高 ) ， 这 决定 使 管内 液体 流动 的 水 力 坡度 。( 了 JJ) 


6.3 使 用 条 件 和 负载 分 析 


6.3.1 使 用 寿命 service life 

系统 设计 的 总 计 使 用 年 限 ， 一 般 为 50 年 。 
6.3.2 使 用 条 件 级 别 classification of service conditions 
对 于 建筑 给 冷 热 水 系统 的 使 用 条 件 进行 的 分 级 ， 用 做 系统 设计 和 评价 的 基 
fili; 


6.3.3 最 高 设计 温度 ; 最 高 工作 温度 maximum design tempera- 






















































































ture (Tnax); maximum operating temperature 
仅 在 短 时 间 内 出 现 的 、 可 以 接受 的 最 高 温度 。(A 6.15) 
6.3.4 工作 温度 ; 设计 温度 operating temperature (To); de- 
sign temperature ( 7) ) 
管道 系统 设计 的 流体 输送 温度 。( A 6.16) 
6.3.5 ”故障 温度 ”malfunction temperature (Tna) 
管道 系统 超出 控制 极限 时 出 现 的 最 高 温度 。( A 6. 17) 
6.3.6 冷水 温度 cold water temperature ( T.) 
输送 冷水 的 温度 ， 设 计时 取 20 "C, Uh GB/T 18991, 
6.3.7 工作 压力 working pressure; service ability pressure 
管道 系统 正常 工作 状态 下 所 输送 介质 作用 在 管内 壁 的 最 大 运行 压力 。 
(B 4.2.21) 
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6.3.8 设计 压力 design pressure 
作用 在 管内 壁 的 最 大 瞬时 压力 ， 一 般 采 用 管道 工作 压力 及 残余 水 锤 压 力 之 
fll, (B4.2.22) 
6.3.9 波动 压力 surge pressure 
由 管道 系统 中 液体 的 流速 发 生 突然 变化 所 产生 的 大 于 工作 压力 的 瞬时 压力 ， 
亦 称 水 锤 压 力 ， 通常 发 生 在 突然 关闭 阀门 或 停 泵 的 情况 下 。(B 4.2.23) 
6.3.10 ”压力 波 速度 pressure wave velocity 
波动 压力 波 沿 管道 传递 的 速度 。 
6.3.11 {BARAT occasional surge pressure 
偶然 发 生 的 水 锤 压 力 。 
6.3.12 重复 波动 压力 “recurring surge pressure 
周期 性 重复 发 生 的 水 锤 压力 。 
6.3.13 静水 压力 hydrostatic pressure 
在 静止 状态 下 由 水 位 高 差 产生 的 作用 在 管内 壁 或 外 壁 上 的 压力 。(B 4.2.24) 
6.3.14 动 水 作用 力 dynamic water pressure 
由 管 外 部 水 的 流动 产生 的 作用 在 水 下 管道 上 的 推力 、 吸 力 及 浮力 等 作用 力 。 
(B 4.2.25) 
6.3.15 真空 压力 ”vacuum pressure 
压力 运行 管道 在 突然 降 压 导致 管道 内 瞬时 真空 状态 下 ， 由 大 气压 力作 用 在 
外 壁 的 压力 。(B 4. 2. 26) 
6.3.16 外 部 液压 external hydrostatic pressure 
铺设 在 地 下 水 水 位 以 下 的 埋 地 管道 和 铺设 在 水 域 中 的 水 中 管道 外 面 承受 的 液压 。 
6.3.17 管道 荷载 load on pipeline 
设计 时 应 考虑 的 各 种 可 能 出 现 的 施加 在 管道 结构 上 的 集中 力 或 分 布 力 的 统 
Wk, 包括 恒 (KA) dum. s (DAE) 荷载 和 其 他 人 荷载。(B 4.2.1) 
6.3.18 ”管道 恒 荷 载 dead load on pipeline 
指 在 设计 基准 期 内 不 随时 间 变 化 (或 其 变化 与 平均 值 相 比 可 以 忽略 不 计 的 ) 
直接 作用 在 管道 上 的 集中 力 或 分 布 力 ， 包 括 结构 自重 、 预 加 应 力 、 竖 向 和 侧 
向 的 压力 、 管 道外 部 水 压力 及 浮力 等 。(B 4.2.2) 
6.3.19 ”管道 活 荷 载 live load on pipeline 
指 在 设计 基准 期 内 随时 间 变 化 的 直接 作用 在 管道 上 的 集中 力 或 分 布 力 ， 包 括 
地 面 车 辆 、 施 工 机 械 及 其 引起 的 冲击 力 、 地 面 堆积 荷载 、 AMOR 
静水 压力 及 其 引起 的 波动 压力 、 动 水 作用 力 、 真 空 压 力 、 温 度 作 用 等 。 
(B 4.2.3) 
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6.3.20 土壤 负载 soil load; earth load 
埋 地 管道 承受 管道 上 面 土壤 下 压 的 负载 。 
6.3.21 土 柱 负 载 prism load 
为 简化 计算 ， 埋 地 管道 的 土壤 负载 通常 按 管道 正 上 方 土壤 柱 体 的 重量 计算 。 
6.3.22 坚 向 土 压 力 ; 垂直 土 压力 vertical earth pressure 
一 般 指 管道 上 部 的 土 体 作用 在 管道 上 的 竖 (垂直 ) 向 压力 。(B 4.2.4) 
6.3.23 侧 向 土 压力 ; 水 平 土 压力 lateral earth pressure; hori- 
zontal earth pressure 
一 般 指 管道 两 侧 土 体 作 用 在 管道 上 的 侧 OKE) 向 压力 。(B 4. 2.5) 
6.3.24 沟 埋 式 土 压力 ”earth pressure on trench conduit 
指 在 开 控 的 罕 槽 中 敷设 的 管道 ， 由 管道 上 部 沟 槽 宽度 内 回填 土产 生 的 作用 在 
管道 上 的 竖 向 土 压 力 。(B 4. 2.6) 
6.3.25 槽 宽 breadth of trench 
TE FP AEE NETTE JEU JS HER PE, D 3E ELEME FBT] ZO ER 
835; MERMER EMRI, DA BG EE DLE P 8 2 FR] B ZK OE ER ER 
(B4.4. 11) 
6.3.26 ”覆土 高 度 earth cover (height of fill) over conduit 
一 般 指 埋 地 管道 外 顶 顶 点 到 永久 地 面 的 土 层 高 度 。(B 4.4. 12) 
6.3.27 上 埋 式 土 压力 earth pressure on embankment conduit 
指 在 原状 地 面 上 敷设 的 管道 ， 由 回填 士 〈 如 铁路 、 公 路 等 的 路 堤 ) 的 管 上 
土 柱 部 分 土 体 产生 的 作用 在 管道 上 的 竖 向 土 压力 ; 或 开 覃 敷设 的 槽 宽大 于 管 
道 结 构 较 多 时 ， 由 回填 土 的 管 上 土 柱 部 分 土 体 产生 的 作用 在 管道 上 的 竖 向 土 
压力 。(B 4.2.7) 
6.3.28 土 拱 压 力 earth pressure under soil arch 
在 原状 土 层 中 顶 管 施工 时 ， 在 一 定 土质 条 件 下 ， 管 道上 部 未 破坏 土 层 能 形成 
封闭 的 拱 形 破裂 面 时 ， 由 破裂 面 以 下 土 体 产生 的 作用 在 管道 上 的 土 压 力 。 
(B 4.2.8) 
6.3.29 坚 向 土 压力 系数 coefficient of vertical earth pressure 
由 管 顶 以 上 回填 土 的 不 均匀 沉陷 引起 的 土 柱 之 间 竖 向 摩擦 力 对 作用 在 管道 上 
的 竖 向 土 压力 荷载 的 影响 系数 。 按 马 斯 顿 (A. Marston) 土 压力 理论 ， 其 数 
ERRER QAHR, EERE), IEE, HEERE, FARBE, E 
道 支承 (基础) 方式 等 因素 确定 。(B 4.2.9) 
6.3.30 E+ interior prism 
指 管道 结构 外 缘 垂 直 平 面 内 管 项 上 部 的 回填 士 体 。(B 4. 2. 10) 
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6.3.31 (EE exterior prism 
指 管道 结构 外 缘 垂直 平面 外 、 管 两 侧 的 回填 土 土 体 ， 其 宽度 根据 甫 管 方式 可 
取 管 外 侧 至 楼 边 的 距离 或 管 直 径 的 两 倍 。(B 4. 2. 11) 





























6.3.32 ”主动 土 压力 active earth pressure 
管道 两 侧 回填 土 在 其 自重 作用 下 向 管 壁 位 移 ， 当 土 体 达 到 极限 平衡 时 作用 在 
管 壁 上 的 最 小 侧 向 土 压 


EJH, (B 4 2.12) 
.3. 33 a 

指 土 体 在 其 自重 作用 下 ， 受 条 件 限制 ， 不 发 生 任何 方向 的 位 移 ， 保 持 静 止 状 
态 时 作用 在 管 壁 上 o 其 值 大 于 主动 土 压力 。(B 4.2.13) 

.3.34 被 动土 压力 passive earth pressure 
管道 或 其 构筑 物 在 水 平 外 力作 用 下 向 土 体位 移 ， 当 土 体 达到 极限 平衡 时 作用 
在 管道 或 构筑 物 上 的 最 大 侧 向 土 压力 。(B 4.2. 14) 

6.3.35 土 的 弹性 抗力 elastic reaction of soil 

同 管 在 竖 向 压力 的 作用 下 产生 变 位 ， 管 周 被 压缩 土 体 作 用 在 管道 
(B 4.2.15) 


.3.36 = 性 反 力 图 形 


柔性 管 、 
ATT B 
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earth pressure at rest 
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首 上 的 压力 。 
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distribution of elastic reaction 


柔性 管 在 竖 向 荷载 作用 下 ， 由 水 平 向 变 位 引起 的 两 侧 土 体 对 管 壁 
EM JEDE. 有 抛物 线 分 布 、 三 角形 分 布 等 ， 其 最 大 压力 位 于 管 侧 中 点 
E, (B4.4.18) 


.3.37 地面 负 载 surface-applied loads 
由 于 地 面 上 通过 车 辆 或 堆积 重 物 造成 的 对 埋 地 管道 的 负载 。 

.3.38 车辆 荷载 traffic load 

地 面 上 行驶 的 汽车 、 火 车 、 飞 机 等 通过 轮 压 作 
(B 4.1.16) 
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道上 的 外 压 
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3.39 4 wheel pressure; tyre pressure 
车 辆 轮子 或 履带 等 作用 在 地 面 上 的 压力 。(B 4.2.17) 
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6.3.40 ”分布 角 spreading angle 
指 地 面 上 轮 压 等 局 部 荷载 通过 覆土 层 向 下 传递 扩散 的 角度 ， 即 扩散 






































































































































面 与 地 面 
局 部 压力 外 边缘 处 垂直 面 之 间 的 夹 角 。(B 4. 4. 13) 
6.3.41 动力 系数 impact factor 
车 辆 行驶 中 因 车 辆 制 动 (包括 飞机 机 杆 振 动 ) 和 路 面 粗糙 等 因素 由 车 辆 荷 
载 引起 的 对 管道 产生 的 附加 作用 力 的 系数 


,(B 4.2.18) 
6.3.42 ”堆积 荷载 surcharge load; heaped load 


临时 放置 在 地 面 上 的 土 体 、 建 筑 材料 等 堆积 物 物 体重 量 作 用 在 管道 上 的 外 
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压 。(B 4.1.19) 
6.3.43 施工 荷载 site load 
施工 过 程 中 由 施工 机 械 和 设备 等 物体 直接 或 间接 作用 在 已 敷设 管道 上 的 外 
压 。(B 4.2.20) 
6.3.44 浮力 buoyant force 
铺设 在 地 下 水 水 位 以 下 的 埋 地 管道 和 铺设 在 水 域 中 的 水 中 管道 承受 的 向 上 浮 
起 力 。 
6.3.45 ”横向 计算 transversal calculation 
管道 在 内 外 荷载 作用 下 对 其 横 截 面 的 结构 验算 ， 包 括 强 度 、 稳 定 和 刚度 等 验 
算 。 对 圆 管 亦 称 环 向 验算 。(B 4.4.1) 
.3.46 纵向 计算 longitudinal calculation 
管道 在 内 外 荷载 作用 下 对 其 顺 中 轴线 方向 受 力 状态 的 结构 验算 ， 包 括 埋 地 管 
道 的 沉降 计算 、 架 空 管道 跨越 结构 的 强度 和 变形 计算 等 。(B 4.4.2) 
6.3.47 强度 计算 strength calculation 
一 般 指 在 内 外 荷载 作用 下 管道 结构 件 截面 的 材料 应 力 计算 。(B 4. 4.3) 
6.3.48 稳定 验算 stability calculation 
一 般 指 在 外 荷载 及 真空 压力 作用 下 对 和 柔性 管 或 半 柔 性 管 环 向 截面 的 临界 压力 
计算 。(B 4.4.4) 
6.3.49 ”刚度 验算 stiffness calculation 
一 般 指 在 外 荷载 作用 下 对 柔性 管 或 半 柔 性 管 环 向 截面 的 变形 计算 。(B 4.4.5) 
6.3.50 管道 跨越 ”pipe crossing 
间 利 用 管材 自身 纵向 强度 跨越 ， 管 道 既 是 输送 介质 的 设施 ， 又 是 支架 间 跨 空 
部 分 的 承载 构件 ， 有 平 管 、 拱 管 、 折 管 等 结构 形式 ， 亦 称 自 承 式 管道 跨越 。 
(B 4.4.24) 
6.3.51 结构 跨越 structural crossing 
指 支架 间 跨 空 部 分 由 设置 的 支承 结构 的 跨越 ， 架 设 的 管道 只 用 于 输送 介质 。 
纵向 支承 结构 有 梁 式 、 术 架 式 、 悬 索 和 帅 索 等 形式 。(B 4. 4. 25 ) 
6.3.52 组 合 跨越 composite crossing 
指 支架 间 跨 空 部 分 由 管道 与 其 他 构件 组 合成 纵向 支承 结构 的 跨越 ， 管 道 既是 
输送 介质 的 设施 ， 又 是 纵向 支承 结构 的 构件 。 有 杭 架 式 、 悬 索 和 吊 索 等 形 
式 。(B 4. 4. 26) 
6.3.53 有限 元 分 析 finite element analysis (FEA) 
一 种 行 之 有 效 的 工程 分 析 手 段 。 将 求解 域 看 成 是 由 许多 称 为 有 限 元 的 小 的 互 
连 子 域 组 成 ， 对 每 一 单元 假定 一 个 合适 的 〈 较 简单 的 ) 近似 解 ， 然 后 推导 
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求解 这 个 域 总 的 满足 条 件 。 
6.4 承受 内 压 


6.4.1 环 向 应 力 ; 诱导 应 力 hoop stress; induced stress 
内 压 在 管 壁 中 引起 的 沿 管材 圆周 方向 的 应 力 。(A 6.9) 
6.4.2 总 体 使 用 (设计 ) 系数 overall service (design) coeffi- 
cient (C) 
一 个 大 于 1 的 数值 ， 它 的 大 小 考虑 了 使 用 条 件 和 管 路 其 他 附件 的 特性 对 管 系 
的 影响 ， 是 在 置信 下 限 所 包含 因素 之 外 考虑 的 管 系 的 安全 裕 度 。 热 塑性 塑料 
压力 管材 和 管件 用 总 体 使 用 〈 设 计 ) 系数 C。 见 GB/T 18475, ISO 12162, 
(A 6.10) 
6.4.3 设计 应 力 design stress (ers ) 
规定 条 件 下 的 允许 应 力 ， 等 于 最 小 要 求 强度 (单位 为 MPa) 除 以 总 体 使 用 
(设计 ) 系数 : os = MRS/C。(A 6.11) 
6.4.4 修正 系数 rerating factor 
在 实际 工作 条 件 下 ， 产 品 的 机 械 物 理性 能 或 化 学 性 能 与 在 参考 条 件 下 的 性 能 
数值 之 比 。 
6.4.5 ”压力 减低 系数 ， 折 减 系数 pressure reduction factor 
工作 温度 高 于 20% 时 减低 压力 等 级 的 系数 。 国 内 习惯 上 称 为 折 减 系数 。 见 
GB/T 13663, ISO 13761 。 
6.4.6 静 液 压 设 计 基 础 ”hydrostatic design basis (HDB) 
美国 标准 采用 的 材料 性 能 指标 ， 相 当 于 国际 标准 中 的 最 小 要 求 强度 MRC, 
见 ASTM D2837 。 
6.4.7 设计 系数 design factor (DF) 
美国 标准 采用 的 安全 系数 ， 相 当 于 国际 标准 中 的 总 体 使 用 (设计 ) 系数 C。 
6.4.8 静 液 压 设 计 应 力 hydrostatic design stress (HDS) 
美国 标准 采用 的 管材 长 期 安全 使 用 允许 的 环 应 力 ，HDS = HDB x DF, 
6.4.9 ”强度 设计 基础 strength design basis (SDB) 
美国 标准 采用 的 材料 性 能 指标 ， 只 用 于 模 塑 管件 ， 不 用 于 管材 。 见 ASTM D2837, 
6.4.10 压力 设计 基础 ”pressure design basis (PDB) 
美国 标准 中 应 用 于 复合 管 。 见 PPI TR-4。 
6.4.11 工作 温度 设计 系数 sevice temperature design factor (F, ) 
美国 标准 采用 的 系数 ， 在 工作 温度 不 是 基本 温度 23°C 时 用 于 补偿 温度 的 乘 数 。 
见 PPI TR-4, (J) 
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6.4.12 应 用 环境 系数 ”environmental application factor (A, ) 
美国 标准 采用 的 系数 ， 在 管道 内 或 土壤 内 有 影响 塑料 性 能 的 化 学 物质 时 折 减 
EJER, (J) 

6.4.13 ISO 方程 式 ISO equation 

显示 管材 中 应 力 、 压 力 和 尺寸 关系 的 方程 式 ,S =P(O0D -1)72t, (E) 

6.4.14 推力 抑制 ”thrust restraint 
采用 承 插 连 接 的 管道 需要 有 抑制 推力 的 措施 防止 接头 被 拉 脱 。 


6.5 承受 外 压 


6.5.1 柔性 管 flexible pipe 
在 外 荷载 作用 下 变形 显著 的 圆 管 。 坚 向 荷载 大 部 分 由 管子 两 侧 土 体 所 产生 的 
弹性 抗力 所 平衡 ， 管 子 的 失效 通常 由 变形 而 不 是 由 管 壁 的 破坏 造成 。 
(B 2.0.42) 

6.5.2 MITE rigid pipe 
主要 依靠 管 体 材料 强度 支承 外 力 的 圆 管 ， 在 外 荷载 作用 下 其 变形 很 小 ， 管 子 
的 失效 是 由 于 管 壁 强度 的 限制 。(B 2. 0. 41) 

6.5.3 半 柔 性 管 ; 半 刚 性 管 semi-flexible pipe; semi-rigid pipe 
在 竖 向 外 荷载 作用 下 变形 足以 使 两 侧 土 体 产生 弹性 抗力 的 圆 管 ， 土 的 弹性 抗 
力 支承 相应 的 竖 向 荷载 ， 其 数值 决定 于 管子 的 环 向 刚度 与 土 体 弹性 模 量 的 比 

值 。 管 子 的 结构 计算 属 柔 性 管 范畴 。(B 2. 0. 43) 

6.5.4 管 - 土 共同 作用 soil-pipe interaction 
柔性 管 埋 于 地 下 时 由 管材 和 周围 土壤 相互 作用 共同 承受 外 压 的 作用 原理 。 

6.5.5 ME ring deflection 
指 因 铺 设 和 承受 负载 引起 的 管道 内 径 的 任何 变化 ， 变 形 可 能 在 垂直 方向 或 水 
平方 向 ， 通 常 以 占 原 管 道内 径 (未 变形 ) 的 百分比 表示 。 

6.5.6 变形 限度 deflection limit 
埋 地 管道 环 变形 率 的 规定 限度 。 

6.5.7 Lowa 公式 ”Lowa formula 
国际 公认 的 计算 埋 地 柔性 管 变形 公式 ， 由 美国 Spangler 公司 提出 ， 也 有 人 称 
其 为 Spangler 公式 。 

6.5.8 管材 材料 的 表 观 弹性 模 量 apparent modulus of elasticity 

for pipe material 

管材 材料 取决 于 负载 速度 、 时 间 和 温度 的 弹性 模 量 。 

6.5.9 土壤 反作用 模 量 soil modulus; modulus of soil reaction (E') 
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管 侧 土 壤 受到 管材 变形 的 挤 压 产 生 反作用 力 ， 土 壤 反 作用 力 和 变形 量 的 模 量 
称 为 土壤 反作用 模 量 。 
6.5.10 管 人 出土 的 综合 变形 模 量 effective combined soil modulus 
根据 管 侧 回填 土 的 土质 、 压 实 密度 和 沟 覃 两 侧 原状 土 的 土质 ， 综 合 评价 确定 
的 模 量 。 
我 国 采用 的 管 侧 土 的 综合 变形 模 量 见 GB/T 50332。 
6.5.11 管 底 基 础 ; #E bedding 
铺设 在 管 底 地 基 上 为 埋 地 塑料 管 提 供 一 个 均匀 承载 的 基础 层 ， 并 保证 管道 的 
坡度 。 埋 地 塑料 管 通常 采用 粗 砂 等 粒 料 构建 
6.5.12 管 底 基础 ( 热 层 ) 中 心 角 bedding angle 
圆 管 塑料 管 底部 与 管 底 基 础 接触 部 分 的 圆 弧 相对 应 的 圆心 角 ， 在 此 范围 内 作 
用 管 底 基础 的 支承 反 力 。 
6.5.13 滞后 系数 lag factor 
管 两 侧 回 填 土 随时 间 延 长 产生 的 里 变 作 用 使 其 弹性 抗力 降低 的 系数 。 
(B 4.4.20) 
6.5.14 原状 土 ; AHA natural soil; undisturbed earth 
指 没有 被 外 界 作 用 扰动 过 或 开 挖 后 经 过 回填 的 土屋 。(B 7. 0. 10) 
6.5.15 原 地 土 in-situ soil 
现场 原 地 层 中 的 土壤 。 
6.5.16 地 下 水 位 ground water table; ground water level 
地 下 水 上 平面 的 位 置 。 
6.5.17 土壤 支撑 系数 soil support factor 
反映 管 沟 侧 壁 周围 土壤 支承 能 力 对 于 土壤 反作用 模 量 影响 的 系数 。 
6.5.18 JE# crush 
管 壁 环 向 压 应 力 超 过 材料 的 压缩 屈服 应 力 时 发 生 的 破坏 。 
6.5.19 ” 压 屈 失 稳 ; 屈曲 bucking 
过 大 的 环 向 压 应 力 可 能 造成 管 壁 失去 稳定 ， 最 后 导致 结构 月 演 ， 如 反 弯 曲 。 
我 国 工程 界 通用 术语 是 “ 压 届 失 稳 ”， 力 学 界 规定 术语 是 “ 届 曲 ”。 
6.5.20 HH reverse curvature 
管材 在 外 压力 作用 下 管 壁 发生 压 届 失 稳 出 现 向 内 反 向 弯曲 。 
6.5.21 结构 月 演 structure collapse; collapse 
管材 〈 包 括 复合 管内 衬 管 和 修复 用 衬 管 ) 在 外 压力 (或 内 部 负 压 ) 作用 下 
管 壁 发 生 压 届 失 稳 、 管 材 原 结构 崩塌 或 压 扁 破坏 。 
6.5.22 ”临界 压 届 失 稳 压 力 critical buckling pressure 
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造成 埋 地 管道 压 届 失 稳 的 极限 外 压力 。 
6. 5.23 标准 普 氏 密度 standard Proctor density 
在 最 优 含水 量 情况 下 压 实 土壤 的 最 大 单位 干 重量 。 按 D698 试验 方法 在 实验 
室 试验 中 获得 。(K 3. 2. 10) 
6.5.24 EHE backfill 
指 回填 沟 槽 的 土 ， 一 般 为 按 规定 要 求 的 土质 和 密实 度 回填 已 囊 设 管道 两 侧 及 
管 项 上 部 的 复 土 。(B 7.0.23) 
6.5.25 1%; Eli? envelope 
完全 围绕 管材 提供 支撑 、 保 护 或 起 过 滤 作 用 的 材料 。 国 内 有 的 称 其 为 “第 
AER", (E) 
6.5.26 填 埋  embedment 
围绕 管材 放置 提供 支撑 的 材料 。( 卫 ) 
6.5.27 沟 底 基础 foundation 
原 沟 底 地 基 不 能 为 管 底 基础 材料 的 铺 放 提供 稳固 运行 平台 时 需要 。(J) 
6.5.28 土 弧 基础 ”shaped subgrade 
指 圆 管 敷 设 在 挖 成 弧 形 或 用 粒 料 铺 填 成 弧 形 的 模 底 上 ， 其 基础 中 心 角 一 般 不 
小 于 60。， 是 管道 结构 的 一 种 支承 形式 。(B 4. 4.9) 
6.5.29 管 下 腋 角 haunches under pipe 
指 圆 管 底部 支承 范围 圆 弧 下 的 两 侧 三 角 状 部 位 ， 是 管道 基础 的 支承 区 域 。 
(B 7.0.21) 
6.5.30 fK  haunching zone 
ASTM 把 从 管 底 到 管 侧 点 的 回填 区 域 称 腋 角 区 。 
6.5.31 ”回填 过 程 backfill process 
从 管 底 基 础 到 完工 表面 填充 管 沟 。 
6.5.32 ”初始 回填 initial backfill 
从 管 底 基础 顶 到 管材 以 上 一 个 规定 高 度 填充 管 沟 所 用 的 材料 。( 了 ) 
6.5.33 ”最 终 回 填 final backfill 
从 初始 回填 到 完工 表面 填充 管 沟 所 用 的 材料 。( 卫 ) 
6.5.34 顶点 crown 
指 圆 管 或 拱 沟 敷 设 后 其 顶部 最 高 点 的 管 壁 截面 。(B 4. 1.12) 
6.5.35 底 点 invert 
指 圆 管 或 拱 沟 敷 设 后 其 底部 最 低 点 的 管 壁 截面 。(B 4. 1. 13) 
6.5.36 MÆ springline 
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指 圆 管 歼 设 后 管 水 平 直径 两 端的 管 壁 截 面 。(B 4. 1. 14) 
6.5.37 形状 系数 shape factor 
埋 地 管道 环 截 面 强度 计算 中 的 一 个 系数 ， 与 管材 环 刚度 和 回填 密度 有 关 。 
6.5.38 土壤 沉降 soil settlement 
土壤 在 重力 等 作用 下 发 生 下 沉 。 
6.5.39 埋设 深度 burial depth 
管材 项 点 到 地 面 的 距离 。 
6.5.40 ”最 小 埋设 深度 minimum burial depth 
埋 地 塑料 管 容许 埋设 的 最 小 深度 。 
6.5.41 最 大 埋设 深度 maximum burial depth 
埋 地 塑料 管 容许 埋设 的 最 大 深度 。 
6.5.42 RIF GB incasement 
Fs] Ze — HX ECL Te E — NU PEZ SEE LAE EP RI SEES RD (E) 
6.5.43 ”无 约束 管材 unconstrained pipe 
没有 填 埋 土壤 约束 (帮助 抗 压 届 失 稳 ) 的 管材 ， 如 地 上 管材 。 


6.6 热力 学 


6.6.1 抑制 膨胀 或 收缩 ”restraint expansion or contraction 
抑制 塑料 管 因为 温度 变化 造成 的 膨胀 或 收缩 。 

6.6.2 $Æ anchoring 
为 抑制 膨胀 或 收缩 把 铺设 的 塑料 管 锁定 在 设 定位 置 。 

6.6.3 MŽ U3 compensation elbow 
可 以 通过 变形 补偿 管道 的 膨胀 或 收缩 的 U 形 弯 管 。 

6.6.4 采暖 ; EE heating; space heating 

使 室内 获得 热量 并 保持 一 定 温度 ， 以 达到 适宜 的 生活 条 件 或 工作 条 件 。 
(N3.1.1) 

6.6.5 热 水 采暖 hot water heating 
以 热 水 作 热 媒 的 采暖 方式 。(N 3. 1. 8) 

6.6.6 集中 采暖 “concentrated heating ; central heating 
热源 或 散热 设备 分 别 设置 ， 由 热源 通过 管道 向 各 个 房间 或 各 个 建筑 物 供给 热 
量 的 采暖 方式 。(N3. 1.2) 

6.6.7 散热 器 采暖 ”radiator heating 
借助 于 散热 器 向 室内 传 热 以 达到 室温 要 求 的 采暖 方式 。(N 3.1.15) 
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6.6.8 ”地板 辐射 采暖 floor panel heating 
以 热 水 或 热风 作 热 媒 、 加 热 元 件 镶嵌 在 地 板 中 的 低温 辆 射 采 暖 。(N 3. 1. 20) 
6.6.9 ”墙壁 辐射 采暖 。 wall panel heating 
以 热 水 或 热风 作 热 媒 、 加 热 元 件 镶嵌 在 墙壁 中 的 低温 辐射 采暖 。(N 3.1.21) 
6.6.10 ”采暖 热源 heat source 
采暖 热 媒 的 来 源 或 能 从 中 吸收 热量 的 任何 物质 、 装 置 或 天 然 能 源 。 
6.6.11 XE heat medium 
热能 的 载体 。 工 程 上 指 传递 热能 的 媒介 物 。(N 3.1. 28) 
6.6.12 ”区域 供 热 district heating; district heat supply 
以 热 水 或 蒸汽 为 热 媒 ， 由 热源 集中 向 一 个 城镇 或 较 大 区 域 供应 热能 的 方式 。 
(N3. 1. 41) 
6.6.13 执 网 heat supply network; heat distrubuting network 
由 热源 向 各 热 用 户 供 热 的 管 网 。(N 3. 1.42) 
6.6.14 空气 温度 air temperature 
暴露 于 空气 中 但 又 不 受 直接 辐射 的 温度 表 指 示 的 温度 。 一 般 指 干 球 温度 。 
(N2.1.3) 
6.6.15 和 干 球 温度  dry-bulb temperature 
干 球 温度 表 所 指 的 温度 。(N 2.1.4) 
6.6.16 湿 球 温度 wet-bulb temperature 
湿 球 温度 表 所 指 的 温度 。(N 2. 1. 5) 
6.6.17 露点 温度 dew-point temperature 
在 大 气压 力 一 定 、 某 含 湿 量 下 的 未 饱和 空气 因 冷 却 达到 饱和 状态 时 的 温度 。 
(N 2.1.7) 
6.6.18 ”空气 湿度 air humidity 
征 空气 中 水 蒸气 含量 多 少 或 干燥 程度 的 物理 量 。(N 2. 1. 8) 
6.6.19 ”供水 温度 supply water temperature 
水 系统 入 口 处 的 水 温 。(N 3.1. 34) 
6. 6.20” 回 水 温度 return water temperature 
水 系统 出 口 处 的 水 温 。(N 3. 1. 35) 
6.6.21 传 热 heat transfer; heat transmisson 
热量 以 传导 、 对 流 、 辐 射 方式 ， 从 高 温 物体 向 低温 物体 传递 的 过 程 。 (CN 
3.2.3) 
6.6.22 热流 量 heat flow rate 
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单位 时 间 的 传 热量 。(N 3.2.6) 
67 HE, DE, BRE 


6.7.1 耐 化 学 设计 chemical resistance design 
为 确定 塑料 管 输送 化 学 液体 时 容许 应 力 采 用 的 设计 方法 。 在 规定 的 同样 测试 
应 力 和 温度 下 ， 分别 用 化 学 液体 和 水 进行 液压 测试 ， 其 破坏 时 间 之 比 称 耐 化 
学 系数 (fin )。 用 此 耐 化 学 系数 折 减 输送 水 的 容许 应 力 。 见 ISO 8584, 
7.2 降级 de-rating 
输送 有 腐蚀 作用 的 流体 时 管道 压力 等 级 要 降低 。 
.7.3 氧化剂 oxidizing agent 
可 能 影响 塑料 管 性 能 的 化 学 物质 之 一 。 
6.7.4 芳香 族 碳 氢化 合 物 aromatic hydrocarbon 
可 能 影响 塑料 管 性 能 的 化 学 物质 之 一 。 
.7.5 消毒 剂 disinfectant 
杀 灭 生活 饮用 水 中 微生物 的 化 学 处 理 剂 ， 是 可 能 影响 塑料 管 性 能 的 化 学 物质 
v4 
.7.6 SHE chloramines 
常用 消毒 剂 的 一 种 。 
.7.7 ZAMS chlorine dioxide ( CDO) 
CIO, ,是 世界 卫生 组 织 确认 的 安全 、 高 效 、 无 毒 的 新 型 强 氧化 杀菌 消毒 剂 。 
.7.8 电解 腐蚀 electrolytic corrosion 
存在 电化 学 作用 的 腐蚀 。 
6.7.9 阴极 保护 cathodic protection 
利用 电化 学 作用 保护 管道 不 被 腐蚀 。 
.7.10 生物 腐蚀 biological corrosion 
管材 材料 和 细菌 、 藻 类 等 生物 体 之 间 发 生 反应 造成 的 腐蚀 。(J) 
.7.11 腐蚀 -侵蚀  corrosion-erosion 
由 于 水 流 的 磨 蚀 作用 增加 腐蚀 。 
.7.12 ”规定 迁移 限 值 specific migration limit ( SML) 
管道 本 体 中 各 种 物质 迁移 到 所 输送 流体 中 的 极限 值 。 
.7.13 化 学 物质 渗入 管材 的 危险 risk of pipe permeation by 
chemicals 
管道 周围 的 土壤 中 各 种 化 学 物质 透 过 管 壁 渗入 污染 输送 流体 的 危险 。 
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6.7.14 渗透 率 permeability rate 
化 学 物质 透 过 管 壁 渗入 或 渗 出 的 速率 。 

6.7.15 污染 土壤 contaminated soil 
已 经 被 有 害 物质 污染 的 土壤 。 

.7.16 褐色 地 区 brown field 

土壤 已 经 污染 的 地 区 ， 如 某 些 化 学 工业 区 遗址 。 

.7.17 灾变 性 事件 catastrophic event 
可 能 对 管道 系统 造成 破坏 的 突 发 事件 ， 如 地 震 、 冰 冻 、 泥 石 流 等 地 质 灾害 。 

.7.18 抗震 设计 seismic design 

使 工程 设施 经 抗震 设防 ,减轻 地 震 破 坏 。 给 排水 和 燃气 管道 的 抗震 设计 规范 
见 GB 50032, 

.7.19 地震 作 用 earthquake action 
由 地 震 引 起 的 结构 动态 作用 ， 包 括 水 平地 震 作 用 和 竖 向 地 震 作 用 。 

6.7.20 ”抗震 设防 烈度 seismic fortification intensity 
按 国家 规定 的 权限 批准 ， 作 为 一 个 地 区 抗震 设防 依据 的 地 震 烈 度 ， 如 北京 的 
抗震 设防 烈度 是 8 度 。 

.7.21 生活 饮用 水 卫生 标准 standard for drinking water quality 
从 保护 人 群 身体 健康 和 保证 人 类 生活 质量 出 发 ， 对 饮用 水 中 与 人 群 健康 有 关 
的 各 种 因素 (物理 、 化 学 和 生物 ) 以 法 律 形式 作出 量 值 规定 ， 以 及 为 实现 
量 值 作出 有 关 行 为 规范 ， 经 国家 有 关 部 门 批 准 ， 以 一 定形 式 发 布 的 法 定 卫生 
标准 。 见 GB 5749—2006, 


.8 水 中 管道 


.8.1 柔韧 性 水 中 管道 原理 flexible submarine piping concept 
由 于 塑料 管 的 柔韧 性 、 可 应 变性 等 特性 ， 用 于 水 中 管道 可 以 取得 良好 效益 的 
理论 。 
6.8.2 ”外 部 静 液压 ”external hydrostatic pressure 
水 中 管道 外 面 承受 的 水 压 。 
6.8.3 fa NJE net negative internal pressure 
水 中 管道 内 部 承受 的 负 压 力 。 
6.8.4 压 重 weighting 
为 克服 浮力 、 保 证 水 下 管道 的 稳定 ， 需 要 在 管道 上 用 重 物 加 压 。 
6.8.5 压 重 块 ”ballast weights 
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为 克服 浮力 、 保 证 水 下 管道 的 稳定 需要 加 压 在 管道 上 的 重 物 ,通常 采用 固定 
在 管道 上 的 混凝土 块 。 
6.8.6 #8 weighted pipe 
已 经 加 上 压 重 的 管道 。 
6.8.7 浮力 buoyant force (of submarine piping) 
因为 管道 中 空 和 塑料 密度 低 等 原因 驱使 塑料 水 中 管道 向 上 浮 的 力 。 
6.8.8 ”潜在 的 理论 浮力 potential theoretical buoyant force 
管道 排 开 水 的 重量 是 理论 上 的 浮力 。 
8.9 浮力 换算 系数 buoyancy reduction factor 
实际 净 浮 力 和 潜在 的 理论 浮力 的 比值 。 换 算 系 数 考虑 了 管道 内 体积 、 充 空气 
程度 、 管 道 材料 的 密度 及 管道 内 流体 密度 。 
6.8.10 ”水 中 管道 上 水 流 的 作用 力 current force on submerged pipes 
水 流 对 水 中 管道 作用 的 拖 力 和 升力 等 作用 力 。 
6.8.11 水 中 管道 上 波浪 的 作用 力 wave force on submerged pipes 
波浪 对 水 中 管道 作用 的 拖 力 和 升力 等 作用 力 。 
6.8.12 沉没 submersion 
水 中 管道 沉 到 设 定位 置 。 
6.8.13 ”沉降 速度 sinking velocity 
把 水 中 管道 下 沉 到 设 定位 置 的 速度 。 
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7 塑料 管道 系统 的 铺设 


7.1 种类、 准备、 管道 铺 放 
7.1.1 铺设 种 类 


7.1.1.1 铺设 installation 
管道 系统 就 位 、 连 接 、 固 定 、 填 埋 或 覆盖 以 及 检验 等 作业 的 总 称 。 
7.1.1.2 开 模 铺设 ; BIZ trench installation 
指 在 开 控 的 沟 槽 内 敷设 管道 。(B 7.0.1) 
7.1.1.3 非 传 统 铺设 方法 non conventional installation technique 
不 采用 传统 工艺 方法 的 各 种 新 型 铺设 方法 ,包括 非 开 挖 铺设 和 无 砂 铺设 

等 。 
7.1.1.4. 不 开 覃 铺设 ; 非 开 挖 铺设 ”trenchless Installation 

不 开 挖 沟 模 、 在 地 层 内 做 出 通道 并 穿 人 管道 的 铺设 方法 ， 有 水 平定 向 外 和 孔 
法 、 顶 管 法 、 隧 道 法 等 。 
7.1.1.5 无 砂 铺设 pipe laying by sandless bedding; no-sand installation 
开 挖 铺设 中 不 需要 用 粗 砂 等 专门 垫 层 和 覆盖 材料 直接 铺设 在 原 土 中 的 方法 。 
7.1.1.6 地 上 铺设 above-ground Installation 

不 开 挖 沟 槽 ， 铺 设 在 地 面 以 上 。 
7.1.1.7 平 躺 铺设 ”on-grade installation 
管道 直接 平 躺 在 地 面 上 的 铺设 方法 。 
7.1.1.8 明 设 exposed installation 

室内 管道 明 露 布置 的 方法 。(D 9.0.1.7) 
7.1.1.9 HRiX concealed installation; embedded installation 

室内 管道 布置 在 墙 体 管 模 、 管 道 井 或 管 沟 内 ,或 者 由 建筑 装饰 隐蔽 的 敷设 方 
法 。(D 9.0.1.8) 
7.1.1.10 水 中 铺设 submarine installation 
管道 铺设 在 水 中 ， 通 常 铺设 在 水 底 上 或 埋 在 水 底下 。 
1.2 铺设 准备 
.1.2.1 工地 site 

进行 工程 的 位 置 。(J) 

7.1.2.2 接 货 时 的 检查 receiving inspection 
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接收 塑料 管材 管件 时 需要 的 检查 和 核对 。 
7.1.2.3 核对 定单 ”checking the order 
按 订购 合同 核对 收 到 的 塑料 管材 管件 。 
7.1.2.4 搬运 与 存储 handling and storage 
BBE AAS EET HA ERIS. 、 搬 运 与 存储 。 
7.1.2.5 管材 的 堆放 pipe stacking 
管材 堆放 有 高 度 限 制 、 防 滑落 等 要 求 。 
7.1.2.6 现场 搬运 field handling 
在 工地 现场 搬运 管道 系统 组 件 及 铺设 所 需 材料 。 
7.1.2.7 地 质 调查 geotechnical investigation 
铺设 前 调查 管道 沿线 的 地 质 情 况 。 
7.1.2.8 土壤 测试 soil test 
检查 埋 地 管道 基础 、 回 填 的 质量 和 夯实 等 土壤 有 关 参 数 。 
7.1.3 管道 铺 放 
7.1.3.1 “57 pipe cutter; pipe shear 
剪断 管材 的 工具 。 
7.1.3.2. 冷 弯曲 cold bend 
不 提高 温度 、 不 用 特殊 工具 设备 、 不 损伤 地 弯曲 管材 。(J) 
7.1.3.3 推力 制止 thrust blocking 
制止 管道 因为 内 压 或 胀 缩 产生 的 轴 向 力 造成 接头 脱离 或 泄漏 。 
7.1.3.4 复 圆 夹具 re-rounding clamp 
把 已 经 变形 失 圆 的 管材 恢复 成 圆 形 。 
7.1.3.5 管材 校 直 装置 ”pipe straightener 
把 已 经 变形 弯曲 的 直 管 恢复 成 直线 形 。 
7.1.3.6 轴线 对 准 夹具 in-line clamp 
利于 夹具 使 待 连接 管材 端 部 轴线 对 准 ， 以 保证 连接 的 实施 和 质量 。 
7.1.3.7 EREA elastic installation pipeline method 
铺设 柔韧 性 塑料 管道 常用 的 一 种 方法 。 利 用 其 能 够 弹性 棱 曲 变形 的 特性 将 塑 
料 管 在 沟 模 外 连接 到 较 长 的 一 定 长 度 后 ， 再 连续 敷设 到 开 控 成 型 的 窗 沟 模 
内 。 


7.1.3.8 闭合 温度 差 max tenperature difference between construction and 

















































































































































































































operation 
旨 管 道 采 用 和 焊接、 粘 接 、 熔 接 类 接头 ， 当 管道 连接 成 整体 时 的 场地 温度 与 运 
转 后 管内 介质 温度 的 最 大 温度 差 。(B 7. 0. 26) 
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7.2” 埋 地 铺设 


7.2.1 岩 土 的 种 类 和 特性 
7.2.1.1 + soil 
矿物 或 岩石 碎 习 构成 的 松散 集合 体 。( 0 3.2. 16) 
7.2.1.2 填 埋 土 分 级 embedment soil classification 
根据 标准 (如 ASTM D 2321) 把 填 埋 土 分 级 (如 1 级 、A 级 、V 级 )。 
7.2.1.3 土 分 类 代号 soil group symbol 
根据 标准 (如 GB/T 50145) 把 土壤 分 成 类 并 规定 代号 (如 GW, GP), 
7.2.1.4 粒 料 aggregate 
一 种 颗粒 状 矿物 混合 体 ， 例 如 砂 、 砾 石 、 贝 过、 矿 汗 、 碎 石 等 。(K 3.2.2) 
7.2.1.5 人 造 粒 料 manufactured aggregate 
这 种 粒 料 是 制造 加 工 的 产品 或 副产品 Che iE), ， 或 者 通过 制造 加 工 〈 如 破 
WE) 把 自然 粒 料 变 小 。(K. 2.6) 
7.2.1.6 加 工 粒 料 processes aggregate 
经 过 和 划分、 冲洗 、 挫 混 产 生 一 定 粒度 分 布 的 粒 料 。(K 3.2.9) 
7.2.1.7 粒 径 grain size 
土 粒 直径 ， 即 粗 土 粒 能 通过 的 最 小 筛 孔 孔径 ， 或 细 土 粒 在 静水 中 具有 相同 下 
沉 速 度 的 当量 球体 直径 。(0 4.1.12) 
7.2.1.8 颗粒 分 析 试 验 particle size analysis 
测定 土 中 各 种 粒 径 组 相对 含量 的 试验 。(0 4. 2. 10) 
7.2.1.9 粗 粒 土 “coarse-grained soil 
粒 径 大 于 0. 075mm 的 颗粒 含量 大 于 总 质量 50% 的 土 。( 0 4. 1. 15) 
7.2.1.10 细 粒 土 “fine-grained soil 
粒 径 小 于 0. 075mm 的 颗粒 含量 大 于 或 等 于 总 质量 50% 的 土 。(0 4. 1. 16) 
7.2.1.11 级 配 gradation 
以 不 均匀 系数 C, 和 曲率 系数 C, 来 评价 构成 士 的 颗粒 粒 径 分 布 曲线 形态 的 一 
个 概念 。( 0 4. 1.27) 
7.2.1.12 RWE well-graded soil 
不 均匀 系数 C, =5、 曲 率 系数 C. =1 ~3 WW. (04.1.28) 
7.2.1.13 PR  poorly-graded soil 
不 同时 满足 C, 二 5、 曲 率 系数 C, =1 ~3 WE. (04.1.29) 
7.2.1.14 密级 配 粒 料 dence-graded aggregates 
按 一 定 粒 度 分 布 的 一 种 粒 料 。 这 种 粒 料 经 夯实 后 ， 其 颗粒 间 空 除 相 对 较 小 。 
颗粒 间 空 阶 以 材料 所 占 总 体 空 间 的 百分比 表示 。(K 3.2.4) 
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7.2 


.1.15 松 级 配 粒 料 open-graded aggregate 








按 一 定 粒 度 分 布 的 一 种 粒 料 。 这 种 粒 料 经 夯实 后 ， 其 颗粒 间 空 阶 相 对 较 大 。 
颗粒 间 空 隙 以 材料 所 占 总 体 空 间 的 百分比 表示 。(K 3. 2.7) 


7.2 


( 
7.2 


z 
Yiu 


D 
Yiu 








.1.16 孔隙 率 porosity (soil) 

上 中 孔隙 体积 与 土 总 体积 的 比值 ， 以 百分数 表示 。(0 4. 2.6) 
1.17 饱和 度 degree of saturation 

EF 中 孔 际 水 体积 与 孔 际 体积 的 比值 。(0 4.2.9) 

1.18 ÆA crushed stone or rock 

的 一 种 。 见 ASTM D 2321, 














7.2.1.19 Æ+ gravelly soil; gravel 
粗 土 粒 中 粒 径 为 2 ~ 60mm 的 粒 砾 含量 大 于 50% 的 土 。 见 GB/T 50145, 








0 4. 1.19) 
.1.20 砂 sand 


HEH PORE fe Oy 2 ~ 60mm 的 粒 砾 含 量 小 于 或 等 于 50% 的 土 。 见 GB/T 
50145。(0 4.1.20) 
7.2.1.21 软 粘土 ”soft clay 

天 然 含 水 率 高 、 呈 软 塑 到 流 塑 状态 、 压 缩 性 高 、 强 度 低 的 了 


232 














1, (03.2.29) 


7.2.1.22 粘土 clay 


的 一 种 。 见 ASTM D 2321, 


7.2.1.23 粉 土 silt 


的 一 种 。 见 GB/T 50145, 


7.2.1.24 ZLE inorganic soil 
土 的 一 种 。 见 ASTM D 2321, 








7.2.1.25 AWARE organic soil 
含 一 定量 有 机 质 、 呈 浅 灰 至 深 灰 色 、 有 臭 味 、 压 缩 性 高 的 粘土 及 粉 土 。 见 
ASTM D 2321, (0 3.2.37) 
7.2.1.26 石粉 rock flour 














土 的 一 种 ， 见 ASTM D 2321, 


7.2.1.27 泥炭 peat 
含有 由 植物 分 解 而 成 的 纤维 素 或 海绵 结构 状 物 质 的 高 有 机 物质 士 。 见 ASTM 
D 2321。(0 3.2. 36) 

7.2.1.28 矿渣 ; 炉渣 slag; cinder 





土 的 一 种 ， 见 ASTM D 2321, 


7.2.1.29 液 限 liquid limit 


E, Jl ASTM D 
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粘性 土 流动 状态 与 可 塑 状 态 的 界限 含水 率 。(0 4.2.12) 
2.1.30 ŽIR plastic limit 

粘性 土 可 塑 状 态 与 半 固 体 状 态 的 界限 含水 率 。(0 4.2.13) 
2.1.31 水 泥 固 化 砂 cement stabilized sand 

BA 3% ~5% 水 泥 的 砂 土 。 
2.1.32 迁移 作用 migration (soil) 

当 较 细 材 料 与 粗 粒 和 松 级 配 材料 毗邻 时 ， 在 地 下 水 流 的 水 力 坡度 作用 下 细 粒 
可 能 迁移 进入 较 粗 颗粒 的 材料 中 。 

















.2.1.33 分 离 土 工 织 separation geotextile; separation fabrics 


























于 容许 水 流动 而 保持 围绕 管材 的 填 埋 料 。(J) 








a 





.2.1.34 相对 密度 (土壤 ) relative density (soil) 





反映 无 粘性 土 紧密 程度 的 指标 。( 0 4.2.29) 





.2.2 沟 槽 开 控 和 回填 


.2.2.1 管 沟 trench 


























为 铺设 埋 地 管道 在 土地 上 挖 出 的 沟 槽 。 








.2.2.2 管 沟 的 挖掘 trench excavation 


























为 铺设 埋 地 管道 挖掘 管 沟 的 作业 。 








.2.2.3 ATHE HIF trenching by hand or excavator 








挖掘 管 沟 的 两 种 方法 。 





.2.2.4 用 切 槽 设备 开 挖 窄 沟 权 narrow trenching using cutting equipment 














j 专 门 机 械 挖掘 窗 管 沟 的 方法 。 





.2.2.5 管 沟 壁 的 支 护 support of trench walls 











使 用 管 沟 护 墙 板 、 管 沟 液 压 返 、 管 沟 防护 箱 或 盾 构 等 可 以 在 整个 铺设 过 程 中 
保证 对 管道 和 填 埋 的 支 护 。(K) 























.2.2.6 管 沟 溃 塌 trench collapse 








管 沟 壁 的 土壤 溃 塌 下 来 。 


.2.2.7 支撑 shoring; bracing 


防止 管 沟 壁 演 塌 。 

2.2.8 管 沟 护 墙 板 trench sheeting 
文 护 管 沟 壁 、 防 止 省 塌 的 一 种 结构 件 。 

2.2.9 板 桩 sheet-pile 

文 护 管 沟 壁 、 防 止 省 塌 的 一 种 结构 件 。 

2.2.10 支撑 板 ; 挡 土 板 sheathing 
文 护 管 沟 壁 、 防 止 省 塌 的 一 种 结构 件 。 

2.2.11 管 沟 护 箱 或 盾 构 trench shield or box 
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SPM ARE. Bika — Paar TF. 

2.2.12 可 移动 的 管 淘 壁 支 护 movable trench wall support; portable 
trench shield 

MPM ARE. Biba — Paar TT, 

2.2.13 原状 (38) 地 面 natural (original) ground surface 

指 沟 槽 开 控 前 的 天 然 地 面 。(B 7.0.9) 




















.2.2.14 降水 ; 排水 dewatering; water removal 














指 用 机 械 设备 抽 排 地 下 水 或 地 层 滞 水 以 降低 沟 槽 内 的 水 位 。(B 7.0. 11) 


.2.2.15 IR trench depth 











指 从 原状 地 面 至 开 挖 槽 底 的 高 度 。(B 7.0. 12) 














.2.2.16 超 挖 over excavation 








指 沟 档 实际 开 挖 断面 大 于 或 深 于 规定 开 挖 断面 的 超出 部 分 。(B 7.0. 13) 





.2.2.17 地 基 处 理 soil treatment; soil improvement 





提高 管道 地 基 土 的 承载 强度 和 减 小 地 基 土 变形 量 的 各 种 人 工 处 理 方法 。 
(B 7.0.14) 











.2.2.18 未 回填 沟 槽 unbackfilled trench 














指 在 沟 槽 内 敷设 管道 后 未 经 回填 的 空间 ， 俗 称 肥 槽 。(B 7.0.22) 





.2.2.19 管道 坡度 pipe grade; slope 





管道 轴线 和 水 平 线 之 间 的 角度 。 


.2.2.20 分 层 铺 放 回填 材料 place backfill in layers 








分 层 铺 放 分 层 压 实 回填 材料 的 方法 。 





2.3 压 实 方法 和 机 具 
.2.3.1 JES soil compaction 


用 物理 力 增加 土壤 密度 的 土工 作业 。(E) 


.2.3.2 压 实 性 compactibility 














土 体 在 短暂 重复 荷载 作用 下 密度 增加 的 性 状 。( 0 4. 2. 30) 














.2.3.3 压 实 度 degree of compaction 





填 土 压 实 控制 的 干 密度 相应 于 实验 室 标准 击 实 试 验 所 得 最 大 干 密 度 的 百 分 
比 。(0 4.2.35) 











.2.3.4 击 实 试验 ”compaction test 























j 标 准 击 实 方法 ， 测 定 某 一 击 实 功能 作用 下 的 密度 和 含水 率 的 关系 ， 以 确定 
该 功能 时 土 的 最 大 干 密度 与 相应 的 最 优 含水 率 的 试验 。( 0 4.2.31) 








.2.3.5 最 大 干 密度 ”maximum dry density 





击 实 试验 所 得 的 于 密度 与 含水 率 关 系 曲 线 上 峰值 点 所 对 应 的 干 密度 。 
(0 4.2.32) 
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7.2.3.6 含水 率 water content (soil) 

土 中 水 的 质量 与 土 颗粒 质量 的 比值 ， 以 百分数 表示 。(0 4.2.1) 

7.2.3.7 最 优 含水 率 optimum moisture content 
击 实 试验 所 得 的 干 密度 与 含水 率 关系 曲线 上 峰值 点 所 对 应 的 含水 率 。 
(0 4.2. 33) 

7.2.3.8 静 力 触 探 试验 cone penetration test (CPT) 
以 静 压 力 将 一 定 规格 的 锥 形 探头 匀速 压 和 人 土 层 ， 按 其 所 受 抗 阻力 大 小 评价 土 
层 力学 性 以 间接 估计 土 层 各 深度 处 的 承载 力 、 变 形 模 量 和 进行 土 层 划 分 的 一 

种 原 位 试验 方法 。(0 3.6.7) 

7.2.3.9 锥 体 冲击 试验 impact cone test 

在 现场 测定 土壤 压 实 情况 的 方法 之 一 。 

7.2.3.10 标准 贯 入 试验 standard penetration test (SPT) 
以 质量 63. 4kg 的 穿 心 锤 ， 沿 销 杆 自由 下 落 76em, RERUN GLA ah H Gh 
孔 底 高 程 预先 击 入 15mm， 继 续 击 入 30mm， 并 记 下 相应 的 击 数 (标准 贯 
击 数 )， 据 此 确定 地 基 土 层 的 承载 力 ， 评 价 砂 土 密实 状态 和 液化 可 能 性 ， 所 
采 试 样 可 用 于 作 无 侧 限 抗 压 强度 试验 的 一 种 原 位 试验 方法 。(0 3. 6. 13) 

7.2.3.11 胸腔 夯实 compaction of the two sides of pipe 

指 按 规定 要 求 的 土质 和 密实 度 回 填 管 两 侧 规 定 宽 度 内 的 土 体 ， 沟 槽 敷设 时 为 
管子 与 槽 壁 间 土 体 。(B 7. 0. 24) 
.2.3.12 中 松 侧 实 法 compaction around the pipe with relatively untamped 
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above the top of pipe 
一 种 减 小 管 顶 垂直 土 压 力 的 回填 土 的 方法 。 要 求 在 管 顶 以 上 一 定 高 度 内 管 上 
土 柱 的 回填 土 密实 度 相应 地 低 于 管 侧 土 柱 。(B 7. 0. 25) 
7.2.3.13 固 结 consolidation 

































































由 于 压 实 ， 土 壤 体 积 逐 步 减 小 。(]) 
7.2.3.14 倾倒 dumping 

铺 放 回填 材料 的 一 种 方法 。 
7.2.3.15 $#$ shovel slicing 

压 实 回填 材料 的 一 种 方法 。 
7.2.3.16 踩踏 walking over 

压 实 回填 材料 的 一 种 方法 。 
7.2.3.17 夯实 tamping 

压 实 回填 材料 的 一 种 方法 。 
7.2.3.18 加 水 夯实 water tamping 

压 实 回填 材料 的 一 种 方法 。 
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7.2.3.19 夯 具 tamper 
夯实 回填 材料 的 一 种 器 具 。 

7.2.3.20 3592 rammer 
夯实 回填 材料 的 一 种 器 具 。 

7.2.3.21 JERIA static compactor 
夯实 回填 材料 的 一 种 器 具 。 

7. 2.3.22 ”振动 式 压 实 机 具 vibrating compactor 
夯实 回填 材料 的 一 种 器 具 。 

7.2.3.23 碾 压 法 compaction by rolling 

- 程 中 利用 碾 压 机 械 压 实 土壤 的 方法 。 

7.2.3.24 土工 合成 材料 geosynthetics 

用 于 岩 土 工程 的 、 以 聚合 物 为 原料 制造 的 透水 或 不 透水 产品 。( 0 5.5.1) 

7.2.3.25 土工 织 geotextile 
包括 机 织 、 有 纺 、 编 织 、 非 织造 或 无 纺 的 平面 透水 型 聚合 织物 材料 。 
(0 5.5.2) 

7.2.3.26 土工 膜 geomenbrane 

在 岩 土 和 土木 工程 中 用 于 隔离 液体 或 其 他 的 相对 不 透水 的 聚合 物 膜 或 薄板 。 
(05.5.5) 

7.2.3.27 道路 路 面 road pavement 
道路 顶 面 直接 供 车 辆 行驶 、 承 受 车 辆 荷载 和 降水 与 温度 变化 的 结构 层 。 
(0 6.1.29) 

7.2.3.28 路 基 subgrade 
主要 承受 由 面 层 传 来 的 车 轮 荷 载 ， 并 将 其 分 布 于 其 下 地 基 的 结构 层 。 
(O 6.1.30) 


7.3 地 上 铺设 、 管 道 沟 铺设 
7.3.1 地 上 铺设 


7.3.1.1 无 约束 的 管道 铺设 unrestrained pipe installation 

管道 平 躺 在 地 面 上 不 加 任何 约束 的 铺设 方法 。 

7.3.1.2 #EAeBEREGHIX snaking Installation 

管道 曲折 地 平 身 在 地 面 上 不 加 任何 约束 ， 塑 料 管 可 以 随 着 温度 变化 自由 伸 
缩 。 

7.3.1.3 约束 的 管道 铺设 restrained pipe installation 

管道 平 躺 在 地 面 上 加 以 某 些 约束 的 铺设 方法 。 

7.3.1.4 土 平台 earthen berm 
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管道 铺设 在 地 面 以 上 然后 覆土 保护 和 固定 ， 形 成 连续 和 间断 的 凸 起 ] 
(Ei). 
7.3.1.5 支架 型 固定 pylon type stabilization 
地 上 铺设 管道 的 一 种 固定 方法 。 
7.3.1.6 4.9472 augered anchor stabilization 
地 上 铺设 管道 的 一 种 固定 方法 。 
7.3.1.7 混凝土 支承 块 固定 concrete cradle stabilization 
地 上 铺设 管道 的 一 种 固定 方法 。 
7.3.1.8 架空 管 ; 悬挂 管 suspended pipe 
地 上 铺设 管道 的 一 种 固定 方法 。 
7.3.1.9 管材 雏形 支承 stirrup support 
AB EA PhS IK, 
7.3.1.10 蛤 壳 形 支承 clam shell support 
BEBE BST SK 
7.3.1.11 #&#£4% suspended I-beam or channel 
AB EA PSK, 
7.3.2 管道 沟 铺设 
7.3.2.1 管道 沟 ; 地 沟 pipe duct 
以 敷设 和 更 换 输送 水 、 气 ( 汽 ) 等 管道 设施 的 地 下 管道 通道 ， 也 是 被 敷 
设 管道 设施 的 围 护 结构 。 敷 设 输送 供 热 介质 管道 的 管道 沟 俗 称 “暖气 沟 ”， 
THEE. BUDE. HOARSE TB SK 
7.3.2.2 通行 管道 沟 accessible duct 
人 可 以 在 其 中 通行 和 进行 检查 维修 等 工作 的 管道 沟 、 电 缆 沟 等 地 下 管道 沟 的 
统称 。 
7.3.2.3 通行 地 沟 walkway duct 
人 可 以 直立 通行 的 管道 沟 。 
7.3.2.4 半 通 行 地 沟 crawl duct 
人 必须 弯 腰 通行 的 管道 沟 。 
7.3.2.5 不 通行 管道 沟 ; 不 通行 地 沟 unpassable duct 
截面 仅 能 满足 歼 设 管道 或 电缆 的 最 小 净空 尺寸 要 求 、 人 不 能 进入 的 地 下 管道 沟 。 
7.3.2.6 综合 管道 沟 ; 共用 地 沟 combined duct 
在 截面 内 敷设 水 、 气 (GRO 管道 ， 以 及 电缆 等 输送 两 种 以 上 不 同 用 途 设 施 
的 通行 地 沟 的 统称 。 
7.3.2.7 管道 穿越 ”pipeline under crossing 
管道 从 河流 、 铁 路 、 公 路 、 建 筑 物 等 天 然 或 人 工 障 碍 物 底部 通过 的 一 种 方 
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式 。(B 2.0.37) 

7.3.2.8 管道 跨越 ”pipeline aerial (over) crossing 

管道 从 河流 、 山 谷 、 铁 路 、 公 路 等 天 然 或 人 工 障碍 物 上 方 通过 的 一 种 方式 。 
(B 2.0.38) 

7.3.2.9 管道 支架 pipeline trestle 
支承 架空 管道 用 的 排 架 或 框架 结构 ， 一 般 由 支承 柱 、 帽 梁 和 横梁 等 杆 件 组 
成 。(B 2.0.39) 

7.3.2.10 管道 支 墩 pipeline pier 
支承 架空 管道 用 的 实体 承重 结构 ,一 般 用 砖 、 块 石 或 混凝土 等 制 筑 。 
( B 2. 0. 40) 

7.3.2.11 管道 防腐 ”corrosion preventive of pipes 
减缓 或 防止 钢管 、 铸 铁 管 等 管道 在 内 外 介质 的 化 学 、 电 化 学 作用 下 或 由 于 微 

生物 的 代谢 活动 而 被 侵蚀 或 变质 的 措施 ， 有 涂料 防腐 、 卷 材 防 腐 、 电 防腐 
等 。(B 2.0.51) 

7.3.2.12 管道 隔 热 ; 管道 保温 thermal insulation of pipes 
为 减 小 供 热管 道 的 散热 损失 或 管 外 介质 温度 变化 对 管内 介质 的 影响 ， 在 管 外 
室 设置 的 构造 措施 ， 有 填充 式 、 涂 抹 式 、 绰 绕 式 、 预 制式 等 隔 热 (保温 ) 
结构 。(B 2.0.51) 


.4 ” 非 传 统 铺设 方法 


.4.1 水 平定 向 钻 孔 法 horizontal directional drilling (HDD) 
采用 特殊 钻机 按照 要 求 的 线路 在 地 下 钻 出 孔洞 ， 然 后 把 连续 的 塑料 管 拉 和 的 
铺设 方法 。 
7.4.2 引导 孔 pilot hole 
水 平定 向 销 孔 法 中 销 机 最 先 按照 要 求 的 线路 在 地 下 钙 出 的 较 小 直径 孔洞 。 
.4.3 电子 跟踪 钻头 “bore-head is tracked electronically 
用 电子 技术 随时 跟踪 测定 水 平定 向 钻 孔 的 钻头 位 置 ， 从 而 调整 和 考察 钻 孔 的 
走向 。 
.4.4 扩大 引导 孔 pilot hole reaming 
水 平定 向 销 孔 法 中 完成 引导 和 孔 后 ， 用 回 拉 后 退 扩 孔 器 扩大 引导 和 孔 到 铺设 塑料 
管 要 求 的 尺寸 。 
7.4.5 后 退 扩 孔 器 back reamer 
水 平定 向 钻 孔 法 中 钻 杆 回 拉 时 扩大 引导 和 孔 的 机 具 。 

7.4.6 钻 孔 泥浆 drilling mud 
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水 平定 向 钻 孔 法 中 使 用 的 泥浆 ， 用 于 加 固 孔 道 和 清除 切削 下 来 的 土壤 。 
7.4.7 回 拉 pull-back 
水 平定 向 钻 孔 法 中 铬 杆 向 回 拉 时 同时 完成 引导 孔 的 扩大 后 塑料 管 的 拖 入 。 

7.4.8 回 拉 力 pullback force 
水 平定 向 钻 孔 法 中 回 拉 时 需要 的 拉力 。 

7.4.9 ”摩擦 拖 动 阻力 frictional drag resistance 
拖拉 塑料 管 时 与 周围 土壤 泥浆 相对 滑动 产生 的 摩擦 力 。 

7.4.10 ”绞盘 效应 capstan effect 
当 沿 着 曲线 拖拉 管材 时 ， 由 于 拉力 的 一 个 分 力 垂直 于 曲线 面 ， 将 增 大 摩擦 
zi 

7.4.11 流体 运动 力 hydrokinetic force 
泥浆 流体 引起 的 阻力 。 

7.4.12 项 管 法 pipe jacking method 
不 开 槽 施工 的 一 种 方法 。 在 开 挖 成 型 的 工作 坑内 用 千斤 项 将 管子 逐 节 顶 入 切 
挖 成 与 管 外 径 同样 大 小 的 土 孔 内 。 顶 管 段 两 端 必须 设 工作 坑 ， 长 距离 项 管 还 
须 设 中 继 间 。(B 7.0.3) 

7.4.13 项 进 工作 坑 ; 起 始 工作 坑 thrust pit; starting shaft 
为 项 进 管 而 开 挖 的 操作 间 ， 用 于 下 管 和 顶 进 用 机 械 ， 安 装 导轨 、 千 斤 顶 和 后 
背 等 设施 和 浇筑 管道 构筑 物 。 必 须 有 坚固 的 钢 、 木 、 钢 筋 混 凝 土 等 制作 的 看 
护 结 构 。(B 7.0.15) 

7.4.14 接收 工作 坑 ; 终端 工作 坑 reception pit; arriving shaft 
为 项 进 管 段 到 位 后 在 其 前 方 终点 开 挖 的 操作 间 ， 用 于 取出 项 进 用 机 械 、 导 管 
等 设施 和 浇筑 管道 构筑 物 。 必 须 有 坚固 的 围 护 结构 。(B 7. 0. 16) 

7.4.15 & leading pipe 
安装 在 顶 进 管 端 部 用 以 导向 、 切 土 和 防止 塌 土 用 的 钢 制 坡 形 短 管 。 一 般 用 于 
人 工 挖 土 。(B 7.0. 18) 

7.4.16 IEH; KH thrust wall; reaction wall 
设置 在 顶 进 工作 坑 后 部 以 文 承 千斤 顶 顶 力 的 紧 贴 在 抗 壁 上 用 混凝土 、 方 木 、 
型 钢 等 砌 筑 的 支承 墙 体 ， 俗 称 后 背 。(B 7. 0. 19) 

7.4.17 顶 力 jacking pressure 
指 管子 项 进 过 程 中 所 需 的 最 大 顶 进 压力 ,设计 顶 力 一 般 根 据 理 论 或 经 验 确 
定 ， 实 际 顶 力 是 根据 千斤 项 油 压 测定 。(B 7. 0. 20) 

7.4.18 ”隧道 法 铺设 tunnelling method installation 
非 开 控 铺设 的 一 种 方法 。 

















































































































































































































7 ”塑料 管道 系统 的 铺设 [127 





7.5 水 中 铺设 


7.5.1 沉 管 法 施工 sinking pipeline method 
水 下 管道 施工 的 一 种 方法 。 将 岸上 加 工 好 的 管道 沉 入 水 底 或 水 底 开 挖 的 沟 槽 
内 。(B 7.0.7) 
7.5.2 浮沉 法 float-and-sink method 
管道 在 水 面 浮 运 ( 拖 ) 到 位 后 下 沉 的 称 浮沉 法 。(B 7.0.7) 
7.5.3 底 拖 法 ; 水底 拖 拉 法 under water dragging method; bot- 
tom-pull method 
管道 从 水 底 拖 入 槽 内 的 称 底 拖 法 。(B 7.0.7) 
7.5.4 压 重 块 的 安装 installation of ballast weights 
为 保证 管道 沉 和 并 稳定 在 水 底 ， 在 管道 上 固定 重 块 。 
7.5.5 下 水 launching 
把 连接 好 的 塑料 管 下 到 水 中 。 
7.5.6 漂浮 管道 的 下 沉 sinking the floating pipeline 
通过 向 管道 内 充 水 使 原来 漂浮 在 水 面 上 的 塑料 管 沉 入 水 下 。 
7.5.7 海底 挖掘 excavation on the sea floor 
在 海底 挖掘 出 容纳 水 下 管道 的 沟 槽 。 


7.6 铺设 质量 、 铺 设 后 处 理 


7.6.1 铺设 质量 
7.6.1.1 管道 变形 pipe deflection 
管道 变形 是 指 在 管 - 土 结构 中 ， 由 于 管道 的 铺设 (施工 变形 )、 作 用 在 管道 上 
的 静 负 载 和 活 负载 (负载 变形 ) 及 土壤 随时 间 的 反应 (滞后 变形 ) 等 造成 
的 直径 的 变化 。 施 工 和 负载 引起 的 变形 为 管道 的 初始 变形 。 随 着 时 间 延 续 ， 
由 于 填 埋 和 现场 土壤 的 变化 和 管 沟 的 沉降 引起 的 变形 为 滞后 变形 。 初 始 变 形 
Bettis Jes EET UMASS. (K) 
7.6.1.2 施工 变形 ; 铺设 变形 construction deflection; installation deflection 
施工 变形 是 在 铺设 和 填 埋 柔性 管 中 引 起 的 ， 是 在 重要 的 土壤 负载 和 地 面 荷载 
作用 之 前 。 垂 直 向 直径 可 能 减 小 或 增加 。(K) 
7.6.1.3 ”加 上 负载 的 变形 load-induced deflection 
加 上 负载 的 变形 是 在 管道 填 埋 以 后 ， 由 于 回填 负载 及 其 他 钱 加 蓓 载 造 成 的 变 
Æ. (K) 
7.6.1.4 初始 变形 initial deflection 
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.6.2.2 冲洗 flushing 





初始 变形 是 管道 铺设 和 回填 后 的 变形 ， 即 施工 变形 与 负载 变形 之 和 。() 





.6.1.5 最 终 变 形 final deflection 





(K) 


6.1.6 iM) deflection testing 


为 保证 管道 变形 不 超过 规定 的 限度 ， 工 程 师 可 能 需要 使 用 规定 的 测量 器 具 检 





测 管道 的 变形 。(K) 


.6.1.7 严密 性 试验 leak test 
对 已 歼 设 的 管道 用 液体 或 气体 检查 管道 渗 漏 情况 的 试验 的 统称 。(B 7. 0. 29) 
.6.1.8 B] ( 灌 ) 水 试验 water tight test 





























对 已 敷设 的 管 段 按 规定 的 水 头 用 注水 方法 来 检验 其 是 
标准 的 试验 。 一 般 用 于 无 压 管 道 。(B 7. 0. 27) 

















.6.1.9 现场 水 压 试验 site pressure test 


和 否 符合 规定 的 允许 渗 漏 









































对 已 敷设 的 管 段 用 管内 满 水 后 加 压 的 方法 来 检验 其 在 
合 规定 的 允许 压 降 标 准 的 试验 。 用 于 输送 液体 的 压力 管道 。(B 7.0.28) 
.6.1.10 气 密 性 试验 air-tight test 


规定 的 压力 值 时 是 否 符 


























对 已 敷设 的 管 段 用 充气 的 方法 来 检验 其 在 规定 的 压力 
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完成 管道 铺设 后 需要 清洁 管道 内 部 通道 。 





























流体 清洁 管道 内 部 通道 。 











.6.2.3 输 水 干 管 消毒 ”disinfecting water mains 








输 水 管道 铺设 后 需要 经 过 消毒 达到 卫生 要 求 。 


值 时 是 否 符合 规定 的 泄 


漏 量 的 试验 。 用 于 输送 气体 和 易 燃 、 易 爆 或 有 毒 介 质 的 管道 。( B 7. 0. 30) 
.6.1.11 用 低压 空气 测试 test using low-pressure air 
已 铺设 的 塑料 排水 管用 低压 空气 测定 漏 气 率 。 见 ASTM F 1417, 
.6.2 铺设 后 处 理 

.6.2.1 清理 cleaning 





8 塑料 管道 系统 的 生产 工艺 和 设备 


8.1 塑料 管道 系统 的 生产 工艺 


8.1.1 挤 出 工艺 
8.1.1.1 挤 出 extrusion 
使 加 热 或 未 加 热 的 塑料 ， 通 过 成 型 孔 变 成 连续 成 型 制品 的 方法 。( C 2.360) 
8.1.1.2 螺杆 挤 出 ”screw extrusion 
由 螺杆 旋转 对 物料 产生 的 压力 使 物料 挤 出 口 模 而 成 型 的 方法 。 
.1.1.3 柱 塞 式 挤 出 ; 推 压 法 挤 出 ”ram extrusion 
靠 柱 塞 压力 使 物料 由 机 简 通 过 口 模 的 挤 出 方法 。 
8.1.1.4 Engel 工艺 Engel process 
制造 PEX-a 管 常用 的 一 种 柱 塞 挤 出 工艺 ， 由 Thomas Engel 人 研发 。 
.1.1.5 反应 挤 出 reactive extrusion 
在 挤 出 过 程 中 同时 完成 化 学 反应 ， 如 PEX-b 管材 的 挤 出 过 程 。 
8.1.1.6 Sioplas 加 工法  Sioplas process 
PEX-b 加 工 方法 之 一 ， 俗 称 两 步 法 ，Dow Coming 公司 的 专利 。 先 通过 加 入 
有 机 过 氧化 物 ， 将 硅烷 基 接 枝 在 聚 乙 烯 分 子 链 上 制 得 反应 混合 料 ， 再 从 此 种 
反应 混合 料 与 添加 剂 混合 挤 出 成 品 管 。 
8.1.1.7 Monosil 加 工法 Monosil process 
PEX-b 加 工 方法 之 一 ， 众 称 一 步 法 。 此 法 将 聚 乙烯 基础 树脂 料 、 添 加 剂 、 过 
氧化 物 和 硅烷 同时 放 和 一 个 特制 的 反应 挤 出 机 中 ， 同 步 完成 硅烷 接 枝 到 聚 乙 
烯 的 反应 和 可 交 联 成 品 管 的 挤 出 。 
.1.1.8 交 联 剂 crosslinking agent 
促成 或 调节 在 高 分 子 链 间 形成 多 分 子 间 的 共 价 键 或 离子 键 的 物质 。 (C 
2.231) 
.1.1.9 拉 伸 drawing 
为 减 小 材料 截面 积 和 (或) 通过 取向 改进 物理 性 能 而 拉 伸 热塑性 塑料 管材 
的 方法 。 
.1.1.10 拉 伸 比 draw ratio 
拉 伸 操作 中 拉 伸 程度 的 量度 ， 以 未 拉 伸 与 拉 伸 塑料 的 截面 积 之 比 表 示 。 (C 
2. 304) 
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8.1.1.11 双向 拉 伸 biaxial drawing; biaxial stretching 

在 玻璃 化 温度 以 上 按 纵横 两 个 方向 进行 双向 拉 伸 ， 使 热塑性 塑料 的 分 子 重新 
取向 的 方法 。 
8.1.1.12 在 线 取 向 加 工 工 艺 in-line orientation processing 

制造 取向 聚 氛 乙烯 管材 的 一 种 工艺 。 在 连续 的 生产 线 上 把 挤 出 成 型 的 管 胚 通 
过 加 压 膨 胀 和 拉 伸 使 管 壁 内 分 子 取向 。 

.1.1.13 两 步 法 离线 取向 加 工 工 艺 secondary off-line orientation process 
制造 取向 聚 毛 乙 烯 管 材 的 一 种 工艺 。 第 一 步 挤 管 胚 ， 第 二 步 把 管 豚 放 人 管状 
模具 ， 通 过 加 压 膨 胀 使 管 壁 内 分 子 取向 。 

12 RIŽ 

.1.2.1 模 塑 成 型 moulding 
利用 塑 模 或 模具 通过 加 压 并 通常 需 加 热 使 塑料 成 型 的 方法 。(C 2. 616) 

.1.2.2 模 塑 温度 moulding temperature 
成 型 中 ， 使 热塑性 塑料 塑 化 或 使 热固性 塑料 固化 的 温度 。 

.1.2.3 模 塑 时 间 moulding time 
1) 热固性 塑料 成 型 中 ， 指 从 模具 完全 闭合 到 解除 压力 所 需要 的 时 间 。 有 时 

也 指 热固性 塑料 固化 所 需 时 间 。 
2) 在 注塑 成 型 中 ， 指 将 熔融 物料 注入 模具 后 到 保 压 结束 所 需 时 间 。 

.1.2.4 注 模 成 型 法 ; 注射 成 型 ， 注 塑 成 型 ”shaped by injection moulding 

在 加 压 下 ,将 物料 由 加 热 料 简 经 过 主流 道 、 分 流 道 、 浇 口 、 注 入 闭合 模具 型 
腔 的 模 塑 方法 。(C 2. 502) 

.1.2.5 压 塑 ; 压 塑 成 型 compression moulding 
模 塑 料 在 一 定型 腔 中 ， 通 过 加 压 且 通常 需要 加 热 的 成 型 方法 。(C 2. 187) 

.1.2.6 传递 模 塑 transfer moulding 

固 性 塑料 经 过 加 热 室 进入 加 热 模 具 的 闭合 模 腔 而 成 型 的 模 塑 方法 。 

.1.2.7 冷 压 模 塑 cold moulding 
模 塑 件 在 室温 成 型 后 于 高 温 下 进行 烘 烤 的 特殊 压 塑 方法 。(C 2. 164) 

.1.2.8 了 吹 胀 成 型 ， 中空 成 型 ”blow moulding 
用 压缩 空气 使 进入 模 腔 的 型 胚 膨胀 形成 中 空 制品 的 方法 。(C 2. 81) 

8.1.2.9 型 且 parison 
吹 塑 中 使 用 的 有 一 定形 状 的 塑料 及 ， 一 般 为 管状 。( C 2. 669) 

.1.2.10 离心 模 塑 ; RERE centrifugal moulding 

使 装 有 干燥 可 熔 模 塑 粉 的 模具 绕 轴 高 速 旋转 ， 同 时 加 热 熔化 聚合 物 ， 形 成 空 

心 简 状 制品 的 方法 。(C 2. 137) 
8.1.2.11 浇铸 ; 铸 塑 casting 
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在 不 加 压 或 稍 加 压 的 情况 下 ， 将 液态 单 体 、 树 脂 或 其 混合 物 注入 模 内 并 使 其 
成 为 制品 的 方法 。 
1.3 其 他 生产 工艺 和 二 次 加 工 














.1.3.1 纤维 缠绕 法 flament winding process 








在 卧 式 内 模 Ge) 上 缠绕 温 树 脂 的 连续 玻璃 纤维 制 管 的 方法 。 玻 璃 纤维 
是 在 控制 张力 下 按 预 定 线 型 缠绕 ， 其 内 衬 和 涂 层 与 结构 层 一 次 成 型 。 
(B 3.3.11) 

















.1.3.2 浸渍 impregnation 




















ERAS, AAR, A BCIRBIPAACIMIRER By EPIS, a E GFL dE A e 
材 的 方法 。(C 2.491) 





.1.3.3 涂 布 (方法 ) coating (process) 








在 基层 上 涂 施 薄 层 液态 或 粉 状 物料 的 方法 。(C 2. 156) 


.1.3.4 涂 层 (产品 ) coating ( product) 














] 涂 布 方法 涂 施 的 物料 薄 层 。(C 2. 155) 


.1.3.5 发 泡 foaming 








使 塑料 产生 微 孔 结构 的 过 程 。 


.1.3.6 固化 cure 








热固性 树脂 通过 热 、 光 、 辐 照 或 催化 剂 等 作用 ， 交 联 成 稳定 状态 的 过 程 。 
(Q 3.4.44) 


























.1.3.7 固化 剂 cure agent 


促成 或 调节 固化 过 程 的 物质 。(C 2. 249) 


.1.3.8 后 固化 postcure; after-cure 








使 热固性 材料 的 模 制品 完全 固化 所 进行 的 热处理 。( C 2. 786) 





.1.3.9 硫化 vulcanization 








橡胶 混 配 料 经 过 改变 化 学 结构 ( 如 交 联 ) 改变 性 能 (降低 塑性 、 改 进 弹 性 、 
扩大 使 用 温度 范围 ) 的 不 可 逆 过 程 。( 了 ) 

















.1.3.10 二 次 加 工 fabrication 





由 模 塑 制 件 、 棒 材 、 管 材 、 片 材 、 挤 出 型 材 或 其 他 形状 材料 ， 通 过 适当 操作 
(如 机 加 工 或 装配 ) 制 成 制品 。(C 2. 363 ) 











.1.3.11 热 成 型 thermoforming 

















热塑性 塑料 片 材 或 其 他 型 材 通 常 在 模具 上 加 热 软化 ， 然 后 经 冷却 而 定型 的 方 
法 。(C 2. 1052) 











.1.3.12 型 材 profile 





除 薄 膜 、 片 材 、 棒 材 和 管材 以 外 ， 具 有 恒定 轴 疝 截面 的 挤 出 塑料 制品 。(C 
2. 806) 
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8.1.3.13 ”机械 加 工 machining 

诸如 钻 、 磨 、 铣 、 冲 切 、 刻 纹 、 砂 磨 、 饮 和 车 螺纹 之 类 的 二 次 加 工 操作 。 

(C 2.573) 

8.1.3.14 粘 接 ; 粘 合 bond; in adhesion 

j 粘 合剂 粘 合 材料 表面 。(C 2. 86) 

8.1.3.15 适用 期 pot life; working life 

制备 竺 用 的 粘 合 剂 或 树脂 保持 可 用 的 时 间 。(C 2. 789) 

8.1.3.16 高 频 焊 接 high-frequency welding 

高 频 电 场 产生 的 热量 软化 接合 表面 的 加 压 焊 接 方法 。(C 2. 470) 

.3.17 热气 焊接 hot-gas welding 

用 喷射 热 空气 或 热 的 惰性 气体 软化 接合 表面 的 加 压 焊接 方法 。(C 2. 478) 

8.1.3.18 超声 焊接 ultrasonic welding 

在 超 高 频率 下 由 分 子 间 机 械 振动 动能 产生 的 热 软 化 结合 表面 的 压 焊 方 法 。 

(C 2. 1089) 

8.1.3.19 装配 assembling 

] 机 械 配 件 、 烙 合剂 、 热 封 合 、 焊 接 或 其 他 方法 ,使 各 部 件 固定 在 一 起 的 二 
次 加 工 操作 。(C 2. 47) 

8.1.3.20 155888 reinforced over-wraps 
FE KITARRA E EP og c Pr FS AE THE PRI YE, ATF 
较 大 直径 的 聚 氛 乙烯 二 次 加 工 管件 。 

8.1.3.21 清 机 purging 
用 下 步 生 产 使 用 的 混 配 料 或 其 他 适合 的 物料 ， 从 注射 机 或 挤 出 机 中 强制 驱除 
某 种 颜色 、 某 一 品种 或 某 一 等 级 的 物料 的 过 程 。(C 2. 812) 

8.1.3.22 SM argon arc welding 

生产 对 接 焊 铝 塑 复合 管 中 铝 层 采 用 的 焊接 工艺 之 一 。 

8.1.3.23 激光 焊接 laser welding 

生产 对 接 焊 铝 塑 复合 管 中 铝 层 采用 的 焊接 工艺 之 一 。 


8.2 材料 处 理 和 混 炼 


8.2.1 BE compounding 
需要 把 树脂 与 填料 、 增 塑 剂 、 稳 定 剂 和 着 色 剂 等 助 剂 混 合成 适 于 成 型 用 料 
的 过 程 。 在 塑料 工业 的 某 些 领域 中 ， 该 术语 还 包括 由 聚合 物 或 以 其 为 主 的 混 
合 物 制备 粒 料 的 过 程 。 在 增 塑 溶胶 工业 中 ， 混 配 指 制造 分 散 体 的 过 程 。 
8.2.2 PER, 共 混 粉 料 dry-blend; power blend 
不 经 熔融 或 不 加 溶剂 制 得 的 松散 混合 物 。(C 2. 307) 
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8.2.3 FB silos 
大 量 储存 散装 颗粒 材料 (如 树脂 粉 或 树脂 颗粒 ) 的 容器 形 仓 库 。 
8.2.4 干燥 设备 drying equipment 
材料 进入 挤 出 机 或 注射 机 前 预先 干燥 的 设备 。 
8.2.5 气力 输送 ; KÆ pneumatically conveyed 
利用 气流 通过 管道 输送 物料 的 方式 ， 也 称 风 力 输 送 。(N 4.4.37) 
8.2.6 真空 输送 系统 vacuum transfer system 
利用 真空 形成 的 气流 输送 颗粒 材料 (如 树脂 粉 或 树脂 颗粒 ) 的 系统 。 
8.2.7 色 母 料 混合 机 blender for color concentrate 
混合 色 母 料 的 设备 。 
8.2.8 计量 装置 metering device 
使 物料 或 组 分 按 预 定量 计量 的 机 械 装置 。(C 2. 594) 
8.2.9 捏合 机 kneader 
借助 搅拌 浆 的 作用 混合 物料 的 机 器 。 常 指甲 式 低速 混合 机 。 
8.2.10 ”高 速 加 热 混合 机 high speed heating mixer 
主要 通过 高 速 旋转 搅 提 ES 的 混合 作用 和 摩擦 热 使 所 混 各 种 配料 迅速 混合 
9 人 匀 并 吸收 的 一 种 混合 机 。 常 用 于 PVC 混 配料 。 
.2.11 冷却 混合 机 ae mixer 
通常 串联 在 高 速 加 热 混 合 机 后 使 已 经 混合 均匀 的 PVC 混 配料 冷却 下 来 ， 可 
以 直接 输送 到 挤 出 机 /注射 机 或 进入 中 间 存 储 。 
.2.12 PVC 自动 混 配 生产 线 PVC automatic compounding pro- 
duction line 
完成 PVC 管材 /管件 用 混 配 料 制备 的 完整 自动 系统 ， 包 括 材料 仓储 、 输 送 、 
计量 、 混 合 和 集中 控制 。 
.2.13 和 粒 料 自动 干燥 输送 系统 ”granular material automatic dr- 
ying convey system 
完成 PE/PP/PA 管材 /管件 用 颗粒 混 配料 干燥 和 输送 的 完整 自动 系统 ， 包 括 
颗粒 混 配 料 仓储 、 输 送 、 计 量 、 干 燥 和 集中 控制 。 
.2.14 粒 料 pellet 
在 规定 批 内 具有 较 均 匀 尺 寸 、 作 为 模 塑 和 挤 出 操作 用 原料 的 预制 模 塑 料 小 
粒 。(C 2.671) 
8.2.15 回收 造 粒 系统 recycling & granulating system 
将 可 回 用 塑料 再 加 工 成 用 于 管材 /管件 生产 的 颗粒 料 的 完整 系统 ， 通 常 包括 
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清洁 、 破 碎 、 输 送 、 熔 融 挤 出 和 过 滤 、 切 粒 等 。 

8.2.16 混合 机 ; 混 炼 机 blender; mixer 

使 树脂 或 树脂 与 其 他 添加 剂 均 匀 混 合 的 机 械 。 

8.2.17 FERAL; FRR mil; two-roll mill 
进行 塑 陈 、 混 炼 、 迭 合 、 热 炼 或 压 片 时 用 的 带 有 两 个 对 转 辊 简 的 机 器 。 该 机 
器 的 辊 简 可 频繁 加 热 或 冷却 ， 通 常 以 不 同 的 速度 驱动 ,并 具有 可 调 的 辊 距 
(S 2. 250) 

8.2.18 ZEI; ZARR. internal mixer 

在 封闭 腔 中 装 有 一 个 或 几 个 转子 的 用 于 塑 炼 和 (或 ) 混合 、 分 散 配 合剂 至 
ie ee (S 2. 223) 

8.2.19 切 粒 机 pelletizer 
一 种 机 器 ， 能 将 挤 出 条 或 其 他 形状 的 物料 切 成 供 模 塑 和 挤 出 操作 用 原料 的 尺 
寸 较 均匀 的 粒 料 。(C 2. 672) 

8.2.20 TEL granulator 
将 大 块 材料 或 不 合格 模 制品 粉碎 成 颗粒 状 的 机 器 。(C 2.457) 


8.3 管材 生产 


8.3.1 Srl 
8.3.1.1 挤 出 机 extruder 
用 于 连续 生产 具有 相同 断面 的 塑料 制品 (例如 棒 材 、 片 材 、 管 材 、 型 材 、 
型 坏 等 ) 的 机 器 ， 由 挤 出 装置 、 传 动机 构 和 加 热 冷 却 系统 等 主要 部 分 组 成 。 
8.3.1.2 单 螺杆 挤 出 机 single-screw extruder 
靠 单一 螺杆 旋转 使 塑料 输送 和 塑 化 的 挤 出 机 。 
8.3.1.3 双 螺 杆 挤 出 机 twin screw extruder 
依靠 互相 嘴 合 的 两 根 螺 杆 旋 转 使 塑料 输送 和 塑 化 的 挤 出 机 。 
8.3.1.4 多 螺杆 挤 出 机 multiscrew extruder 
依靠 两 根 以 上 多 根 螺杆 旋转 使 塑料 输送 和 塑 化 的 挤 出 机 。 
8.3.1.5 锥 形 双 螺杆 挤 出 机 conical twin screw extruder 
并 列 设置 互相 吵 合 的 两 根 锥 形 螺杆 的 双 螺 杆 挤 出 机 。 
8.3.1.6 平行 双 螺 杆 挤 出 机 paraller twin screw extruder 
平行 设置 互相 嘴 合 的 两 圆柱 形 螺杆 的 双 螺杆 挤 出 机 ， 有 同 向 旋转 和 蜡 向 旋转 
两 种 。 
8.3.1.7 异 向 双 螺 杆 挤 出 机 “counter-rotating twin screw extruder 
两 螺杆 旋转 方向 相反 的 双 螺 杆 挤 出 机 。 常 用 于 硬 聚 氯 乙 烯 管材 的 挤 出 。 
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8.3.1.8 同 向 平行 双 螺 杆 挤 出 机 cocurrent twin screw extruder 
两 螺杆 旋转 方向 相反 的 双 螺 杆 挤 出 机 。 用 于 聚合 物 的 共 混 、 填 充 、 增 强 等 。 
8.3.1.9 排 气 式 挤 出 机 vent-type extruder 
加 工时 为 排除 塑料 中 的 空气 或 挥发 物 ， 在 机 简 中 部 设 有 排 气 口 的 挤 出 机 。 
(C A2.91) 


8.3.1.10 反应 挤 出 机 
在 挤 出 过 程 中 同时 完成 化 学 反应 的 挤 出 机 。 常 用 于 PEX-b 管 的 挤 出 。 
8.3.1.11 柱 塞 式 挤 出 机 
利用 柱 塞 的 往复 推 奈 塑料 实现 挤 出 的 挤 出 机 。 常 用 于 PEX-a 管 的 挤 出 。 
8.3.1.12. 共 挤 出 

















reacting extruder 





ram extruder 








coextrusion 


用 两 套 或 更 多 套 螺杆 和 机 简 组 合 将 不 同 材 料 导 入 一 个 机 头 ， 挤 出 单一 多 层 结 


构 的 





ill itt o 


8. 3.1.13 双 挤 出 dual extrusion; double strand extrusion 
用 一 套 螺 杆 和 机 简 组 合 将 材料 导 人 两 个 机 头 ， 同 时 挤 出 两 条 制品 。 通 常用 于 
小 直径 管材 的 挤 出 。 














8.3.1. 

















具有 











14 挤 出 机 螺杆 




















extruder screw 


条 以 上 螺纹 带 ， 能 驱动 使 塑性 物质 沿 机 简 推 进 的 传动 轴 。(C 2. 0348) 











8.3.1.15 压缩 比 compression ratio 
对 经 典 的 三 段 式 螺杆 ， 螺 杆 加 料 段 第 一 个 螺 酸 的 容积 V, 与 计量 段 最 后 一 个 
螺 横 的 容积 VV 之 比 。 


8.3.1.16 长 径 比 




















length/ diometer ratio 





挤 出 机 螺杆 的 有 效 长 度 工 与 螺杆 直径 D 的 比 。 
8.3.1.17 E ( 挤 出 机 螺杆 ) 
螺杆 按照 完成 其 一 特定 功能 ， 如 加 料 、 排 气 、 混 合 、 计 量 等 而 设计 的 挤 出 机 
螺杆 的 一 部 分 。(C 2. 1146 ) 
8.3.1.18 加 料 段 feed zone 
挤 出 机 


8. 3. 1. 
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挤 出 机 


8. 3. 1. 
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挤 出 机 


8.3. 1. 
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的 中 间 段 ， 压 缩 

















zone (of a extruder screw) 


的 前 段 ， 推 动 喂 和 的 固态 塑料 向 前 进 。 
压缩 段 


compression Zone 


明和 的 固态 塑料 并 逐步 使 之 熔融 。 


计量 段 metering zone 
的 末 段 ， 熔 体 在 其 中 勾 速 前 进 至 多 孔 板 或 口 模 。(C 2. 0575 ) 
屏障 型 螺杆 barrier screw 


隔 开 固态 塑料 和 熔融 的 塑料 ， 促 使 加 速 熔 融 。 常 用 于 聚 烯烃 管 挤 








8.3.1.22 螺杆 混合 设置 “mixing devices of screw 
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螺杆 上 促使 树脂 混合 的 设置 ， 如 混合 销 。 
8.3.1.23 机 简 barrel 
套 在 挤 出 机 螺杆 、 注 射 机 螺杆 或 活塞 外 的 钢管 。(C 2. 61) 
8.3.1.24 HSO vent 
模 塑 、 挤 出 或 二 次 成 型 过 程 中 ， 为 使 空气 或 气体 逸 出 而 在 模具 或 机 器 上 设置 
B)fL. SERE, (C2. 1106) 
8.3.1.25 电热 圈 ， 电 热带 heater band; heater strip 
机 简 、 口 模 和 模具 的 电热 装置 。(C 2. 468) 
8.3.1.26 热电 偶 thermocouple 
测定 温度 的 传感器 。 
8.3.1.27 3L hopper 
放 在 模 塑 机 ， 如 挤 出 机 进 料 口上 的 漏斗 状 容器 。(C 2.477) 
8.3.1.28 ” 开 槽 的 喂 料 衬 套 grooved feed bush 
机 简 喂 料 部 分 的 内 衬 套 ， 衬 套 内 壁 开 有 沟 槽 以 利于 推进 塑料 。 
8.3.1.29 齿轮 箱 gearbox 
挤 出 机 传递 驱动 的 主要 机 械 装置 。 
8.3.1.30 止 推 轴承 thrust bearing 
承受 挤 出 机 螺杆 向 后 推力 的 轴承 。 
8.3.2 挤 出 机 机 头 
8.3.2.1 挤 出 机 机 头 extruder head 
安装 在 机 简 和 口 模 之 间 的 挤 出 机 部 件 。(C 2. 358 ) 
.3.2.2 鱼雷 型 分 流 权 torpedo 
装 在 注射 成 型 机 加 热 料 简 的 塑料 物料 流 道 中 或 挤 出 机 的 挤 出 口 模 中 ， 使 熔融 
物料 分 散 成 薄 层 ， 并 使 之 与 加 热 面 接触 的 流线型 金属 装置 。 
8.3.2.3 分 流 板 breaker plate 
在 挤 出 机 机 头 内 使 燃 融 的 塑料 分 流 后 再 汇合 的 部 件 ， 常 用 于 支撑 过 滤 网 。 
8.3.2.4 过 滤 网 screen pack 
在 挤 出 机 机 头 和 人口 用 来 过 滤 熔 融 物 料 和 (或 ) 产生 反 压 的 金属 丝 网 。 
8.3.2.5 口 模 die 
使 模 塑料 通过 一 定形 状 孔 眼 而 成 型 的 金属 组 件 。(C 2.274) 
.3.2.6 离 模 膨胀 ”die swelling 
挤 塑 过 程 中 ， 挤 出 物 离开 口 模 后 其 截面 尺寸 大 于 口 模 尺 寸 的 现象 。 
.3.2.7 支架 式 机 头 spider head 
管材 机 头 的 一 种 形式 ， 形 成 管道 内 孔 的 芯 棒 用 鱼雷 型 分 流 梭 文 撑 。 通 常 应 用 
于 挤 出 聚 氧 乙 烯 管材 。 
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8.3.2.8 多 幅 芯 型 支 座 ; 支架 spider 
支撑 挤 出 机 机 头 中 心 部 分 的 带 有 三 条 或 更 多 条 肋 的 部 件 。(S 2. 383) 
8.3.2.9 芯 模 ; EU; 芯 棒 ( 挤 出 ) mandrel (in extrusion) 
确定 中 空 产品 内 部 形状 和 尺 才 的 挤 出 口 模 的 中 心 部 分 。(C 2. 578 ) 
8.3.2.10 RÆ die base 
挤 出 用 机 头 中 承 托 型 芯 和 口 模 的 部 件 。 
8.3.2.11 成 型 段 land (of a extruder die) 
口 模 出 口 端 ， 截 面 恒定 最 后 成 型 熔 体 的 部 分 。 
8.3.2.12 ”螺旋 分 料 管材 机 头 helical distributor pipe head; spiral mandrel 
die 
管材 机 头 的 一 种 形式 ， 芯 棒 外 周 开 有 多 条 螺旋 模 使 熔融 的 塑料 分 流 后 再 
形成 管 壁 。 通 常用 于 挤 出 聚 烯烃 管材 。 
8.3.2.13 REHIA basket pipe head 
管材 机 头 的 一 种 形式 ， 熔 融 的 塑料 通过 圆周 上 有 大 量 径 向 孔 的 简 形 件 〈 篮 ) 
分 流 后 再 汇合 形成 管 壁 。 通 常用 于 挤 出 聚 烯烃 管材 。 
8.3.2.14 SBPA multilayer pipe head 
共 挤 形成 多 层 管 的 管材 机 头 。 
8.3.2.15 直角 机 头 crosshead 
与 挤 出 机 机 简 轴 线 成 直角 的 挤 出 机 机 头 。(C 2. 233 ) 
8.3.2.16 4% necking; striction 
在 拉 伸 应 力作 用 下 ， 材 料 发 生 的 局 部 截面 缩小 的 现象 。(C 2. 631) 
8.3.3 挤 出 生产 线 后 联 设备 
8.3.3.1 管材 定 径 pipe calibrate; pipe sizing 
使 离开 口 模 后 的 塑料 管 达 到 规定 的 直径 。 
8.3.3.2 内 压 定 径 pressure calibrate 
内 部 加 气压 使 离开 口 模 后 的 塑料 管 紧 贴 定 径 套 内 壁 达到 定 径 目的 。 
8.3.3.3 真空 定 径 vacuum calibrate; vacuum sizing 
利于 真空 吸附 作用 使 离开 口 模 后 的 塑料 管 紧 贴 定 径 套 内 壁 达到 定 径 目的 。 
8.3.3.4 定 径 套 calibrator 
于 定 径 的 组 件 。 内 壁 尺寸 确定 管材 外 直径 。 
8.3.3.5 AVE adjustable calibrating sleeves 
直径 在 生产 过 程 中 可 以 调节 的 定 径 套 。 
8.3.3.6 AZ vacuum chamber 
内 部 保持 要 求 真 空 度 的 密闭 模 。 管 材 通过 此 槽 实现 真空 定 径 和 冷却 。 
8.3.3.7 由 于 重力 造成 下 垂 sagging is caused by gravity 
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还 处 在 熔融 状态 的 挤 出 管材 受 重 力作 用 向 下 垂 造成 壁 厚 不 均 和 管材 不 圆 。 
.3.3.8 AVSA spray cooling baths 
ASTER TAS, EP PATEL RE OES YS NL, 
.3.3.9 沉浸 冷却 immersion cooling 
使 管材 沉浸 到 冷水 中 实现 冷却 。 
8.3.3.10 退火 区 annealing zones 
在 挤 出 生产 线 中 让 已 经 冷却 固化 的 塑料 管 消除 内 应 力 的 区 域 。 
8.3.3.11 Æ5|ğl pipe haul-off units 
在 挤 出 生产 线 中 牵 拉 管材 前 进 的 设备 。 
8.3.3.12 履带 牵引 机 caterpillar pullers 
j 多 条 履带 与 管材 表面 接触 实现 牵引 的 牵引 机 。 
.3.3.13 率 引 比 draw-down ratio 
挤 出 中 ， 模 口 厚度 与 制品 最 后 厚度 之 比 。(C 2. 305 ) 
.3.3.14 做 标记 marking; code 
在 挤 出 生产 线 中 在 管材 表面 做 出 规定 的 信息 标记 ， 用 于 管材 识别 。 
.3.3.15 El hot stamping 
装饰 和 标记 塑料 制品 的 方法 。 用 热 印 模 将 涂 有 颜料 或 上 金 的 稍 紧 贴 住 塑料 制 
品 ， 使 颜色 或 金属 销 转移 并 牢固 粘 接 于 塑料 上 。(C 2. 482) 
.3.3.16 MÆ ink jet 
改 标记 的 方法 之 一 。 
8.3.3.17 锯 断 机 saw equipment; saw cutting unit 
在 挤 出 生产 线 末端 按 规定 长 度 把 连续 的 成 品 管材 锯 断 成 管 段 的 设备 。 
8.3.3.18 行星 切割 机 planetary saws 
锯 断 管材 的 一 种 设备 , 锯 片 围绕 管材 切割 。 适 用 于 大 直径 管材 。 
8.3.3.19 ”无 屑 切割 机 chipless cutting unit 
锯 断 管材 的 一 种 设备 ， 切 断 时 不 产生 碎 履 。 
8.3.3.20 #41 coilers; pipe coiling unit 
在 挤 出 生产 线 末端 把 连续 的 成 品 管材 盘 卷 起 来 的 设备 。 
.3.3.21 全 自动 收 卷 设备 ”fully automatic dual coilers 
用 于 中 小 直径 管材 生产 线 ， 有 两 个 卷 绕 头 可 以 低 张力 盘 卷 、 管 对 管 排 
动 换 卷 。 
8.3.3.22 胀 口 机 belling machine 
在 挤 出 生产 线 末端 把 管 段 的 一 端 加 工 胀 开 形成 承 口 的 设备 。 
8.3.3.23 集束 机 bundling equipment 
在 挤 出 生产 线 末端 把 锯 断 的 管 段 收集 和 捆 束 起 来 的 设备 。 
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8.3.3.24 ZXjkS| 5 3:HX moisture induced crosslinking 


PEX-b 管材 挤 出 成 型 后 需要 在 蒸汽 的 作用 下 完成 交 联 反应 


Y o 





8.3.3.25 在 线 改 变 尺 寸 系统 in-line dimension change system 


在 管材 挤 出 过 程 中 连续 改变 尺寸 的 技术 。 
8.3.3.26 QuickSwitch 

商品 名 ，Krauss Maffei 公司 制造 的 在 线 改变 尺寸 系统 。 
8.3.4 波纹 管 生产 设备 
8.3.4.1 波纹 成 型 机 corrugator 
在 波纹 管 生 产 线 中 连续 成 型 波纹 的 设备 。 
8.3.4.2 模块 主体 master blocks 
在 波纹 管 生 产 线 中 成 型 波纹 的 模具 块 。 
.3.4.3 型 腔 插件 profile inserts 

镶 插 在 模具 块 中 具有 波纹 模 腔 的 组 件 。 

.3.4.4 模块 的 冷却 ”mold block cooling 
在 波纹 管 生产 线 中 冷却 成 型 波纹 模具 块 。 
8.3.4.5 T$: St shuttle system 
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成 型 波纹 模具 块 作 梭 式 移动 的 波纹 管 生产 线 。 通 常 应 用 于 
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.3.4.6  RXBKRE2! blow molding (for corrugator) 
有 压缩 空气 使 管 壁 膨胀 形成 波纹 的 方法 。 
8.3.4.7 真空 成 型 ”vacuum forming 
真空 吸附 使 管 壁 膨胀 形成 波纹 的 方法 。 
8.3.4.8 承 口 在 线 成 型 in-line coupling 
在 波纹 管 生 产 线 中 成 型 出 连接 用 的 承 口 。 
.3.4.9 单 壁 承 口 single skin coupling 

双 壁 波纹 管 的 承 口 由 单 层 管 壁 构成 。 
.3.4.10 双 壁 承 口 double skin coupling 

双 壁 波纹 管 的 承 口 由 内 外 两 层 管 壁 复合 构成 。 
8.3.4.11 开 孔 器 perforators; perforating device 
在 成 品 波纹 管 上 机 加 工 出 通 水 孔洞 的 设备 。 
8. 3.4.12 WO slit saw 
在 成 品 波纹 管 上 机 加 工 出 通 水 切口 的 设备 。 


8.4 管件 生产 


8.4.1 注塑 机 
8.4.1.1 注塑 injection 
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注射 成 型 方法 制造 。 
8.4.1.2 注塑 机 ; 注射 机 injection moulding machine 
注射 成 型 用 的 机 械 ， 由 塑 化 装置 、 注 射 装置 、 合 模 装 置 和 传动 机 构 组 成 。 
8.4.1.3 全 液压 合 ( 锁 ) 模 装 置 ; 直 压 式 合 模 装 置 straight hydraulic 
mould champing system 
在 成 型 机 中 ， 不 用 机 械 装 置 而 由 液压 操纵 开 模 、 闭 模 合 锁 模 的 装置 。 合 模 液 
压 缸 直接 与 动 板 相 连 ， 且 液压 缸 压 力 直接 作用 于 模具 上 。 
8.4.1.4 定 压 板 fixed plate 
安装 在 压 机 框架 上 用 来 固定 模具 部 件 的 板 。(C 2. 390) 
8.4.1.5 定 模 板 stationary platen 
在 注射 机 的 合 模 机 构 中 ， 指 不 作 开 闭 运动 的 载 模板 ， 或 指 安装 定 模 的 模板 。 
8.4.1.6 动 压板 moving plate 
能 固定 模具 的 一 部 分 ， 且 闭 模 时 能 够 移动 到 定 压板 的 板 。(C 2. 622 ) 
8.4.1.7 压板 开 距 daylight 
压 机 开启 时 ， 活 动 压板 与 固定 压板 之 间 的 距离 。(C 2.255) 
8.4.1.8 注塑 压力 injection moulding pressure 
注塑 中 加 在 料 简 内 腔 横 截 面 上 的 压力 。(C 2. 503) 
8.4.1.9 注射 量 shot 
一 个 模 塑 周期 内 供给 组 装 模 具 的 物料 量 。(C 2. 912 ) 
8.4.1.10 注射 能 力 shot capacity 
一 台 注 塑 机 每 周期 能 注 人 模具 的 最 大 物料 量 。(C 2.913) 
8.4.1.11 注射 速率 injection rate 
注塑 中 单位 时 间 内 物料 从 注 嘴 射出 的 理论 注射 量 ， 用 活塞 的 截面 积 和 前 进 速 
度 的 乘积 表示 。(C A2.43) 
8.4.1.12 AJ; MRJ] moulding clamping force; locking force 
模 塑 过 程 中 为 保持 模具 闭合 而 加 在 模具 上 的 力 。(C 2. 613) 
8.4.1.13 模 塑 周期 moulding cycle 
完成 一 次 成 型 所 需 的 全 部 操作 (包括 合 模 、 注 射 、 冷 却 、 脱 模 等 )。 有 时 也 
指 这 些 操作 所 需 时 间 的 总 和 。 
.4.2 模具 
8.4.2.1 模具 mould 
构成 模 制品 成 型 空间 (型 腔 ) 的 所 有 部 件 的 组 合体 。(C 2. 612 ) 
8.4.2.2 三 板式 模具 three plate mould 
注塑 用 的 一 种 模具 ， 分 定 模 板 、 中 间 板 和 动 模板 三 部 分 。 浇 注 系 统 在 定 模板 
与 中 间 板 之 间 ， 模 腔 在 中 间 板 与 动 模板 之 间 。 
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8.4.2.3 BAIR impression 
ERROUIUDEÉSPA. (C2.492) 
8.4.2.4 阳 模 ; 凸 模 male mould; patrix 
模具 的 凸 形 部 分 ， 接 触 塑料 制品 内 表面 的 部 分 。 
8.4.2.5 计算 机 辅助 工程 设计 computer aided engineering and design 
( CAED) 
AIF it TE AA VALE EDO, EME 585 ET EC RURIL E 2; 
的 设计 。 
8.4.2.6 型 腔 (模具 ) ; 模 腔 cavity (of a mould) 
模具 中 用 来 装填 物料 形成 模 制 品 的 空间 。(C 2. 125 ) 
8.4.2.7 多 腔 模具 multicavity mould 
一 个 模 塑 周期 中 能 够 生产 几 个 制品 多 模具 。(C 2. 623) 
8.4.2.8 it ( 料 ) BH nozzle 
位 于 注射 机 或 挤 出 机 机 简 端 部 的 装置 。 模 塑料 通过 该 装置 流入 模具 或 口 模 。 
(C 2. 646) 
8.4.2.9 注 料 道 sprue 
从 注塑 模具 外 到 浇 口 或 流 道 的 主流 道 。( 了 ) 
8.4.2.10 分 流 道 ; 流 道 runner 
在 注射 或 传递 模具 中 ， 从 主流 道里 端 到 型 腔 浇 口 的 次 级 进 料 通道 。( 玉 ) 
8.4.2.11 热流 道 模具 hot-renner mould 
注塑 中 ， 流 道 温度 保持 高 于 物料 凝固 温度 的 模具 。(C 2. 480) 
8.4.2.12 浇 口 gate 
RU EUR (或 多 腔 模具 的 分 流 道 ) 进入 模 腔 所 经 过 的 村 或 孔 。 
(C 2. 439) 
8.4.2.13 溢 料 槽 flash groove 
为 溢出 模 塑 操作 中 的 余 料 而 在 模具 中 设计 的 沟 槽 。(C 2.403) 
8.4.2.14 合 模 面 land area; mating surface 
TH. Jie TE BS HE EET Jn HR Z7 qn] HS 32e fp e rep, BD A Se pH Ur. e i Fn T 
(€ 2. 536) 
8.4.2.15 合 模 线 flash line; spew line 
在 模具 部 件 接合 处 形成 的 出 现在 模 制 品 表面 的 凸 线 。(C 2. 404) 
8.4.2.16 BEZ; 熔接 痕 ; 接 缝 线 weld line; knit line; weld mark 
模 制 品 上 由 于 两 股 或 多 股 物料 熔接 在 一 起 形成 的 条 痕 。(C 2. 1132) 
8.4.2.17 {RÆK moulding shrinkage 
模 制品 与 模具 型 腔 之 间 的 尺寸 差 。 模具 与 模 制 品 均 在 标准 室温 下 进行 测 
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(€ 2.621) 
8.4.2.18 kF insert 
模 塑 到 位 或 在 完成 模 塑 操作 后 可 以 压 人 模 制 品 的 金属 件 或 其 他 材料 件 。 
(C 2. 506) 
8.4.2.19 WMA undercut 
CIES URE PTB AB OP uu Ze EH IE BO APR a PE T hil 
tim, (C2. 1091) 
8.4.2.20 脱 模 stripping 
从 模具 中 取出 模 塑 品 。(C 2. 996) 
8.4.2.21 脱 模 剂 release agent 
为 使 模 制 品 容易 脱 模 而 涂 在 模具 上 或 加 入 模 塑 料 中 的 物质 。(C 2. 842 ) 
8.4.2.22 MH ejection 
从 模 腔 中 取出 模 制 品 的 过 程 ，(C 2. 324) 
8.4.2.23 项 出 器 ejector 
能 使 模 制 品 从 模具 中 取出 的 机 械 或 气动 装置 。(C 2. 325) 


8.5 ”热固性 塑料 管道 系统 的 生产 


8.5.1 浸 胶 impregnating 
纤维 或 其 织物 浸渍 树脂 胶 液 的 操作 过 程 。 

8.5.2 REL impregnating equipment 
将 纤维 或 其 织物 浸渍 树脂 胶 液 以 制备 预 浸 料 的 设备 。 由 浸渍 槽 、 烘 干 炉 和 牵 
引 装 置 等 组 成 。( Q 3. 4. 66 ) 

8.5.3 预 浸 料 prepreg 

于 制造 复合 材料 的 浸渍 树脂 基体 的 纤维 或 其 织物 经 烘 干 或 预 聚 的 一 种 中 间 
材料 。(Q 3. 4. 132) 

8.5.4 WB premix 
复合 材料 成 型 前 预先 制备 的 由 树脂 、 增 强 材 料 、 填 料 等 组 成 的 混合 料 。 
(Q 3.4. 131) 

8.5.5 缠绕 成 型 winding process 
在 控制 张力 和 预定 线 型 的 条 件 下 ， 以 浸 有 树脂 胶 液 的 连续 纤维 或 织物 缠 到 芯 
模 或 模具 上 成 型 制品 的 一 种 方法 。(Q 3.4.7) 

8.5.6 湿 法 缠绕 ”wet winding 

纤维 或 织物 浸渍 树脂 胶 液 后 ， 直 接 缠绕 到 芯 模 上 成 型 成 复合 材料 制品 的 方 

法 。(Q 3.4.103) 
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8.5.7 ” 半 干 法 缠绕 semi-dry winding 
连续 纤维 纱 (或 纱 带 、 布 带 ) 浸渍 树脂 胶 液 ， 预 烘 后 随即 缠绕 到 芯 模 上 成 
型 复合 材料 制品 的 方法 。(Q 3.4.1) 

8.5.8 Fikes dry winding 
用 预 浸 纱 带 (或 布 带 ) 缠绕 到 芯 模 上 成 型 复合 材料 制品 的 方法 。(Q 3.4.38) 

8.5.9 ”缠绕 机 winding machine; winder 
指 连续 纤维 或 织物 ， 浸 涡 树 脂 胶 液 后 或 预 浸 料 缠绕 芯 模 上 制作 复合 材料 第 
的 设备 。 

8.5.10 导 丝 头 ; 绕 丝 头 guide head; guide eye 
纤维 缠绕 成 型 时 ， 将 纤维 束 引 到 芯 模 表面 上 的 导 丝 装置 。 又 称 丝 嘴 。 
(Q 3.4.22) 

8.5.11 缠绕 角 winding angle 
缠绕 在 芯 模 上 的 纤维 束 或 带 的 长 度 方向 与 芯 模 子午 线 或 母线 间 的 夹 角 。 
(Q 3.4. 10) 

8.5.12 缠绕 张力 winding tension 
缠绕 过 程 中 ， 施 加 给 纤维 束 或 带 的 张 紧 力 。(Q 3.4. 15) 

8.5.13 ”缠绕 线 型 ”winding pattern 
缠绕 成 型 时 纤维 束 或 带 按 一 定 规律 均匀 排 布 在 芯 模 表面 而 重复 出 现 的 图 形 。 
(Q3.4.14) 

8.5.14 缠绕 规律 principle of winding 

描述 纤维 束 或 带 缠 绕 均 匀 排 布 在 芯 模 表面 以 及 芯 模 和 导 丝 头 之 间 的 运动 关系 
的 规律 。(Q 3.4.8) 

8.5.15 环 向 缠绕 hoop winding 
浸渍 过 树脂 胶 液 的 纤维 或 带 沿 与 世 模 轴线 接近 90?" 角 的 方向 连续 缠绕 到 芯 模 
上 的 方法 。(Q 3.4.55) 

8.5.16 卷 管 机 wrapped pipe machine 
将 浸渍 一 定 树 脂 胶 液 的 增强 织物 以 一 定 压力 (或 张力 ) 按 规定 厚度 卷 到 世 
模 上 成 型 管材 的 设备 。( Q 3. 4. 48) 

8.5.17 管 芯 CE) mandrel (wrapped pipe) 
卷 管 工 艺 中 用 于 卷 制 管材 的 型 世 。 

8.5.18 连续 成 型 continous technique 
在 同一 机 组 上 ， 将 浸 胶 、 因 化、 成 型 等 工艺 连续 起 来 制造 复合 材料 制品 的 方 
法 。(Q 3.4.73) 

8.5.19 ”离心 成 型 centrifugal casting 
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一 种 大 量 生产 圆 简 形 复合 材料 制品 的 工艺 技术 。 即 把 短 切 息 铺 在 空心 模 中 ， 
加 (或 喷涂 ) n eM 同时 芯 模 旋转 并 加 热 ， 
使 树脂 分 布 均匀 、 快 速 固化 的 成 型 工艺 
8. 5. 20 cn cure process 
通过 控制 温度 、 时 间 、 压 力 完成 复合 材料 固化 的 过 程 。(Q 3.4.47) 
8.5.21 固化 周期 cure cycle 
1) 固化 的 过 程 中 ， 完 成 一 次 成 型 所 需要 的 全 部 操作 。 
2) 完成 上 述 操作 所 需要 的 时 间 。 
8.5.22 固化 度 cure degree 
热固性 树脂 固化 的 程度 ， 可 用 已 固化 树脂 的 质量 与 树脂 总 质量 的 百分比 表 
示 。 
8.5.23 RE undercure 
热固性 树脂 在 固化 过 程 中 ， 由 于 固化 时 间 不 够 、 温 度 偏 低 、 固 化 剂 不 足 等 原 
因 使 达 不 到 必要 的 固化 度 ， 引 起 制品 性 能 不 良 的 现象 。( Q 3. 4. 96) 
8.5.24 过 固化 overcure 
热固性 树脂 在 固化 过 程 中 ， 由 于 时 间 过 长 或 温度 过 高 等 原因 而 引起 固化 产品 
性 能 不 良 的 现象 。(Q 3.4.52) 
8.5.25 固化 收缩 cure shrinkage 
固化 成 型 期 间或 固化 成 型 后 制 件 的 尺寸 减 小 。(Q 3. 4. 50) 
8.5.26 XS flexibilizer 
为 了 降低 树脂 固化 后 的 脆性 、 提 高 其 抗 放 
质 。 
8.5.27 稀释 剂 diluent 
为 了 降低 树脂 粘度 、 改 善 其 工艺 性 能 而 加 入 的 与 树脂 混 溶性 好 的 液体 。 分 为 
活性 稀释 剂 和 非 活性 稀释 剂 。(Q 3. 3.27) 


8.6 塑料 管道 系统 的 生产 控制 和 驱动 


8.6.1 自动 控制 automatic control 
在 无 人 直接 参与 的 情况 下 ， 采 用 控制 装置 使 被 控 设备 、 系 统 、 生 产 过 程 或 环 
境 按 着 预定 的 方式 运行 或 使 被 控 参 数 保持 规定 值 的 操作 。(N 7. 1. 1) 
8.6.2 EA control device 
1) 在 控制 系统 中 ， 除 调节 对 象 以 外 的 所 有 装置 的 总 称 。 
2) 根据 所 测量 的 数值 或 状态 ， 能 自动 地 按 给 定 值 校正 被 控 对 象 的 任何 偏差 
的 装置 。(N 7.1.2) 
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8 ”塑料 管道 系统 的 生产 工艺 和 设备 * 145 . 





8.6.3 调节 对 象 ; 被 控 对 象 controlled plant 
控制 系统 中 被 控制 的 设备 、 系 统 、 生 产 过 程 或 环境 。(N 7.1.3) 
8.6.4 被 控 参 数 ; 被 控制 量 controlled variable 
调节 对 象 要 求 保 持 恒 定 或 按 一 定 规律 变化 的 物理 量 。(N 7.1.4) 
8.6.5 反馈 feedback 
把 输出 信号 回 送 到 输入 端 并 与 输入 信和 号 比较 的 过 程 。(N 7.1.5) 
8.6.6 正 反馈 positive feedback 
反馈 信号 与 输入 信号 的 相位 相同 ， 使 输入 信号 增强 的 过 程 。(N 7.1. 6) 
8.6.7 负 反 馈 negative feedback 
反馈 信号 与 输入 信号 的 相位 相反 ,使 输入 信号 减弱 的 过 程 。(N 7.1. 7) 
8.6.8 FFF open loop control 
Pe ile Er 5s APO AA] AIM EA, A EPH, (N 7.1.8) 
8.6.9 闭环 控制 ; 反馈 控制 close loop control 
控制 装置 与 调节 对 象 之 间 既 有 顺 向 作用 又 有 反馈 的 控制 ， 也 称 反 馈 控 制 。 
(N 7.1.9) 
8.6.10 (Æ deviation 
被 控 参 数 的 实际 值 与 给 定 值 之 差 。(N 7. 1. 16) 
8.6.11 比例 调节 proportional control 
输出 量变 化 与 输入 量变 化 成 比例 的 连续 控制 。(N 7. 1. 24) 
8.6.12 ”比例 积分 调节 proportional-integral (PI) control 
输出 量变 化 与 输入 量 及 其 时 间 积分 的 线性 组 合成 比例 的 控制 ， 也 称 PI 调节。 
(N 7.1.25) 
8.6.13 ”比例 积分 微分 调节 proporational-integral-derivative (PID) 
control 
输出 量变 化 与 输入 量 、 输 入 量 的 时 间 积分 、 输 入 量 时 间 变 化 率 的 线性 组 合成 
比例 的 控制 ， 也 称 PID 调节 。(N 7.1.26) 
8.6.14 输入 量 input variable 
作用 于 一 个 元 件 、 装 置 或 系统 输入 端的 物理 量 。(N 7. 1. 30) 
8.6.15 输出 量 output variable 
确定 被 控 元 件 、 装 置 或 系统 运动 状态 的 物理 量 。(N 7.1.31) 
8.6.16 ”集中 控制 ”centralized control 
由 控制 装置 集中 地 对 各 系统 的 调节 对 象 进行 自动 控制 和 监测 。(N 7.2. 1) 
8.6.17 就 地 控制 ”localized control 
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就 近 对 调节 对 象 的 启动 和 过 程 参数 进行 的 控制 。(N 7.2.2) 
6.18 程序 控制 program control; sequence control 
按 着 预定 的 程序 自动 控制 被 控制 设备 或 工艺 过 程 。(N 7.2.5) 
6.19 ”直接 数字 控制 系统 direct digital control (DDC) system 
在 控制 回路 中 ， 数 字 控 制 器 根据 一 组 实测 的 被 控 参 数 和 规定 的 控制 算式 的 函 
数 关系 ， 经 计算 后 以 数字 形式 直接 输出 ， 并 控制 执行 机 构 动作 的 控制 系统 ， 
也 称 DDC 系统 。(N 7.2.12) 
.6.20 自 适 应 控制 系统 ”adaptive control system 
一 种 能 够 不 断 地 测量 输入 信号 与 系统 特性 的 变化 ， 自 动 地 改变 系统 的 结构 与 
参数 ， 使 系统 具有 适应 环境 变化 并 始终 保持 优良 品质 的 自动 控制 系统 。 自 适 
应 功能 主要 包括 自动 识别 、 自 动 判断 与 自动 修正 等 。(N 7.2.16) 
.6.21 自学 习 系 统 self learning system 
一 种 具有 识别 、 判 断 、 积 累 经 验 和 学 习 功 能 的 较 完善 的 自 适应 系统 。 一 般 具 
有 两 个 以 上 的 最 优 控制 装置 ， 第 二 个 控制 装置 通过 实践 可 自动 改变 第 一 个 最 
优 控制 装置 的 控制 算法 程序 ， 或 自动 修正 系统 内 部 的 参考 模型 ， 能 在 一 定 程 
度 上 部 分 地 替代 操作 员 的 工作 。(N 7.2.17) 
8.6.22 敏感 元 件 sensing element 
自动 控制 系统 中 ， 检 测 所 需 测 量 参数 的 元 件 。(N 7.3.1) 
8.6.23 ”检测 元 件 detecting element 
在 检测 装置 中 ， 直 接 啊 应 被 测量 ， 并 将 其 转换 成 适 于 计量 形式 的 元 件 。 
(N7.3.2) 
8.6.24 传感器 transducer; sensor 
接受 物理 或 化 学 变量 形式 的 信息 ， 并 按 一 定 规律 将 其 转换 成 同 种 或 别 种 性 质 
的 输出 量 的 元 件 。(N 7.3.3) 
8.6.25 压力 表 pressure gauge 
用 于 测量 高 于 周围 空气 压力 值 的 仪表 。(N 9.1.15) 
8.6.26 ” 熔 体 压力 测定 melt pressure measurement 
测定 挤 出 或 注塑 过 程 中 塑料 熔 体 的 压力 。 
8.6.27 电阻 温度 计 resistance thermometer 
利用 电阻 值 随 温度 变化 的 原理 制 成 的 温度 测量 元 件 。(N 7. 3. 4) 
8.6.28 ” 执 敏 电阻 温度 计 thermistor thermometer 
利用 半导体 材料 制 成 的 电阻 温度 计 。(N 7. 3. 5) 
8.6.29 ”热电 偶 温 度 计 thermocouple thermometer 
利用 热电 偶 原 理 制 成 的 温度 测量 元 件 。 
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8.6.30 BARSHIR gravimetric feeding 
38b SEA TW ER AA BLY EET A oad, PP i ee TE 
8.6.31 ” 壁 厚 和 缺陷 的 检测 ”wall thickness measurement and flaw 
detection 
在 挤 出 生产 线 中 连续 测定 壁 厚 和 检测 出 管 壁 中 的 缺陷 ， 通 常 利用 超声 波 。 
8.6.32 ”超声 波 壁 厚 测量 ultrasonic wall thickness measurement 
(USM) 
利用 超声 波 测 定 管 壁 厚度 ， 可 以 自动 调节 使 管 壁 保持 在 给 定 值 要 求 的 范 
BI 
8.6.33 扫描 器 scanner 
由 旋转 的 超声 波 发 生 器 测量 管材 全 圆周 壁 厚 的 扫描 装置 。 
8.6.34 变 送 器 transmitter 
将 敏感 元 件 输出 的 信和 号 转换 成 标准 信号 的 装置 。(N 7.3.5) 
8.6.35 调节 器 ; 控制 器 controller; regulator 
根据 被 控制 参数 的 给 定 值 与 测量 值 的 偏差 ， 按 预定 的 控制 方式 控制 执行 右 的 
动作 ， 使 被 控制 参数 保持 在 给 定 值 要 求 的 范围 内 或 按 一 定 的 规律 变化 的 调节 
仪表 ， 也 称 控制 问 。(N 7.3.10) 
.6.36 可 编程 序 控制 器 ”programmable logic controller (PLC) 
按 预先 编制 好 的 程序 对 生产 线 进行 自动 系统 控制 的 控制 器 。 
8. 6. 37 统计 过 程控 制 器 statistical process controller (SPC) 
基于 既往 数据 预测 工艺 过 程 ， 用 于 校对 和 改进 工艺 控制 的 控制 句 。 
8.6.38 生产 线 控制 管理 系统 process supervision unit (PSU) ; 
process control system ( PCS ) 
你 完成 生产 线 的 自动 运行 管理 外 ， 还 具有 数据 采集 、 分 析 、 处 理 、 报 警 、 存 
嵌 等 功能 的 系统 。 
8.6.39 电脑 控制 系统 computer control system 
计算 机 全 面 集中 控制 挤 出 生产 线 ， 常 包括 远程 在 线 控制 、 故 障 自 诊断 功 
能 等 。 
8.6.40 ”执行 器 ”correcting unit 
由 执行 机 构 和 调节 机 构 两 部 分 组 成 的 终端 控制 装置 。(N 7. 3. 14) 
8.6.41 执行 机 构 actuator; actuating element 
根据 接收 的 信号 作 相应 运动 的 机 构 ， 它 通常 是 一 个 伺服 电动 机 、 继 电器 或 接 
触 器 执行 调节 器 的 命令 ， 推 动 调节 机 构 实 现 调节 作用 。(N 7.3.15) 
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8.6.42 调节 机 构 correcting element 
由 执行 机 构 起 动 直接 改变 操作 变量 的 机 构 。(N 7. 3. 16) 


8.6.43 调节 
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的 的 调节 机 构 。(N 7.3.18) 


8.6.44 FH] 
电磁 铁 作 为 动力 元 伯 














利用 
控制 的 阀门 
8.6.45 电 
由 电动 执行 村 
8.6.46 气 
由 气动 执行 
8.6.47 BR 
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(N 7.3.23) 
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control valve 
接受 调节 器 及 执行 机 构 送 来 的 控制 信号 ， 自 动 改 变 立 门 开 度 达 到 调 
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solenoid valve 
F, 以 





径 阀 门 作 通 断 两 种 状态 

















动 调节 阀 motorized valve 

Har AIST at. (N 7.3. 19) 
BVA 73 pneumatic valve 

且 合 成 的 执行 器 。(N 7.3. 20) 
limit switch 








当 控制 元 从 
8. 6. 48 
根据 

















relay 
F 的 变化 ， 使 











(N 7.3.25) 


组 或 几 组 触 点 自动 接 通 或 切断 的 控制 元 件 


F 运 动 到 设 定 限 位 时 改变 接点 状态 的 开关 。(N 7. 3. 24) 
继电器 
电路 中 条 伯 
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8.6.49 控制 屏 ; 操作 屏 control panel; operator panel 





系统 运行 所 需 的 控 
用 户 界 面 ; 人 机 界面 


8. 6. 50 








ill (AS ATL 











用 户 和 自动 探 





8.6.51 形象 化 显示 系统 


形象 化 显示 各 个 被 控制 参数 的 给 定 值 、 实 际 测量 值 和 
设 定 再 生 
EXE REN TZ fu 
DC drives 


8. 6. 52 

可 以 调和 人 并 寻 
8.6.53 E 
直流 电动 
8. 6. 54 




















充 驱 动 


三 相 





EE 示 带 件 等 组 合体 。(N 7.3.26) 


user interface 





出 系统 之 间 交 换 信息 和 指令 的 装置 ， 现 在 常用 触摸 控制 的 显示 屏 。 


visualisation system 








[作为 驱动 装置 。 
交流 驱动 


Se IIL 




















三 相交 流 





8. 6. 55 




















为 能 源 的 一 种 








SES 








以 三 相交 流 








8. 6. S6 
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电网 供应 


忆 差 的 显示 系统 。 





reproducible setting 





Hil 


three-phase AC drives 
有 动机 作为 驱动 装置 。 
三 相 异 步 电 动机 ”three-phase asynchronous motor 


机 。 


数控 变频 器 digitized frequency converters 














S TH XE ACA AC T, HEL i 














过 整流 - 逆 变 成 为 频率 可 调 交 流 电 的 数控 装 











8 ”塑料 管道 系统 的 生产 工艺 和 设备 : 149- 











置 。 常 用 于 大 型 挤 出 机 的 驱动 。 
8.7 ”塑料 管道 系统 的 生产 质量 


8.7.1 塑 化 plasticate 

通过 热 和 (或 ) 机 械 功 使 热塑性 塑料 软化 为 具有 可 塑性 的 均匀 熔 体 的 过 程 。 
15, m] XR o 

8.7.2 RR; 塑 化 gelation 
树脂 向 凝 胶 态 转变 的 过 程 。 凝 胶 化 的 完善 对 硬 聚 氯 乙 烯 管材 有 决定 性 影响 。 

8.7.3 ARIER melt fracture 
挤 塑 物 表 面 出 现 的 止 凸 不 平 或 外 形 发 生 畸 变 而 支 离 或 断裂 的 总 称 。 挤 塑 过 程 
中 由 于 挤 出 速度 过 快 、 熔 体温 度 过 低 、 熔 体 粘度 过 高 、 熔 体 各 点 的 弹性 应 变 
不 一 致 等 ， 使 挤 塑 物 在 弹性 恢复 过 程 中 出 现 畸 变 甚至 断裂 等 现象 。 

8.7.4 WES spider line 
TBI E 5:59 sc Re E AT IE ACER s 

8.7.5 FARE die line 
挤 塑 成 型 时 ， 由 于 口 模 内 表面 的 小 纹 痕 或 堵塞 口 模 颖 的 废料 而 产生 挤 出 料 表 
面 的 纵向 条 纹 。 

8.7.6 BES} wall separation 
多 层 管材 的 各 层 之 间 出 现 分 离 的 现象 。 

8.7.7. 内 应 力 internal stress 
无 外 力 存 在 下 ， 因 加 工 条 件 不 当 、 温 度 变化 、 溶 剂 作用 等 而 在 制品 内 部 形成 
的 应 力 。 

8.7.8 XIĦ warpage; warping 
模 塑 或 二 次 加 工 后 ， 塑 料 制品 的 变形 。(C 2. 1126) 

8.7.9 im ( 模 塑 料 ) short 
模 塑 品 不 十 分 饱满 的 状态 。(C 2. 909 ) 

8.7.10 储存 期 sheft life; storage life 

在 规定 条 件 下 ， 预 计 材 料 可 保持 其 基本 性 能 (如 工作 性 能 和 规定 强度 ) 的 

存放 时 间 。(C 2. 906) 

8.7.11 退火 annealing 

将 制品 加 热 到 适当 的 温度 并 保持 一 定时 间 ， 然 后 使 其 缓慢 冷却 的 操作 。 通 常 
于 消除 制品 内 应 力 或 提高 其 结晶 度 。 

8.7.12 后 收缩 “post-shrinkage 
模 塑 后 ， 模 制品 在 后 处 理 、 储 存 或 使 用 过 程 中 产生 的 收缩 。(C 2.788) 
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9 增强 塑料 管道 系统 


9.1 增强 热塑性 塑料 管道 系统 


9.1.1 结构 

9.1.1.1 增强 热塑性 塑料 管 reinforced thermoplastic pipes (RTP) 

j 高 强度 的 材料 增强 热塑性 塑料 制 成 的 耐 高 压 管材 ， 通 常 指 由 塑料 内 层 、 增 
强 中 间 层 和 塑料 外 层 构 成 的 三 层 复合 管 。 

.1.1.2 Soluforce 

m, Pipelife 公司 生产 的 RTP, 

9.1.1.3 ElexSteel 

商品 名 ,美国 Wellstream 公司 生产 的 RTP, 

9.1.1.4 Flexpipe line pipe ( FPLP) 

品名 , 加拿大 Calgary 公司 生产 的 RTP, 

9.1.1.5 COFLEXLITE? 

mA, 法 国 Technip-Coflexip 公司 生产 的 RTP, 

9.1.1.6 Thermoflex@ 

商品 名 , 加拿大 Polyflow 公司 生产 的 RTP, 

9.1.1.7 内 层 inner layer 

保证 内 部 流体 不 泄漏 的 热塑性 塑料 层 〈 通 常用 聚 乙烯 ) 。 

9.1.1.8 中 间 层 middle layer 

由 增强 材料 〈 芳 纶 纤维 、 钢 丝 等 ) 交错 缠绕 ， 用 于 承受 内 部 液压 的 结构 层 。 

9.1.1.9 外 层 out layer 

保护 管材 的 热塑性 塑料 层 〈 通 党 用 聚 乙 炳 ) 。 

9.1.1.10 管 端 管件 (增强 热塑性 塑料 管 ) ”end-fitting (for RTP) 

在 一 条 RTP 管 段 每 一 端的 接头 件 ， 用 于 和 系统 的 其 他 部 分 连接 。 见 ISO/TS 
18226, 

.1.1.11 同 轴 线 管件 in-line fitting 

在 相 邻 RTP 管 段 之 间 的 管材 接头 。 见 ISO/TS 18226, 

9.1.1.12 ÆRE compression fittings 

机 械 压 紧 固定 在 管材 端 用 于 连接 的 金属 管件 (通常 用 不 锈 钢 )。 

9.1.1.13 熔接 连接 套 welded couplers 
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9 增强 塑料 管道 系统 .1S1 . 





^ 


9. 


9. 


9. 


9. 


9. 


9. 


9. 


.1.2.11 Twaron 

















连接 RTP 用 的 一 种 特殊 增强 电 熔 管件 。 

1.2 材料 

1.2.1 纤维 fibre 

长 厚 比 或 长 径 比 很 大 ， 而 长 度 较 短 的 物质 单元 。(C 2. 372) 

1.2.2 长 丝 filament 

直径 很 小 而 长 度 很 长 ， 可 看 做 连续 的 单一 纺织 单元 。(C 2. 374) 

1.2.3 单 丝 monofilament 

强度 足以 在 工业 纺织 操作 中 用 做 纱 或 在 其 他 应 用 中 作为 实体 的 单 根 长 丝 。 
(C 2. 0587) 

1.2.4 复 丝 multifilament 

由 多 根 单 丝 组 合 而 成 的 一 类 纺织 材料 。(C 2. 624) 

1.2.5 纱 yarn 

包括 由 定 长 纤维 或 长 丝 制 成 的 有 抢 或 无 抢 的 各 种 结构 类 型 的 纺织 材料 的 通 
称 。(C 2. 1143 ) 

1.2.6 48 cord 

HR eb aE RAAELDAAIER HE. FRR ZA CY TR RE BEES I DT AE 
结构 物 。(C 2.216) 


































































































.1.2.7 有 机 纤维 organic fiber 














由 有 机 聚合 物 制 成 的 纤维 ,或 利用 天 然 肾 合 物 经 化 学 反应 处 理 而 制 成 的 纤 
维 ， 如 粘 胶 纤维 、 锦 给 、 涤 纶 及 芳 纶 等 。 








.1.2.8 芳 纶 aromatic polyamide 


聚 对 葵 二 甲 酰 对 葵 二 胺 树脂 。 


.1.2.9 芳 纶 纤维 aramid fiber 





聚 对 茶 二 甲 酰 对 茶 二 胺 纤维 ,分 为 对 位 芳 酰 胺 纤维 (PPTA) FESS 
纤维 (PMIA)。 


.1.2.10 Kevlar® 








大 品名 ， 杜 邦 公司 开发 的 芳 纶 纤维 。 











商品 名 ， 和 荷兰 Akzo Nobel 公司 开发 的 芳 纶 纤维 。 


.1.2.12 玻璃 纤维 glass fiber; fiberglass 





一 般 指 硅 酸 盐 燃 体制 成 玻璃 态 纤维 或 丝 状 物 。(Q 3. 2. 2) 





.1.2.13 E3EXEZT/É —E-glass fiber 












































成 金属 氧化 物 含量 很 少 、 具 有 和 良好 电 绝 缘 性 的 玻璃 纤维 (其 碱 金 属 氧 化 物 
含量 一 般 小 于 1% ) 。(Q 3.2.10) 
1.2.14 碳纤维 carbon fiber 
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碳 含量 不 低 于 93% 的 纤维 状 材 料 。(Q 3.2. 31) 
9.1.2.15 石墨 纤维 ”graphited fiber 
分 子 结构 已 石墨 化 、 含 碳 量 高 于 99% 的 碳纤维 。(Q 3. 2. 27) 
.1.2.16 纤维 表面 处 理 fiber finishing 
为 提高 纤维 与 基体 的 结合 力 而 进行 的 改善 纤维 表面 物理 或 化 学 性 质 的 措施 。 
(Q 3.59) 
.1.2.17 针织 物 knitted fabric 
由 纺织 纤维 纱 的 环 圈 互相 串 套 制 成 的 平面 或 管状 的 织物 。 
.1.2.18 基体 matrix 
复合 材料 中 的 粘 结 材料 。 此 处 指 树脂 。 
.1.2.19 无 纬 带 unidirectional weftless tape 
连续 纤维 平行 排列 在 一 起 、 不 加 纬 纱 、 用 胶粘剂 烙 合 而 成 的 一 种 带 。 
.1.2.20 增强 带 reinforcing bands; reinforced tape 
由 增强 材料 和 热塑性 塑料 结合 制 成 的 带 。 
1.3 性 能 
.1.3.1 制造 者 的 公称 压力 等 级 manufacturer's nominal pressure rating 
把 置信 下 限 压力 乘 以 产品 可 变性 系数 得 出 的 压力 。 见 ISO/TS 18226, 
.1.3.2 最 大 使 用 压力 maximum service pressure 
把 制造 者 的 公称 压力 等 级 乘 以 和 应 用 情况 有 关 的 使 用 系数 后 得 出 的 压力 。 见 
ISO/TS 18226, 
.1.3.3 BK ballooning 
RTP fp ss ECL ES AB ES a PAIK, YL ISO/TS 18226, 
.1.3.4 面 层 胀 破 cover-blow-off 
面 层 胀 破 是 指 由 于 燃气 可 能 透 过 内 层 和 连接 的 承受 压力 的 纤维 扩散 ， 导 致 外 
层 胀 大 和 上 胀 破 。 见 DVGW VP 642, 
.1.3.5 起 泡 blistering 
在 突然 减 小 压力 时 ， 因 为 吸收 气体 的 释放 造成 的 聚合 物 中 的 损坏 。 见 DVGW 
VP 642, 
.1.4 生产 
.1.4.1 连续 RTP 48 continuous RTP production line 
生产 连续 的 增强 热塑性 塑料 管 的 生产 线 。 
9.1.4.2 增强 带 的 生产 线 tape layer production line 
生产 增强 带 的 生产 线 。 
9.1.4.3 增强 带 缠绕 机 tape layer winder 
把 增强 带 缠绕 到 内 层 管 上 的 设备 。 
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9.1.5 国内 开发 增强 热塑性 塑料 管 
9.1.5.1 钢 骨 架 聚 乙烯 塑料 复合 管 steel framed polyethylene plastic pipes 
以 连续 缠绕 焊接 成 型 的 网 状 钢筋 骨架 与 聚 乙烯 热塑性 树脂 以 挤 出 方式 复合 成 
型 的 复合 管 。 见 C/T 123, 
.1.5.2 孔 网 钢 带 聚 乙烯 复合 管 ; 孔 网 钢 骨架 聚 乙烯 复合 管 perforated steel 
skeleton polyethylene composite pipes 
以 孔 网 钢 骨 架 为 增强 体 、 聚 乙烯 为 基体 ， 经 连续 挤 出 复合 成 型 的 复合 管 。 见 
CJ/T 181, HG/T 3706, 
.1.5.3 钢丝 骨架 塑料 ( 聚 乙烯 ) 复合 管 steel wire reinforced thermoplas- 
tic (PE) composite pipe 
VA BERE FIC BS qe GER E HN 22 Ye Be E De ROSE S ED Hoop, SEHE TAE 
胶 、 塑 料 通过 挤 出 成 型 方式 复合 成 一 体 的 管材 。 见 C/T 189, 


.2 海上 开采 石油 天 然 气 用 挠 性 管 


.2.1 挠 性 管 flexible pipe 

通常 是 由 金属 层 和 聚合 物 层 组 成 的 多 层 复 合 结构 ， 做 成 很 长 的 盘 管 。 管 材 的 
结构 容许 其 曲 挠 。(L 3. 1.22) 

9.2.2 #448 bonded pipe 
增强 材料 (如 钢 、 纤 维 ) 和 弹性 材料 GRO) Hon ORE RHEE, (L 
3.1.10) 

9.2.3 不 粘 合 管 unbonded pipe 
钢 增强 材料 和 弹性 材料 (聚合 物 ) 没有 粘 合成 整体 的 挠 性 管 。 容 许 在 层 间 
有 相对 移动 。(L 3. 1.47) 

9.2.4 流通 管 flowline 

全 部 或 者 局 部 躺 在 海 床 上 或 者 埋 在 海 床 下 ,在 静态 下 应 用 的 挠 性 管 。 
(L3.1.21) 

9.2.5 上 升 管 riser (flexible pipe) 
把 平台 (SUP A) 和 海底 油井 或 流通 管 连接 起 来 ， 向 上 输送 的 挠 性 管 。 
(L3.1.22) 

9.2.6 BS jumper 

用 在 海中 或 水 上 ， 在 静态 或 者 动态 下 应 用 的 短 段 挠 性 管 。(L 3. 1. 28) 

9.2.7 静态 应 用 static application 

在 日 常 工作 中 挠 性 管 不 承受 显著 的 循环 变化 负载 和 变形 。( 3. 1.41) 

9.2.8 动态 应 用 dynamic application 
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在 日 常 工作 中 挠 性 管 承 受 循环 的 变化 负载 和 变形 。(L 3. 1. 18) 

.2.9 骨架 carcass 
一 个 互相 咬合 的 金属 结构 层 (通常 由 钢 型 材 缠绕 成 )， 可 以 用 做 最 里 层 ， 
来 防止 内 受 压 套 由 于 以 下 原因 塌陷 : 由 于 管材 失 压 〈 管 内 出 现 负 压 ) ， 外 部 
受到 的 压力 〈 如 海水 的 压力 ) ， 机 械 的 挤 压 负载 。 它 也 可 用 在 外 层 来 保护 管 
材 的 外 表面 。(L 3. 1.12) 

9.2. 10 内 受 压 套 internal pressure sheath 
保证 内 部 液体 不 泄漏 的 聚合 物 层 (通常 用 聚 乙烯 、 尼 龙 ) (13. 1.27) 

9.2.11 抗 压 增强 层 pressure armor layer 
一 个 互相 咬合 的 金属 结构 层 (通常 由 钢 型 材 缠绕 成 ， 铺 线 角 度 接近 90°) , 

] 来 增强 挠 性 管 抵抗 外 部 压力 (如 海水 的 压力 ) 和 抗 机 械 挤 压 负 载 的 能 力 
(防止 环 向 压 届 失 稳 )。 此 层 对 抗 内 压 也 有 增强 作用 。(L 3. 1.32) 

9.2.12 抗 拉 增 强 层 tensile armor layer 
一 个 成 对 交错 缠绕 的 结构 层 (通常 由 钢丝 或 钢 带 缠绕 成 ， 铺 线 角度 通常 为 55° 
左右 ) ， 用 于 承受 内 部 液压 和 拉力 负载 (承受 环 向 和 轴 向 拉 应 力 ) (L3. 1.43) 

9.2.13 抗 麻 层 anti-wear layer 
非 金 属 层 ， 或 者 是 挤 出 的 热塑性 塑料 套 层 ， 或 者 是 由 塑料 带 (如 聚 酯 带 ) 
缠绕 成 ， 用 来 减 小 结构 层 之 间 的 磨损 。(L 3. 1.3) 

9.2.14 外 护 套 outer sheath 
保护 管材 的 聚合 物 层 (通常 用 聚 乙烯 ) ， 用 来 防止 海水 的 渗透 和 其 他 外 界 环 
境 来 的 腐蚀 、 磨 损 和 机 械 损 伤 ， 并 用 来 使 抗 拉 增 强 层 在 形成 后 保持 位 置 。 
(L 3.1.30) 

9.2.15 管 端 管 件 ( 挠 性 管 ) end fitting (flexible pipe) 
完成 挠 性 管 管 身 和 其 连接 体 之 间 转 换 的 机 械 装置 。 管 材 的 不 同 层 在 此 管 端 管 
件 中 终结 ， 固 定 ， 实 现 密封 ， 并 实现 负载 在 挠 性 管 管 身 和 其 连接 体 之 间 的 传 
EÉ. (L3.1.19) 
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10 塑料 管道 系统 的 维护 和 修复 


10.1 管道 破坏 种 类 、 检 查 和 清理 方法 


10.1.1 管道 破坏 种 类 
10.1.1.1 爆裂 burst 
管道 破裂 。 
10.1.1.2 管线 爆裂 破坏 率 ”pipeline burst rates 
管道 发 生 破裂 的 比率 ， 如 用 每 千 米 多 少 处 表示 。 
10.1.1.3 分 裂 ; 断裂 fissures; breakes 
管 壁 完全 裂 开 的 管道 破坏 形式 。 
10.1.1.4 322 crack (of pipeline) 

壁 还 没有 完全 裂 开 ,但 是 已 经 出 现 造成 泄漏 缝隙 的 破坏 形式 。 
10.1.1.5 微细 裂纹 ”microcrack 

微细 不 易 观察 出 的 裂纹 。 
10.1.1.6 汇 漏 leaks 
管道 内 输送 的 流体 透 过 管 壁 出 来 。 
10.1.1.7 渗入 infiltration 
管 外 介质 渗透 进入 管道 。 
10.1.1.8 H exfiltration 

流体 通过 小 孔 和 泄漏 处 从 管道 渗 出 。(E) 
10.1.1.9 变形 deformation 
因为 受到 负载 管道 形状 发 生变 化 。 
10.1.1.10 堵塞 blockages 
管材 截面 被 沉淀 物 ( 如 泥 沙 ) 堵塞 。 
10.1.1.11 障碍 物 obstacles 

存在 于 管道 内 阻碍 流动 的 物体 。 
10.1.1.12 下 陷 sagging 
管道 从 铺设 位 置 下 沉 ， 陷 人 管 下 土壤 。 
10.1.1.13 错位 relative dispacement 
管道 离开 铺设 时 设 定 的 位 置 。 
10.1.1.14 沉积 deposits 
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有 物体 沉淀 和 堆积 在 管道 内 壁 上 。 
10.1.1.15 坡度 变化 gradient change 
因为 下 陷 等 原因 使 管道 设 定 的 坡度 发 生变 化 。 
10.1.1.16 表面 损伤 ”surface damage 
管道 内 部 和 外 部 表面 受到 破坏 。 
10.1.1.17 管材 擦 伤 pipe scratches 
因为 拖拉 等 原因 使 管材 表面 被 刮 控 、 损 伤 ， 影 响 到 管材 的 性 能 。 
10.1.1.18 运行 粗糙 度 ” operational roughness 
管道 内 部 表面 的 粗糙 度 随 着 运行 发 生变 化 。 
10.1.1.19 结 垢 scale 
由 于 水 中 的 微 溶性 盐 类 沉积 在 换 热 面 上 而 形成 的 垢 层 。(D 6.0.2.2) 
10.1.1.20 污垢 fouling 
冷却 水 系统 中 ， 任 何不 溶解 物质 的 聚集 。(D 6.0.2.1) 
10.1.1.21 生物 粘 泥 。 slime; biological fouling 
由 微生物 及 其 产生 的 粘液 ， 与 其 他 有 机 和 无 机 杂质 混在 一 起 ， 粘 着 在 物体 表 
TR REVIENS, (D 6. 0. 2.3) 
10.1.1.22 HEB sewer skin 
排污 管内 逐渐 沉积 出 的 一 层 污垢 。 
10.1.1.23 生化 皮 bioskin 
排污 管内 一 层 富 含 细菌 、 真 菌 等 微生物 并 且 不 断 发 生生 化 反应 的 有 机 物质 。 
10.1.1.24 腐蚀 corrosion 
各 种 材料 受 环境 介质 作用 而 变质 破坏 的 过 程 。 
10.1.1.25 全 面 腐蚀 ; 均匀 腐蚀 general corrosion 
在 整个 表面 上 基本 上 是 均匀 的 腐蚀 。 
10.1.1.26 局 部 腐蚀 localized corrosion 
集中 在 表面 某 些 部 位 的 腐蚀 。 
10.1.1.27 22874] corrosion inhibitor 
抑制 或 延缓 金属 腐蚀 过 程 的 药剂 。(D 6.0.4.3) 
10.1.1.28 化 学 降解 chemical degradation 
由 于 内 部 或 外 部 化 学 侵蚀 造成 材料 性 能 下 降 。 
10. 1.1.29 接头 错位 displaced joints 
接头 处 两 个 管 端的 位 置 错 移 。 
10.1.1.30 侵入 连接 intruding connections 
异物 (如 树 根 ) 侵入 到 连接 界面 之 间 。 
10.1.1.31 损坏 连接 defective connections 
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原 有 的 连接 发 生 破坏 。 


10.1.1.32 侵蚀 erosion 
排水 管道 内 壁 受到 流体 冲击 (如 用 高 压 喷 水 清 污 )、 清 洁 工 具 摩 擦 等 原因 造 









































成 的 磨损 或 机 械 损 伤 。 


10.1.2 检查 和 清理 方法 
10.1.2.1 管材 探测 pipe detection 

















在 地 表 上 探测 埋 地 管道 的 位 置 。 


10.1.2.2 声波 检测 设备 ”acoustic inspection device 
探测 埋 地 管道 位 置 的 一 种 设备 。 
10.1.2.3 闭路 电视 closed circuit television (CCTV) 

















j 有 线 电视 摄像 头 探查 埋 地 管道 内 部 情况 的 装置 。 


10.1.2.4 探 地 雷达 ground penetrating radar 
探测 埋 地 管道 位 置 的 一 种 设备 。 

10.1.2.5 完整 性 检验 proof of integrity 

检验 管道 系统 的 结构 和 功能 是 否 完整 。 
10.1.2.6 水 力 清理 hydraulic cleaning 


10. 


10. 


10. 


10. 


10. 











] 水 流 清理 管道 内 壁 的 方法 。 
1.2.7 了 喷 水 处理 ”water-jet 


























1.2.9 软体 清 管 pigging 
































process 


高 压 喷 射 的 水 流 清理 管道 内 壁 的 方法 。 
1.2.8 HAIE mechanical cleaning 
绞盘 拉 刷 等 机 械 装置 清理 管道 的 方法 。(J) 




















用 液压 或 气压 推动 一 弹性 软体 塞 通过 管道 达到 清理 的 目的 。 
1.2.10 ”软体 发 射 器 ”pig launcher 

把 弹性 软体 塞 用 液压 或 气压 发 射出 去 的 装置 。 

1.2.11 软体 接收 器 ”pig catcher 

接受 完成 清 管 的 弹性 软体 塞 的 装置 。 


10.2 管道 破坏 的 修复 方法 
10.2.1 修复 方法 


10. 


10 


10. 


.2.1.1 修复 rehabilitation 





维护 或 提高 已 有 管道 系统 性 能 


.2.1.2 维护 ”maintenance 





维持 管道 系统 性 能 的 措施 。 


.2.1.3 修理 repair 


的 所 有 措施 。 塑 料 管 修复 技术 见 ISO/TR 11295, 
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弥补 管道 系统 的 局 部 损坏 。 
10.2.1.4 永久 性 修理 permanent repair 
修复 后 可 以 长 期 安全 使 用 的 修理 。 
10.2.1.5 临时 性 修理 ”temporary repair 
修复 后 只 能 短期 安全 使 用 的 修理 。 
10.2.1.6 增强 和 修理 用 鞍 形 件 reinforcement and repair saddles 
内 弧 面 镶 电 热 丝 的 PE 鞍 形 件 可 以 熔接 到 PE 管材 外 表面 上 起 增强 或 修理 作用 。 
10.2.1.7 修补 块 repair patches 
内 弧 面 和 侧面 鳞 电 热 丝 的 PE 鞍 形 件 可 以 熔接 到 PE 管材 外 表面 上 并 互相 熔 
接 起 修理 作用 。 
10.2.1.8 置换 replacement 
用 新 管材 替换 原来 的 管材 。 
10.2.1.9 FH open cut replacement 
挖 出 埋 入 的 原来 管道 铺 入 更 新 管道 。 
10. 2.1.10” 非 开 挖苦 换 trenchless replacement 
需要 挖 出 埋 入 的 原来 管道 实现 管道 的 更 新 。 
10.2.1.11 加 衬 relining 
在 原来 管道 内 衬 入 衬 管 实现 修复 的 方法 。 
10. 2. 1. 12 喷涂 spray coating 
在 原来 管道 内 壁 喷涂 一 层 新 材料 实现 修复 的 方法 。 
10.2.1.13 SERRA bypass pumping system 
在 管道 修复 工作 中 可 以 通过 旁 通 管道 输送 流体 不 中 断 正 常 供应 的 装置 
10.2.2 非 开 挖 加 衬 或 置换 方法 和 管材 
10.2.2.1 在 线 插入 on-line insertion 
在 原 有 管道 中 插入 衬 管 。 
10.2.2.2 滑 衬 sliplining 
在 原 有 管材 中 插入 新 连续 管材 ， 新 管材 外 径 略 小 于 原 有 管材 内 径 。 
10.2.2.3 拉 入 法 pulling gd 
拉 入 加 衬 修复 用 衬 管 的 方法 。 
10.2.2.4 推 入 法 push technique 
推 人 加 衬 修复 用 衬 管 的 方法 。 
10.2.2.5 拖拉 头 pulling head 
国定 在 衬 管 端 头 承受 拉力 的 组 件 。 
10.2.2.6 填塞 grouting 
填充 衬 管 和 原 有 管材 间 的 环形 空间 。 
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10.2.2.7 不 收缩 胶泥 ;膨胀 胶泥 “non-shrink grout; expansive grout 
凝固 时 体积 不 收缩 或 反而 膨胀 的 胶泥 。 

10.2.2.8 ”横向 入 户 管 连接 lateral service connections 
入 户 管 从 横向 连接 到 输 水 或 输 气 的 干 管 上 。 

10.2.2.9 ” 紧 贴 内 衬 工艺。lining with close-fit pipes 
插入 暂 时 减 小 直径 或 塌陷 变形 的 衬 管 ， 随 后 衬 管 恢复 圆 形 ， 形 成 与 原 有 管材 
壁 紧 贴 的 内 衬 。 

10. 2.2.10” 缩 径 衬 管 的 滑 衬 ”sliplining using concentrically-reduced liners 
衬 管 通过 模具 或 设备 暂时 减 小 直径 后 插入 ， 随 后 恢复 圆 形 ， 形 成 与 已 有 管材 
紧 贴 的 内 衬 管 。 

10.2.2.11 Swage lining 

商品 名 ， 一 种 通过 模具 暂时 减 小 直径 的 紧 贴 内 衬 工艺 。 

10.2.2.12 HE  sliplining using folded liners 

插入 暂时 折 革 变形 的 管材 ， 随 后 恢复 圆 形 ， 形 成 与 已 有 管材 紧 贴 的 内 衬 管 。 

10.2.2.13 U-Liner 

商品 名 , 一 种 用 连续 折 著 变形 PE 衬 管 的 紧 贴 内 衬 工 艺 。 

10. 2. 2. 14 Compact pipe 

mA, WAVIN 公司 一 种 用 连续 折 县 变形 PE 衬 管 的 紧 贴 内 衬 工 艺 。 

10. 2.2.15 Omega-Liner™ 

Binh, Uponor 公司 一 种 用 连续 PVC AANA ES BS AMAA TS. 

10. 2. 2. 16 ”内 衬 短 管 段 lining with discrete pipes 

内 衬 由 短 段 管材 组 成 ， 短 管 段 轴 向 连接 成 连续 衬 管 。 

10.2.2.17  VIP-Liner 

商品 名 , KWH Pipe 公司 的 产品 ， 内 衬 由 PE 短 段 管材 组 成 ， 连 接 处 用 0 TB 
封 圈 。 

10.2.2.18 内 衬 管 片 段 lining with pipe segments 
内 衬 由 管材 片段 组 成 ， 插 和 人 后 把 片段 轴 向 周 向 连接 成 连续 衬 管 。 

10.2.2.19 ”内 衬 螺旋 缠绕 管 lining with spirally wound pipes 
内 衬 由 型 材 螺旋 缠绕 成 连续 管材 。 

10.2.2.20 在 管材 内 固化 的 内 衬 ; 在 位 固化 法 lining with cured inplace 

pipes; cured-in-place system ( CIP) 

插入 浸渍 树脂 的 软 管 ， 随 后 固化 形成 内 衬 。 

10.2.2.21 裂 管 置换 pipe bursting displacement; pipe splitting displacement 
用 管材 胀 破 (RRI) 机 破坏 原 有 的 管道 ， 把 胀 破 后 的 破片 挤 入 管道 周围 
的 覆盖 材料 中 ， 在 形成 的 孔洞 内 插入 新 管 。 新 管 直 径 可 能 比 旧 管道 更 大 。 
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10.2.2.22 £7232 cone shaped bursting head 
裂 管 置换 中 裂 破 原 有 的 管道 的 锥 形 头 。 
10.2.2.23 ” 风 动 裂 管 系统 ”pneumatic bursting systems 
裂 管 置换 中 用 风 动 器 件 (如 冲击 器 ) 裂 破 原 有 管道 的 装置 。 
10.2.2.24 静态 裂 管 系统 static bursting systems 
用 液压 饶 等 静 力 强 拉 锥 形 裂 管 尖 裂 破 原 有 管道 的 装置 。 
10.2.2.25 MBA pipe zl 
裂 管 置换 中 用 刀具 裂 破 原 有 的 管 
10.2.2.26 Æ$ splitting wheel 
裂 管 置换 中 用 于 裂 破 原 有 管道 的 轮 形 刀 有 具 。 
10.2.2.27 ttf pipe reaming 
A FAK AF x m FL LF IH AE Je EP EE AST BG E ACE HA - 
10.2.3 修复 时 阻 断 液 流 的 方法 
10.2.3.1 Hi squeeze-off; pinch-off 
通过 强制 压 扁 柔韧 性 塑料 管 实现 临 时 性 阻 断 管道 内 流动 以 便 进行 修复 的 
方法 。 
10.2.3.2 设置 阻塞 气球 setting of balloons 
从 管道 上 小 孔 插入 管道 内 ， 通 气 膨胀 起 来 临时 性 阻挡 管道 内 流动 以 便 进 行 修 
复 的 气球 。 
10.2.3.3 残留 水 residual water 
待 修复 的 管道 内 因为 阻 断 流动 不 完全 在 修复 处 还 残留 妨碍 修复 的 水 。 
10.2.3.4 薄膜 套 简 foil sleeve 
利用 可 游 解 在 水 中 的 薄膜 CUR c EE) 在 一 定时 间 阻 止 残留 水 流 过 





















































































































































11 非 塑 料 管道 系统 


11.1 钢管 steel pipe 
由 铁 和 碳 等 元 素 炼 制 的 圆 管 的 统称 。(B 3. 1.1) 
11.2 TME seamless steel pipe 
由 钢锭 整体 轧 出 没有 接 颖 的 钢管 。 
11.3 焊接 钢管 ”welded steel pipe 
钢板 卷 焊 制作 成 的 钢管 。 
11.4 直 缝 焊接 钢管 longitudinal welded steel pipe 
颖 形式 是 直 颖 的 焊接 钢管 。 
11.5 螺旋 焊接 钢管 spiral weldedsteel pipe 
焊 颖 形式 是 螺旋 颖 的 焊接 钢管 。 
11.6 衬 塑 复合 钢管 steel pipes of lining plastic 
以 钢管 为 基体 、 内 壁 紧 衬 各 种 塑料 RLR, RALE, RNE) 的 衬 管 。 
见 CJMT 136, 
11.7 涂 塑 复合 钢管 coating plastic steel pipe 
以 钢管 为 基体 ， 采 用 粉末 熔融 喷涂 或 吸 涂 工艺 ， 在 内 壁 〈 需 要 时 外 壁 也 可 ) 
涂 甫 聚 乙烯 或 环 氧 树脂 。 见 CI/T 120, 
11.8 聚 乙 烯 粉 料 涂 塑钢 管 polyethylene power lining 
steel pipe 
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见 JWWA K132, 
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11.9 硬 聚 氮 乙 烯 衬 塑 钢管 ”unplastcizied polyvinyl chlo- 
ride lining pipe 

见 JWWA K116, 

11.10 不 锈 钢 管 stainless steel pipe 

j 少 量 铬 和 镍 等 金属 元 素 炼 制 的 合金 钢 制 作 的 圆 管 ， 具 有 高 度 抗 腐蚀 能 力 ， 
并 耐 高 温和 高 压 ， 属 合金 钢管 (alloy steel pipe) 范畴 。(B 3. 1.2) 

11.11 ROHE grey cast iron pipe 

用 普通 铁水 浇铸 的 圆 管 ， 亦 称 普通 铸铁 管 。 用 于 压力 流体 输送 的 称 承 压铸 铁 

管 ， 用 于 无 压 输送 液体 的 称 排水 铸铁 管 (B 3. 1. 4) 

11.12 球墨 铸铁 管 ; 可 延性 铸铁 管 nodular castiron 

pipe; ductile cast iron pipe ( DCIP) 

指 由 经 过 球 化 和 孕育 处 理 的 优质 铁水 (其 中 石墨 组 织 已 由 片 状 变 成 球状 ) 
采用 离心 效 铸 制作 的 圆 管 ， 具 有 较 高 强度 、 较 好 的 韧性 (延伸 率 大 于 1096) 
和 防腐 性 能 。(B 3.1.6) 

11.13 jEXE concrete pipe (CP) 
FAYE HEME, TEES D op Ae, RH AAI ER A 
式 振 捣 管 等 。(B 3. 1.8) 

11.14 钢筋 混凝土 管 reinforced concrete pipe (RCP) 


用 配 有 环 筋 和 纵 筋 的 混凝土 制作 的 圆 管 ， 按 成 型 工艺 可 分 为 离心 管 、 悬 辊 
管 、 立 式 挤 压 和 立 式 振 的 管 等 。(B 3.1.9) 

































































































































































11.15 预 应 力 混凝土 管 prestressed concrete pipe (PCP) 





在 制 管 过 程 中 ， 用 张 拉 高 强 钢丝 的 工艺 使 管 体 混凝土 在 环 向 和 纵向 均 处 于 
压 状 态 的 圆 管 。 按 制 管 及 环 向 张 拉 高 强 钢丝 的 不 同 工 艺 ， 分 为 管 芯 绕 丝 管 
( 指 在 混凝土 管 芯 上 缠绕 环 向 预 应 力 钢丝 ， 使 该 管 芯 在 环 向 处 于 受 压 状态 下 
喷涂 水 泥 砂 浆 保 护 面 层 制 成 的 圆 管 ， 俗 称 三 阶段 管 ) 和 水 力 挤 压 管 (俗称 
一 阶段 管 ) 两 类 。(B 3.1.10) 
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11.16 ” 预 应 力 钢 简 混凝土 管 ”prestressed concrete cylin- 
der pipe ( PCCP) 


指 在 带 钢 简 的 混凝土 管 芯 上 缠绕 环 向 预 应 力 钢丝 ， 使 该 复合 管 芯 在 环 向 处 于 
受 压 状 态 下 并 喷涂 水 泥 砂浆 保护 面 层 而 制 成 的 圆 管 的 统称 。(B 3. 1. 12) 


11.17 石棉 水 泥 管 ”asbestos-cement pipe (ACP) 
用 石棉 纤维 和 水 泥 抄 取 成 型 的 圆 管 。(B 3. 1. 15) 
11.18 陶土 管 vitrified clay pipe 


用 粘土 制作 成 型 后 在 窖 中 烧 成 的 圆 管 。 管 表面 不 上 釉 的 俗称 缸 瓦 管 ; 
上 釉 的 称 陶瓷 管 。(B 3. 1. 16) 


11.19 $$ copper tube 
用 铜 成 形 的 圆 管 ， 常 用 于 建筑 内 冷 热 水 管 。 
11.20 外 包 PEX 泡沫 隔 热 层 铜 管 。”copper tube with ex- 
ternal industrial insulation of crosslinked polythyl- 
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ene 
铜 管 外 包 覆 好 PEX 闭 孔 泡沫 隔 热 层 ， 应 用 于 太阳 能 利用 装置 等 。 
11.21 衬 塑 铝 合金 管 。”aluminium pipes of lining plastic 


以 铝 合 金管 为 基体 ， 内 壁 紧 衬 聚 丙 烯 讨 管 。 国 内 引进 美国 饥 撤 (Kaiser) 公 
司 技术 生产 的 衬 塑 铝 合 金管 称 “ 凯 撤 管 ”。 
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12.1 标准 组 织 
12.1.1 际 标准 化 组 织 。” International Standard Organization 
(ISO) 
(www. iso. org ) 
12.1.2 国际 标准 化 组 织 138 技术 委员 会 -流体 输送 用 塑料 管材 管件 
和 阀门 
Technical Committee 138 of ISO 一 Plastics Pipes ，Fittings and Valves for the 
Transport of Fluids Committee (ISO TC138 ) 
负责 管理 流体 输送 用 塑料 管材 管件 和 阀门 标准 的 技术 委员 会 。( www. iso. org) 
12.1.3 国际 电工 协会 ”The International Electrotechnical Com- 
mission (IEC) 
(www. iec. ch) 
12.1.4 ”欧洲 标准 委员 会 ”European Committee for Standardiza- 


tion 














(www. cenorm. be) 
12.1.5 美国 材料 和 检测 协会 American Society for Testing and 
Materials ( ASTM) 
( www. astm. org) 
12.1.6 美国 国家 标准 协会 American National Standard Institute 
( ANSI) 
(www. ansi. org) 
12.1.7 加拿大 标准 协会 Canadian Standard Association (CSA) 
( www. csa. ca) 
12.1.8 国际 公众 健康 及 安全 公司 NSF International—The Public 
Health and Safety Company™ (NSF) 
(www. nsf. org; www. nsf. org. cn) 


12.1.9 美国 食品 与 药品 管理 局 The Food and Drug Administra- 
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tion (FDA) 
( www. fda. gov) 
12.1.10 德国 标准 化 协会 The German Institute for Standardiza- 
tion ( DIN) 
( www2. din. de) 
12.1.11 英国 标准 British Standards (BS) 
( www. bsonline. techindex. co. uk ) 
12.1.12 日 本 工业 标准 委员 会 Japanese Industrial Standards 
Committee ( JISC) 
(www. jisc. go. jp) 
12.1.13 日 本 标准 协会 The Japanese Standards Association 
(JSA) 
(www. jsa. or. jp) 

12.1.14 澳大利亚 /新 西 兰 标准 Australia/New Zeeland standards 
( AS/NZS) 

( www. standards. com. au) 

12.1.15 国家 标准 化 管理 委员 会 Standardization Administration 
of People's Repubic of China (SAC) 

( www. sac. gov. cn) 

12.1.16 全 国 塑 料 制品 标准 化 技术 委员 会 National Technical 
Committee 48 on Plastics Products of Standardization Ad- 
ministration of China (SAC/TC 48) 

(www. plastand. org) 

12.1.17. 全 国 塑 料 制 品 标准 化 技术 委员 会 塑料 管材 、 管 件 及 阀门 
分 技术 委员 会 ”Subcommittee 3 of SAC/TC138 (Plastics 
Pipes, Fittings and Valves for the Transport of Fluids) 
(SAC/TC48/SC3) 


(www. ppf. com. cn) 


12.2 协会 组 织 


12.2.1 (žE) 塑料 工业 协会 The Society of the Plastics Indus- 
try (SPI) 


(www. plasticsindustry. org) 
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12.2.2 美国 塑料 联合 会 The American Plastics Council (APC) 
( www. americanplasticscouncil. org) 
12.2.3 (美国 ) 塑料 工程 师 协 会 ”Society of Plastics Engineers 
(SPE ) 
( www. 4spe. org) 
12.2.4 (美国 ) 塑料 管 协会 The Plastics Pipe Institute, Inc. 
( PPI) 
(www. plasticpipe. org) 
12.2.5 (美国 ) Uni-Bell PVC 管 协 会 ”Uni-Bell PVC Pipe Associ- 
ation ( Uni-Bell) 
( www. uni-bell. org) 
12.2.6 (美国 ) 塑料 管材 管件 协会 Plastic Pipe and Fittings As- 
sociation ( PPFA) 
(www. ppfahome. org) 
12.2.7 (美国 ) 聚 乙烯 波纹 管 协会 Corrugated Polyethylene 
Pipe Association ( CPPA) 
(www. cppa-info. org) 
12.2.8 美国 石油 组 织 American Petroleum Institute (API) 
(www. api. org) 
12.2.9 ”美国 化 学 协会 ”American Chemical Association (ACS) 
( www. acs. org) 


12.2.10 ”美国 燃气 协会 American Gas Association (AGA) 


(www. 


12. 2. 11 


(www. 


. aga. com) 
美国 公路 和 运输 协会 American Association of State 
Highway & Transportation Officials ( AASHTO) 

. ashto. org) 


12.2.12 美国 水 业 协 会 American Water Works Association 


(www 


(AWWA) 


. awwa. org) 


12.2.13 美国 公用 工程 师 协 会 American Society of Civil Engineers 


(www. 


( ASCE) 


. asce. org) 


12.2.14 ”加拿大 塑料 工业 协会 ”Canadian Plastics Industry Associ- 
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ation ( CPIA) 
(www. cpia. ca) 
12.2.15 ”欧洲 塑料 加 工 协会 European Plastics Converters ( EuPC) 
( www. eupc. org) 

12.2.16 欧洲 塑料 制造 业 协 会 Association of Plastics Manufac- 

turers in Europe ( APME) 
(www. apme. org) 

12.2.17 欧洲 塑料 及 橡胶 用 机 械 制 造 商 协会 European Commit- 
tee of Machinery Manufacturers for Plastics and Rubber 
Industries ( EUROMAP) 

( www. euromap. org) 

12.2.18 欧洲 塑料 管材 和 管件 协会 The European Plastic Pipe 

and Fitting Association ( TEPPFA) 
(www. teppfa. com) 

12.2.19 (德国 ) 塑料 工业 协会 ”Verband Kunststofferzeugende 

Industrie e. v. ( VKE) 
( www. vke. de) 

12.2.20 德国 塑料 及 橡胶 用 机 械 制 造 商 协会 The German Plas- 

tics and Rubber Machinery Association ( VDMA) 
(www. guk. vdma. org) 

12.2.21 (德国 ) 塑料 管 协会 des Kunststoffrohrverbandes e. v. 

(KRV) 
( www. krv. de) 

12.2.22 (德国 ) 塑料 管道 系统 联合 会 Initiative Pro Plastic Pipe 

System 





(www. agpk. de) 

12.2.23 ”英国 塑料 工业 联合 会 British Plastics Federation ( BPF) 
(www. bpf co. uk) 

12.2.24 (英国 ) 塑料 管 联合 会 Plastic Pipe Group (PPG) 
(www. plasticpipesgroup. com) 

12.2.25 (法 国 ) 塑料 协会 “Profession Plastique 
( www. proplast. org) 


12.2.26 (意大利 ) 塑料 协会 Federchimica Assoplast 
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(www. plastica. it) 

12.2.27 意大利 塑料 及 橡胶 用 机 械 和 模具 制造 商 协会 Italian 
Plastics and Rubber Processing Machinery and Moulds 
Manufacture's Association ( ASSOCOMAPLAST) 

( www. assocomplast. com ) 
12.2.28 ”瑞士 塑料 协会 ”Kunststoff-Verband Schweiz (KVS) 
(www. kvs. ch) 

12.2.29 ”西班牙 塑料 联合 会 Spanish Confederation of Plastics In- 

dustry (ANAIP) 
(www. anaip. es) 
12.2.30 ”日 本 塑料 工业 协会 The Japan Plastics Industry Federa- 
tion (JPIF) 
(www. jpif. gr. jp) 
12.2.3 (A) 给 水 用 聚 乙烯 管 研究 会 
( www. politec. gr. jp) 
12.2.32 日 本 PVC 管材 和 管件 协会 Japan PVC Pipe and Fiffing 
Association 
(www. ppfa. gr. jp) 
12.2.33 “日 本 水 道 协 会 Japan Water Works Association (JWWA) 
(www. jwwa or. jp) 

12.2.34 印度 塑料 协会 The All India Plastics Manufacturer's As- 

sociation ( AIPMA) 
(www. aipma. org) 

12.2.35 澳大利亚 塑料 管 协会 ”Plastics Industry Pipe Association 

of Australia Limited 
(www. pipa. com. au) 

12.2.36 南非 塑料 管制 造 者 协会 ”Sorthern African Plastic Pipe 

Manufacturing Association (SAPPMA) 
(www. sappma. co. za) 

12.2.37 美国 国际 管道 暧 通 机 械 认 证 协会 ”International Associa- 

tion of Plumbing and Mechanical Officials (IAPMO) 
( www. iapmo. com ) 


12.2.38 ”世界 水 务 学 会 World Plumbing Council ( WPC) 
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(www. 


. worldplumbing. org) 


12.2.39 PE100 + 协会 PE100 + Association ( PE100 + ) 


(www. 


. pelOOplus. net) 


12.2.40 ”欧洲 聚 氮 乙 烯 树脂 生产 商 协会 The European Council of 


(www. 
12. 2. 41 


(www. 


Vinyl Manufacturers ( ECVM) 
. ecvm. org) 
(欧洲 ) 聚 氮 乙 烯 管材 协会 PVC 4 Pipes 


. pvc4pipes. com) 


12.2.42 PEX 协会 PEX Association 


(www. 


. pex-association. com ) 


12.2.43 聚 丁 烯 管道 系统 协会 Polybutene Piping Systems Associ- 


(www 


ation ( PBPSA) 
. pbpsa. com) 


12.2.44 ”欧洲 表面 加 热 和 冷却 协会 (地板 采 暧 ) European As- 


(www. 


sociation of Surface Heating and Cooling (eu-ray) 


. eu-ray. com) 


12.2.45 ”辐射 板 协会 (地 板 采暖 ) Radiant Panel Association 


(www. 


. radiantpanelassociation. org) 


12.2.46 ”国际 塑料 管 会 议 协 会 ”Plastic Pipes Conference Association 


(www. 


. ipxiv. com) 


12. 2. 47 际 地 源 热泵 协会 The International Ground Source 


(www. 


Heat Pump Association ( IGSHPA) 


. igshpa. org) 


12.2.48 国际 非 开 挖 协会 International Society for Trenchless 


(www. 


Technology (ISTT) 


. istt. com) 


12.2.49 ”中 国 塑 料 加 工 工 业 协 会 ”China Plastics Processing Indus- 


(www. 


try Association ( CPPIA) 


. cppia. com. cn) 


12.2.50 中 国 塑 料 加 工 工业 协会 塑料 管道 专 委 会 Plastics Piping 


(www 


Subcommittee Affiliated with China Plastics Industry As- 
sociation ( CPPA) 


. ppia-china. com) 
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12.2.51 北京 塑料 工业 协会 Beijing Plastics Industry Association 
( BPIA ) 
(www. bpia. cn) 
12.2.52 ”中 国 城市 燃气 协会 ”China Gas Association 


(www. chinagas. org. cn ) 


12.2.53 ”中 国 城 镇 供水 排水 协会 China Uraber Water Associa- 
tion ( CUWA) 
( www. cuwa. org. cn) 


12.2.54 ”中 国 非 开 挖 协会 ”China Society for Trenchless Technolo- 
gy (CSTT) 


(www. cstt. com) 


12.3 检测 和 验证 机 构 


12.3.1 中 国 认 证 认可 监督 管理 委员 会 ”Certification and Accredi- 

ation Adiministration of the PRC 
(www. cnca. gov. cn) 

12.3.2 国家 化 学 建筑 材料 测试 中 心 ”National Test Center of Pol- 

ymer and Chemical Buiding Material 
(www. plastic-test. net) 

12.3.3 ”国家 塑料 制品 质量 监督 检验 中 心 (北京 ) China Nation- 
al Center for Quality Supervision & Test of Plastic Prod- 
ucts 

(www. plastic. org. cn) 

12.3.4 国家 建筑 材料 测试 中 心 ”National Research Center of Tes- 

ting Techniques for Buiding Material 
( www. cbmtc. com) 
12.3.5 国家 化 学 建筑 材料 测试 中 心 ( 建 工 测试 部 ) China Na- 


tional Center for Test of Chemical Buiding Material 





( www. chinatest. org) 

12.3.6 美国 UL 实验 室 Underwriters Laboratories (UL) 
( www. ul. com) 

12.3.7 Exova (Bodycote Testing Group) 


( www. exova. com) 
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12.3.8 比利时 管材 和 管件 研究 中 心 Beligan Research Centre for 
Pipes and Fittings ( BECETEL) 
( www. becetel. be) 
12.3.9 德国 塑料 中 心 Das Kunststoff-Zentrum 
( www. skz. de) 
12.3.10 JANA 实验 室 JANA Laboratories Inc. (JANA) 
(www. janalab. com) 
12.3.11 德国 给 水 和 燃气 科技 协会 The German Technical and 
Scientific Association for Gas and Water (DVGW) 


( www. dvgw. de) 


12.4 调查 公司 、 刊 物 、 网 站 


12.4.1 Phillip Townsend Associates 
著名 咨询 公司 (www. ptai. com) 
12.4.2 Applied Market Information Ltd. 
著名 市 场 调 查 公 司 (www. amiplastics. com) 
12.4.3 ”全 球 市 场 信息 Worldwide Market Intelligence (BSRIA) 
著名 市 场 调查 公司 (www. bsria. co. uk) 
12.4.4 Freedonia 集团 Freedonia Group 
著名 市 场 调查 公司 (www. freedoniagroup. com) 
12.4.5 现代 塑料 Modern Plastic 
(美国 ) 著名 塑料 科技 刊物 (www. modplas. com) 
12.4.6 塑料 科技 “Plastics Technology 
(美国 ) 著名 塑料 科技 刊物 (www. plasticstechnology. com) 
12.4.7 全 球 管道 KWD Globalpipe 
(欧洲 ) 著名 管道 刊物 (www. kwd-globalpipe. com) 
12.4.8 欧洲 塑料 PIE Plasteurope 
(欧洲 ) 著名 塑料 科技 刊物 (www. plasteurope. com) 
12.4.9 塑料 Plastics 
中 国 著名 塑料 科技 刊物 (www. plastics-bj. com) 
12.4.10 ”中 国 塑 料 China Plastics 
中 国 著名 塑料 科技 刊物 (www. plaschina. com. cn) 
12.4.11 国家 建材 网 National Buiding Material Web 
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( www. chinabmnet. com) 


12.4.12 ”中 国 建材 信息 总 网 “China Buiding Material Information 


(www. cbminfo. com ) 


12.4.13 ”中 国 水 工业 网 China Water Industry Net 


(www. c-water. com. cn) 


12.4.14 中 国 环保 网 Enviromental Protection China 


( www. ep. net. cn) 


附 录 


附录 A 英文 索引 


A 





英文 术语 和 专门 名 词 

















above-ground pipeline 1.1.1.14 
above-ground installation 7.1.1.6 
abrasion 3.5.4.3 
abrasion resistance 3.5.4.4 
absolute roughness 6.2.13 





ABS pipe system for soil and waste discharge inside buildings 





ABS pressure piping systems 














| 
F2 
CN 
































accelrate test method 3. 5.3.21 
acceptable quality level. ( AQL) 4. 5.1.22 
acceptance testing 4.5.2.5 
accessible duct 7:3:2.2 
access pipe 1.4. 1. 11 
acoustic inspection device 10.1. 2.2 
acrylic 3.3.3.3 
acrylic derivatives 3.3.3.4 
acrylonitrile butadiene styrene ( ABS) 3. 1.2. 37 
acrylonitrile butadiene stryrene ( ABS) pipe 1.1.3.1 
active earth pressure 6.3.32 
actuating element 8. 6. 41 
actuator 8.6.41 
adaptive control system 8. 6.20 
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英文 术语 和 专门 名 词 


































































































| | 
additive 3.3.1.1 
adhesion 4.2.1.2 
adhesion test 4.2.2.1 
adhesive 1:17 
adhesive-bonded joint 5.2.14 
adjustable calibrating sleeves 8.3.3.5 
aerial sewer 1.4.1.8 

| after-cure 8.1.3.8 | 
ageing 3.6.2.1 
aggregate 7.2.1.4 

| air humidity 6. 6. 18 | 
air temperature 6.6.14 

| air-tight test 7. 6. 1. 10 | 
align the pipe ends 5.3.5 | 
alkaline water 2.1.9 | 
alloy 3.1. 1. 17 
aluminium pipes of lining plastic 1.21 

| alveolus structure pipes 1. 2.38 | 
ambient temperature 4. 5. 1. 13 
American Association of State Highway & Transportation Officials ( AASHTO) 2.2.11 
American Chemical Association ( ACS) 2.2.9 
American Gas Association ( AGA) 2.2.10 
American National Standard Institute. ( ANSI) 2.1.6 

| American Petroleum Institute ( API) 2.2.8 | 
American Plastics Council ( APC) 2.2.2 

| American Society for Testing and Materials ( ASTM) 2.1.5 | 
American Society of Civil Engineers (ASCE) 2.2.13 
American Water Works Association ( AWWA) 2.2.12 
amorphous region 3. 2. 2.13 
anchor 1.8.3 











Ht 


* 








英文 术语 和 专门 名 词 


































































































| | 
anchoring 6.6.2 
anisotropy 3.4.4.7 
annealing 8.7.11 
annealing zones 8.3.3.10 
annular corrugated pipe 1. 1.2. 29 
annular ribbed pipe 1. 1. 2. 33 
antioxidant 3:3 1.21 

| antistatic agent 3. 3. 5.15 | 
anti-wear layer 9. 2.13 
apparent density 3.4.1.3 

| apparent modulus of elasticity 3.5.1.15 | 
apparent modulus of elasticity for pipe material 6.5.8 

| Applied Market Information Ltd. ( AMI) 12.4.2 | 
approving authority 4.5.1.7 | 
aramid fiber 9.1.2.9 | 
argon arc welding 8. 1.3.22 
aromatic hydrocarbons 6.7.4 

| aromatic polyamide 9.1.2.8 | 
arriving shaft 7.4.14 
arterial cannula 1. 10. 1.3 
artificial weathering 3.6.2.5 
asbestos — cement pipe ( ACP) 11.17 
ash 3. 2. 1. 40 

| assembling 8. 1.3.19 | 
Association of Plastics Manufacturers in Europe ( APME) 12. 2. 16 

| audit test (AT) 4.5.2.7 | 
augered anchor stabilization 7.3.1.6 
Australia/New Zeeland Standards (AS/NZS) 12.1.14 
automatic control 8.6.1 
automatic fire-extinguishing sprinkler system 1. 3. 1. 36 








: 176 - 塑料 管道 系统 术语 和 专门 名 词 (DOE) 词典 
































( 续 ) 
| 英文 术语 和 专门 名 记 | 

automatic recognition systems for electrofusion joints 5.3.21 
automotive air brake hose 1.8.5.3 
automotive fuel line 1.8.5.2 
automotive nylon hose assembly 1.8.5.4 
automotive tubing 1.8.5.1 
average degree of polymerization 3.2.1.4 
average molecular weight 3.2. 
azo crosslinked PE ( PE-X, ) 3 








B 





| 英文 术语 和 专门 名 记 KS 
backfill 














backfill process 





back reamer 
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bead 





bead bend-back test 





bead removal 


| ballast weights 55 
ballooning 1.3.3 
ball valves 1.1.6.2 
barrel 8. 3. 1.23 
basket pipe head 3.2.13 
batch release test ( BRT) 5.2.4 
B-diketones 3.1.20 








bead symmetry 





bedding 
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bedding angle 





barrier screw 8. 3.1.22 





| Beijing Plastics Industry Association ( BPIA) 12.2.51 














附 ox 177 - 
(E) 
| 英文 术语 和 专门 名 记 KS 
Beligan Research Centre for Pipes and Fittings ( BECETEL) 12.3.8 














bell end 2.2 
belling machine 8. 3. 3. 22 
bend 1.1.5.3 
bend pipe 1.1.5.4 





bending test (for electrical conduits ) 
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| 
bending test ( for hot and cold water system ) 4. 3. 

| bent strip test 3.5.3. 19 
beta-PP-R 3. 1. 2. 29 
| beta-PPR™ 3. 1.2.30 
biaxial drawing 8.1.1. 11 
biaxial stretching 8. 1.1.11 
bimodal MWD 3. 2. 1. 10 
binder 3. 1. 2. 48 
biological corrosion 6. 7.10 
biological fouling 10. 1. 1.21 
biological resistance 3.6.4.6 
biological treatment 1.5.2.4 
bioskin 10. 1. 1. 23 
blender 8.2.16 
blender for color concentrate 8.2.7 
blistering 9.1.3.5 
blister 4.1. 7.8 

| block 3. 2.1.19 
blockages 10. 1. 1. 10 
| block copolymer 3.2.1.21 
block polymer 3.2.1.20 
bloom 4. 1. 7. 13 
blowing agent 3.3.5.6 
blow moulding 8.1.2.8 
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( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 KS 
blow moulding (for corrugator) 8.3.4.6 
blow moulding fittings 1.1.4.6 
B-nucleating agent 3.2. 2.23 
bond 8. 1.3. 14 
bonded pipe 9.2.2 

| bore-head is tracked electronically 7.4.3 | 
bottom-pull method 7:5:3 

| B-PP-H 319.31 | 
rating TOO 

| brackish water 1.2.1.9 | 
brach 3.2.2.5 | 
branched chains 32:309 
branched polymer 3.2.2.6 | 
braneh saddle 1.1.5.14 | 
heheh whem 1.2. 1.28 | 
breadth of trench 6. 3.25 
breaker plate 8.3.2.3 | 
breakes 0.1.1.3 | 
breaking stress 3.5. 1.26 
brick-built manhole .1.8.28 
Brinell hardness 3.5.4.5 
British Plastics Federation (BPF) 2.2.23 
British Standards. ( BS) 2.1.1 

| brittle failure 3.5.2. 13 | 
brittleness temperature 3.4.2.15 

| brown field 6.7. 16 | 
bucking 6.5.19 
building drain 1.4.1.1 
building drain outlet pipe 1.4.1.9 
building sewer 1.4.1.1 





























































































































Hox 179 - 
(5) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
bulle compression 3.5. 1.35 
bulk density 3.4.1.7 
bulk modulus (K) 3.5. 1.36 
buoyancy reduction factor 6.8.9 
buoyant force 6.3.44 

| buoyant Torce Cof submarine piping) 6.8.7 | 
bundling equipraeui 8.3.3.23 

| burial depth 6.5.39 | 
buried chlorinated poly (vinyl chloride) (PVC-C) ducts for high voltage cable | 1.7.2.3 

| buried multi core plastic pipe for communications A125 | 
puel 1.1.13 | 
Buried plasilt: pipe: fortommumitations 1.7.2.6 
buried plastic manhole 1. 1.8.26 | 
buned nal ey lone ne systems ori ot passous tidis 6.2.1 | 
boned spirally woundsteclYeinforced Dlistedtor severaperenaineenine. | dra | 
burn 4.1.7.1 
buning behaviour 3.6.3.2 | 
burst 10.1.1.1 | 
bursting 4.1.1.6 
burst pussdite 4.1.1.7 
burst strength 4. 1. 1. 7 
butene 3.2.1.35 
butterfly valves 1.1.6.3 

| butt fusion fitting 1.1.4.12 | 
butt fusion susdhtde 5.3.2 

| butt fusion welder 5.3.2 | 
butt-fused joint 5.2.13 
butt welding 5.1.8 
bs cuneis 1.3. 1.34 





bypass pumping system 








10. 2. 1. 13 
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英文 术语 和 专门 名 词 


































































































| 
cable blowing 1. 7.2.13 
cable-in-conduit (CIC) 1. 7.2.16 
calcium carbonate 3. 3. 5. 10 
calcium stearate ( CaSt) 3.332205 
calcium-zinc stabilizer 3.3.1.12 
| calibrator 8.3.3.4 
Canadian Plastics Industry Association ( CPIA) 12. 2. 14 
| Canadian Standard Association (CSA) 12.1.7 
cantilever beam impact strength 3.5.3.2 
| cap 1.1.5.20 
| capillary to Deus 13.2.17 
capillary tube systems 1.3.2. 16 
| capstan effect 7.4.10 
carbon black 3.3.5.4 
carbon fiber 9. 1.2. 14 
carcass 9.2.9 
casting 8.1.2. 11 
casting resin 3.1.1.25 
catalyst 3.2. 1. 28 
catastrophic event 6. 7.17 
categorized required strength. ( CRS) 3.5.2.22 
caterpillar pullers 8.3.3.12 
cathodic protection 6.7.9 
| cavity ( of a mould) 8.4.2.5 
cell 4. 1. 7. 10 
| cell classification 3.6.4.9 
cellular plastic 3.1.1.20 
cement stabilized sand 7.2.1.31 
central heating 6.6.6 
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(5) 
英文 术语 和 专门 名 记 | 

central heating system 1.3. 1. 10 
centralized control 8. 6.16 
centrifugal casting 8.5.19 
centrifugal moulding 8. 1.2. 10 
Certification and Accrediation Adiministration of the PRC 12.3.1 
certification body 4.5.1.3 
chain entanglement 4.2.1.5 
chain length 3.2.2.3 
chain structure 3222212 
chalking 4. 1. 7.12 
chamber base .1. 8. 33 
Charpy impact test 3:3:9.3 
checkhole 1.4.1. 1 
checking the order 7.1.2.3 
checkpipe 4.1.11 
check valves 1.6.4 

| chemical cleaner 5.3.14 

| lemic doeiadattoh 0. 1. 1.28 
chemically foamed plastic 3. 1.1.24 
chemical resistance 3.6.1.1 
chemical resistance design 6.7.1 
chemical resistance factor (fop ) 4. 1.6.6 
China Buiding Material Information 2.4.12 

| China Gas Association 2.2.52 
China National Center for Quality Supervision & Test of Plastic Products 2.3:3 

| China National Center for Test of Chemical Buiding Material 2.3.5 
China Plastics 2.4.10 
China Plastics Processing Industry Association ( CPPIA ) 2. 2.49 
China Society for Trenchless Technology ( CSTT) 2.2.54 
China Uraber Water Association ( CUWA ) 2:2:53 
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( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
China Water Industry Net 12. 4. 13 
chipless cutting unit 8. 3.3.19 
chloramines 6. 7.6 
chlorinated polyethylene ( CPE) 3.3.3.2 
chlorinated poly (vinyl chloride) (PVC-C) 3. 1. 2. 36 

| chlorinated poly (vinyl chloride) ( PVC-C) pipe 1.1.3.8 | 
chlorinated poly (vinyl chloride) ( PVC-C) pipe systems for industrial appli- eae 
cations 

chlorinated poly (vinyl chloride) (PVC-C) piping systems for hot and cold iq5/g 
water 

chlorination 1. 2. 1.13 

| chlorine dioxide ( CDO) 6.7.7 | 
CILICORE 1. 7. 2. 10 

| cinder 7. 2.1.28 | 
circular pipe 1.1.2.3 
circumferentially notch tensile test 3.5.3.25 
clam shell support 7.3.1.10 
classification burning behaviour 3.6.3.3 

| classification of service conditions 6.3.2 | 
clay 7.2.1.22 

| cleaning 7.6.2.1 | 
cleanout .4. 1.10 
clogging 1.9.1.17 
closed-cell cellular plastic 3.1. 1.21 
closed circuit television (CCTV) 0.1.2.3 
closed secondary containment system 8.1.20 
closed system for hot water supply 3.1.12 
close loop control 8.6.9 
closing torque 4.4.5 

| coarse-grained soil 7.2.1.9 | 
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英文 术语 和 专门 名 词 

coating plastic steel pipe 11.7 
coating ( product) 8.1.3.4 
coating ( process) 8.1.3.3 
co-crystallisation 4.2.1.7 
cocurrent twin screw extruder 8.3.1.8 
code 8. 3.3.14 

| coefficient of friction 3.4.4.1 | 
coefficient of linear thermal expansion 3.4.2.17 

| coefficient of vertical earth pressure 6. 3. 29 | 
coextrusion 8.3. 1.12 
COFLEXLITE® 9.1.1.5 
coilers 8. 3. 3. 20 
coil gas 1.6.1.5 

| cold bend 7.1.3.2 | 
cold moulding 8.1.2.7 

| cold-setting adhesive 3.2.2.3 | 
cold shortness 3.4.2. 14 
cold water temperature (T, ) 6. 3.6 
cold weld 5.4.2 
Colebrook formula 6. 2. 16 
collapse 6.5.21 
collar type joint 5.2.8 
collecting shaft 1. 1. 8.38 
colorant 3.3.5.2 

| colour fading 4.1. 7.15 | 
colour heterogeneity 4. 1. 7. 16 

| combined drainage pipeline 1.5. 1. 19 | 
combined duct 7.3.2.6 
combined sewer 1.5.1.19 
combined system 1.5.1.14 
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英文 术语 和 专门 名 词 

combustible 3.6.3.5 
combustion 3.6.3.1 
combustion test 3.6.3.16 
combustion toxicity 3.6.3.15 
comonomer 3.2. 1.31 
compactibility 7.2.3.2. 

| compaction around the pipe with relatively untamped above the top of pipe 7. 2.3.12 | 
compaction by rolling 7.2.3.23 

| compaction test 7.2.3.4 | 
compaction of the two sides of pipe 7.2:8;11 
compact pipe 10. 2. 2. 14 
compatibility 3.3.6.1 
compensation elbow 6.6.3 

| compensator 1.1.8.4 | 
compliance 3.5.1.14 

| compound 3.1.1.3 | 
compounding 8.2.1 
composite 3. 1. 1.15 
composite crossing 6.3.52 
composite pipe 1.1.2.8 
composite pipe with a cellular core 1. 1.2.18 
compression fittings 9. 1. 1. 12 
compression joint 5.2.15 
compression moulding 8.1.2.5 

| compression nut type mechanical coupling 1. 1. 4. 20 | 
compression ratio 8. 3. 1.15 
compression set in air 3. 7.1.6 
compressive strength 3.51.27 
compression zone 8.3.1.19 
computer aided engineering and design. ( CAED) 8.4.2.5 
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英文 术语 和 专门 名 词 

computer control system 8. 6.39 
concealed installation 7.1.1.9 
concentrated heating 6.6.6 
Concerning the Registration, Evaluation, Authorization and Restriction. of 41612 
Chemicals (REACH) 
concrete cradle stabilization 7.3.1.7 
concrete pipe ( CP) 11. 13 
conditioning 4.5.1.9 

| conditioning atmospheres 4. 5. 1. 10 | 
conditioning procedure 4. 5. 1. 11 

| conductuvity 3.4.3.1 | 
conduit .1.1.4 
conduit 1.7.1.2 
conduit section 2.2.1 
conduits for electrical installation .7.1.4 

| cone penetration test. ( CPT) 7.2.3.8 | 
cone shaped bursting head 0. 2. 2. 22 

| cone testing 4.2.2.7 | 
cone test method 3:3:3.27 
confidence probability 3:52.23 
conical socket 2.2.11 
conical twin screw extruder 8.3.1.5 
consolidation 7.2.3: 13 
constant of gravitational acceleration 6. 2. 26 
construction deflection 7.6.1.2 
construction height (e, ) 2. 2. 33 

| contaminated soil 6.7.15 | 
contamination 4.1.8.7 
continuous technique 8.5.18 
continuous RTP production line 9.1.4.1 
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英文 术语 和 专门 名 词 








control device 





controlled plant 





controlled variable 





controller 





control panel 











control valve 





cooling mixer 


oo |00|,00|00|00|0o | CO 














P e | OO) 99 GB DX om de x | EMO ocu 
AB 
v 






























































| cooling water 1.8.1.6 | 
| cooling water pipeline 1.8.1. 12 | 
copolymer 3.2.1. 17 
copolymerization 3.2.1.18 
copper tube 11.19 

copper tube with external industrial insulation of crosslinked polythylene 11. 20 

| copper tubing size ( CTS) 2. 2. 36 | 
cord 9.1.2.6 

| correcting element 8. 6. 42 | 
correcting unit 8. 6. 40 
corrosion 10. 1. 1.24 
corrosion-erosion 6. 7. 11 
corrosion inhibitor 10. 1. 1. 27 
corrosion preventive of pipes 7:3.2. Hl 
corrosion resistance 3.6.1.2 
corrugated pipe 1. 1.2.27 
Corrugated Polyethylene Pipe Association ( CPPA) 12:27 

| corrugated polyethylene pipe for agricultural drainage or water table control 1.9.2.2 | 
corrugator 8.3.4.1 
costabilisers 3.3. 1.18 
co-stabilisers 3:3. 1-3 
counter-rotating twin screw extruder 8.3.1.7 
coupler 1.1.5.1 
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英文 术语 和 专门 名 词 

coupling agent 3.3.5.8 
coupling of housing 5.2.19 
covalent bonding 4.2.1.6 
cover and flames 1.1. 8.35 
cover-blow -off 9.1.3.4 
cover slab 1. 1. 8.34 

| crater 4.1.7.4 | 
crack 4.1.7.2 

| crack (of pipeline) 10.1.1.4 | 
crack initiation 3:5.3:9 
craze 3. 5.3.12 
crawl duct 7.3.2.4 
creep 3.5.2.5 

| creep elongation 3.5.2.8 | 
creep limit 3.5.2.6 

| creep ratio 4.1.2.7 | 
creep rupture strength 329.229 
creep strength 3.5:2.7 
crimped fitting 1. 1.4. 19 
C-ring 4.1.3.8 
critical buckling pressure 6.5.22 
critical stress intensity factor ( Kc) 3.5.3.7 
cross fitting 1. 1. 5. 10 
crosshead 8. 3. 2.15 

| cross-linkable SIOPLAS HDPE compond 3:172: 23 | 
crosslinked polyethylene ( PEX) 3.1.2.18 

| crosslinked polyethylene ( PE-X) piping systems for hot and cold water 1.3.2.5 | 
crosslinked polyethylene ( PEX) piping systems for the supply of gaseous fuels | 1. 6. 2. 3 
crosslinking 3.2. 1.38 
crosslinking agent 8.1.1.8 
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( 续 ) 
英文 术语 和 专门 名 词 代号 
crown 6.5.34 
| crush 6.5.18 | 
crushing decohesion test 5.4.14 
crushed stone or rock 7. 2.1.18 
crystal stack 3:22.17 
crystal structure 3. 2. 2. 20 
crystalline lamellas 3. 2.2.16 
crystalline polymer 3.2.2.11 
crystalline regions 3.2.2.12 
crystallinity 3. 2. 2. 10 
| crystallite 3.2.2.15 | 
crystal structure 3. 2. 2. 20 
| culvert 1. 5. 1.24 | 
cure 3. 2.1.39 
cure 8.1.3.6 
cure agent 8.1.3.7 
cure cycle 8.5.21 
| cure degree 8.5.22 | 
cured-in-place system. ( CIP) 10. 2. 2. 20 
| cure process 8. 5.20 
cure shrinkage 8.5.25 
current force on submerged pipes 6. 8.10 
cylindrical socket 2.2.10 





英文 术语 和 专门 名 词 














Darcy-Weisbach formula 6.2.9 
Das Kunststoff-Zentrum 12.3.9 
daylight 8.4.1.7 





DC drives 8. 6. 53 

















































































































Hox . 189 - 
(5) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
ead load ‘on pipeline 6.3.18 
ecohesion test 4.2.2.9 
esp well 1.9.1.18 
esp well screen 1.9.1. 19 
efect 4.1.7.1 

| efective connections 10. 1. 1.31 | 
flection for rigid plastic pipes 4. 1.7.18 

| eflection limit 6.5.6 | 
eflection testing 7.6.1.6 

| eformation 10.1.1.9 | 

| egradation 3.4.2.7 | 
egrading failure 3.5.2. 14 

| egted of branching 3.2.2.9 | 

| ease of compaction 7.2.3.3 | 

| et tebe lene 4.1.8.3 | 
egree of crystallization 3.2.2.14 

| gree of polymerization 3.2.1.3 | 

| egree of saturation 7.2.1.17 | 
elumination 42.1.8 
emineralized water 1.8.1.4 
eücé-graded aggregates 7.2.1.14 
ensity 3.4.1.2 
eposit 10. 1. 1. 14 

| epth ratio 6. 2. 30 | 
erating 6.7.2 

| esaliuation 1.2.1.35 | 
esigned discharge of dripper 1.9. 1.16 
esigned discharge of sprinkler 1.9.1.7 
esign factor (DF) 6.4.7 
Csibi pressure 6.3.8 
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英文 术语 和 专门 名 词 


































































































esign stress 6.4.3 
esign temperature (Tp) 6.3.4 
es Kunststoffrohrverbandes e. v. (KRV) 12. 2. 21 
estructive examination ( DE) 5.4.6 
estructive test ( DT) 5.4.6 
etachable type joint 5.2.10 
etecting element 8. 6.23 
etention storm water systems 1. 5. 1.26 
eterioration 3.4.2.8 
etermination of carbon black content by calcination and pyrolysis 4. 1. 8. 
etermination of impact by the charpy method 4.1.3.2 
etermination of the long-term hydrostatic strength of thermoplastic materials in i 
pipe form by extrapolation 
eviation 8. 6.10 
ewatering 7.2.2.14 
ew-point temperature 6.6.17 
iaphragm valves 1.1.6.5 
ibasic lead stearate ( DBLS) 3.3.1.6 
ichloromethane resistance test 4.1.3.9 
ie 8.3.2.5 
ie base 8. 3.2.10 
ielectric strength 3.4.3.6 
ie line 8.7.5 
ie swelling 8.3.2.6 
ifferential scanning calorimetry ( DSC) 3. 4. 2. 13 
ifferential thermal analysis ( DTA) 3.4. 2.12 
iffuser outlets 1.5.2. 1 
iffusion 3.4.4.3 
igitized frequency converters 8. 6.56 





Ht 


* 








英文 术语 和 专门 名 词 































































































jluent 8.5.27 
imensional stability 2.1.5 
imensions and tolerances 2.1.1 

, 3-dimethyl-4 -amino-uracil ( DMAU) 3.3. 1.16 
imethyl tin reverse esters 3:31.11 
i-octyl tin thioglycolate 3:3. 1:9 
ipole-dipole non-hydrogen bonding 4.2.1.9 
irect digital control system ( DDC) 8. 6.19 
iscolouration 4. 1. 7.14 
isentanglement 3.5.3.11 
isinfectant 6.7.5 
isinfecting water mains 7.6.2.3 
isplaced joints 10. 1. 1. 29 
istribution of elastic reaction 6. 3. 36 
istrict heating 6.6.12 
istrict heating pipe 1.8.1. 14 
istrict heat supply 6. 6. 12 
omestic sewage 1.4.1.5 
omestic wastewater .5.1.8 
omestic water 1.2.1. 16 
ouble edge notch test ( DENT) 3. 5. 3. 26 
ouble junction .1.5.9 
ouble skin coupling 8.3.4.10 
ouble strand extrusion 8. 3. 1. 13 
ouble-wall steel reinforced polyethylene corrugated pipe 1.5.3.7 
own pipe 1.4.2. 11 
own spout 1.4.2. 11 
rag resistance 5.3.8 
rainage of rainwater at refuse dumps 1. 5.1.28 
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(5) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
rainage pipeline 1.5.1.16 

| rainage tube 1. 10. 1.6 | 

| raw-down ratio 8. 3. 3. 13 | 
rawing 8.1.1.9 
raw ratio 8. 1. 1. 10 
redging engineering 1.8.4.3 
rilled well 1.9. 1.18 
rilling mud 7.4.6 
rinking water 3.1.3 














rip irrigation 1.9 

rip irrigation pipe 1.11 
ripline 1.11 
ripper 1.10 








rip tape with labyrinth on one side 
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ry-blend 8.2.2 
rying equipment 8. 

ry winding 8.5.8 
ual extrusion 8. 3. 1.13 
uck foot 1. 1. 8. 16 
uct 1.1.1.4 
uctile cast iron pipe ( DCIP) 11.12 
uctile iron pipe size ( DIPS) 2.2.37 
uctile failure 3. 5.2.12 


ry-bulb temperature 6. 





umb-bell tensile specimen 





umped 





ynamic application 








ynamic water pressure 
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英文 术语 和 专门 名 词 


代号 





































































































| | 
earth cover (height of fill) over conduit 6. 3. 26 
earthen berm 7.3.1.4 
earth load 6. 3. 20 
earth pressure at rest 6. 3. 33 
earth pressure on embankment conduit 6. 3.27 
earth pressure on trench conduit 6. 3. 24 
earth pressure under soil arch 6. 3. 28 

| earthquake action 6. 7. 19 | 
eaves gutters 1.4.2.9 
eco-friendly 6.1.2 

| effective combined soil modulus 6. 5. 10 | 
effective length 2.2.26 

| effective length of pipe 2.2.3 | 

| E-glass fiber 9. 1. 2. 13 | 
ejection 8.4.2.21 | 
ejector 8. 4. 2. 22 
elastic installation pipeline method 7.1.3.7 
elasticity 3.5.1.7 | 
elastic limit 3:5. 1.411 
elastic reaction of soil 6.3.35 
elastic Young's modulus (E) 3.5.1. 17 
elastomer 3.7.1.1 
elastomer plastics 3.1.1.19 

| elbow 1.5.3 | 
electrical conduits 7.1.7 

| electric fusion band connection 5.1.14 | 
electric hot melt strip I 
electrofusion control box 5.3. H 
electrofusion coupler 1.4.15 
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( 续 ) 
英文 术语 和 专门 名 词 代号 
electrofusion fitting 1.1.4.14 
electrofusion saddle fitting 1.1.4.16 
electrofusion strap welding 5.1.14 
electrofusion welding 5.1.10 
electrolytic corrosion 6.7.8 
electron beam crosslinked PE ( PE-X, ) 3.1.2.21 
elongation 3.5.1.21 
elongation at break 3.5.1.22 
embedded installation 7.1.1.9 
embedment 6. 5. 26 
embedment soil classification 7227199 
emitting unrt exponent (m) 1.9.1. 15 
end cover 1. 1. 5. 20 
end fitting (for flexible Pipe) 9.2.15 
end-fitting (for RTP) 9.1.1.10 
Engel process 8.1.1.4 
engineering plastics 3. 1.2.39 
energetics 6.1.13 
envelope 6.5.25 
environmental application factor (Ap) 6. 4. 12 
environmental Protection China 12. 4. 14 
environmental stress cracking 3.5.3.16 
environmental stress cracking resistance ( ESCR) 3.5.3.18 
epoxy resin 3. 1.2.49 
equivalent length 6. 2. 18 
| erosion 10. 1.1.32 | 
| erosion resistance 3647 | 
estimation of the degree of crosslinking by determination of the gel content 4.1.8.4 
| ethylene 3.2.1.33 | 
ethylene-propylene-diene monomer (EPDM) 3.7.1. 10 
excavation on the sea floor 7.97 
exfiltration 10. 1.1.8 






































Hn 录 + 195 
(5E) 
| 英文 术语 和 专门 名 记 KS 
| Exova ( Bodycote Testing Group) 12.3.7 
| expandable plastic 3.1.2.5 
expanded plastic 3.1.1.20 
TUER 10.2.2.7 
expansion bend 1.1.8.5 
pana oni 5.2.5 
— MÀ m 1.1.8.5 
ginio ka 1.1.8.6 
| 


exposed installation 








extender 





extendibility 





exterior prism 











| external hydrostatic pressure 
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external hydrostatic pressure ( submarine piping) 2 
external leaktighness 1 
external plasticizer 4.3 
external reprocessable material 1.8 
extracorporeal circuit tubing 1. 10. 1.2 
extractability 4.1.6.9 
extractability of lead and tin 4. 1. 6.8 
extrapolation time factor (k, ) 3. 5.2.24 
extrapolation time limits (t, ) 3.:5.2.25 
extruder 8.3.1.1 
extruder head 8.3.2.1 
extruder screw 8.3.1.14 
extrusion 8.1.1.1 
extrusion welding 5.1.13 
European Association of Surface Heating and Cooling ( eu-ray) 12. 2. 44 
European Committee for Standardization 12.1.4 





European Committee of Machinery Manufacturers for Plastics and Rubber In- 


dustries ( EUROMAP) 











European Plastics Converters ( EuPC ) 
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F 

| 英文 术语 和 专门 名 记 KS | 
fabricated fittings 1.1.4.3 
fabrication 8. 1.3.10 
face the pipe ends 5.3.4 
failure model 3.5.2. 11 
fatigue 3.5.2.1 
fatigue limit 3.5.2.2 | 
fatigue strength 375223 

| Federchimica Assoplast 12. 2. 26 | 
feedback 8.6.5 

| feeding branch of radiator 1. 3. 1.21 | 
feed zone 8. 3. 1.18 | 
FEP (fluorinated ethylene propylene copolymer) pipe 1.8.2.9 
fiber finishing 9. 1.2.16 | 

| fiberglass 9. 1.2.12 | 

| fiberglass reinforced 3.12.52 | 
fiberglass reinforced pipe ( FRP) 1.1.3.17 
fiber reinforced PP-R composite pipe 1.3.2.4 | 

| fibre 9.152; | 
fibril 3.5. 3.13 
field handling 7.1.2.6 
filament 9.1.2.2 
filament winding process 8.1.3.1 
filler 343.5. T 

| final backfill 6. 5. 33 | 
final deflection 7.6.1.5 

| fine drinking water 1.3.1.5 | 
fine-grained soil 7. 2. 1. 10 
finely divided solid transmission pipeline 1.8.4.1 
finite element analysis ( FEA) 6. 3.53 























































































































附 录 197 - 
(5E) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 

| fire behaviour $632 | 

| fire demand water .2118 | 
fire hydrant .3.1.35 
fire resistance 4.1.8.11 
fire stopping collar .1.8.19 
fish-eye 4.1.7.3 
fissures 0.1.1.3 
fitness for purpose of the system 4.3.1 
fitting for solvent cement joints .1.4.9 
fittings for welding 1.1.4.11 
fitting stiffness 4.1.2.6 

| fittings with elastomeric sealing ring .1.4.8 | 
fittings with incorporated inserts . 1.4.32 
fixed diameter stiffener 1. 1.4.24 

| fixed plate 8.4.1.4 | 
fixed support 1.1.8.15 
fixed trestle .1.8.20 
flammability 3.6.3.6 
flammable 3.6.3.4 
flammable fluid 1.8.1. 11 
flame propagating conduct 1.7.1.10 
flame resistance 3.6.3.7 
flame retardance 3.6.3.8 
flame retardant 3.3.5.1 

us .1.5.18 | 

| flange adapters 1.5.19 | 
flange adaptor .1.4.27 
flange connection 5.1.20 | 

| flanged fitting 1.4.26 | 
flanged joint 5.2.16 
flange gasket 1.1.7.4 | 

| flange plate .173 | 
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英文 术语 和 专门 名 词 





flared connection 





flare joint 








flash ignition 


























flash groove 
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flash line 2.14 
flat seat union fitting 1. 1. 4. 29 
flattening test 4.1.2.5 
flexibility 3.5.1.10 
flexibilizer 8. 5. 26 
flexible duct 1.1.1.3 
flexible joint 5.2.4 
flexible pipe 6.5.1 
flexible preinsulated pipe-in-pipe system 1.3.2.14 
flexible submarine piping concept 6.8.1 
flexible trestle 1. 1.8.22 | 
Flexpipe line pipe (FPLP) 9.1.1.4 
FlexSteel™ 9.1.1.3 
flexural modulus 3.5.1.30 
flexural strength 3.5. 1.29 
flexural stress (in flexural test) 3.5. 1.28 
float-and-sink method 7.5.2 
floor drain 1.4.1.16 
floor panel heating 6.6.8 
flowline 9.2.4 

| flow velocity 6.2.6 | 

| flushing 7622 | 
foam insulated composite pipe 1.3.2.13 
foamed plastic 3.1.1.20 | 
foaming 81.3.5 | 
fanne deit 3.3.5.6 
foil sleeve 10. 2.3.4 | 
fouling 10.1.1.20 | 

































































附 录 199 . 
(5) 
英文 术语 和 专门 名 词 
foundation 6.5.27 
free-flow pipeline 1.1.1.8 
fracture 4.1.1.6 
fracture mechanics 3.5.3.5 
Freedonia Group 12.4.4 
fresh water 1.2.1.10 
frication factor 6.2.15 
| frictional drag resistance 7.4.9 | 
frosting 4.1.7.7 
u notch creep test ( FNCT) 3.5.3.24 | 
full-scale test (FST) 3. 5.3.31 
| fully automatic dual coilers 8.3.3. 21 | 
| fungi resistance 41.610 | 
| fuse 5.1.6 | 
fusion 5.1.6 
fusion joint 5.2. 12 
fusion length 2.2.21 





G 








英文 术语 和 专门 名 词 









































| | 

| gas distribution pipeline 6.1.11 | 
gaseous fuel .6.1.3 

| gas flow under pressure 6.2.3 | 
gas gathering lines oil and gas collection lines 1.8.3.2 

| gasket ring pa bey eal | | 
gas transmission pipeline . 6.1.10 

| gate 8.4.2. 11 | 

| gate valves . 1.6.6 | 
gearbok 8.3. 1.29 | 
gel 3.4. 1. 12 
gelation 8.7.2 | 
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gelget point time 3.4.1.14 
gel permeation chromatography ( GPC) 3. 2. 1. 13 
gel point 3. 4. 1. 13 
general corrosion 10. 1. 1. 25 
geomenbrane 7. 2. 3. 26 
geosynthetics 7. 2. 3. 24 
geotechnical investigation 7. 1:2;7 
geotextile 7.2.3.25 
geothermal energy .3.1.28 
geothermal heat pump ( GHP) 1.3. 1. 26 
glass fiber 9. 1. 2. 12 
glass fibre reinforced plastic motar pipe .1.3.19 
glass fibre reinforced plastic pipe ( GRP) 71.3.17 
glass fibre reinforced polyethylene ( PE-GF) piping systems 1.2.2.6 

| glass fiber reinforced polyvinylcloride composite pipe and fittings 1.8.2. 11 
glass transition 3. 4. 2. 
glass transition temperature ( T.) 3.4.2.2 
globe valves 1.1.6.7 
global climate change ( global warming) 6.1.3 
gloss 3.6.4.1 
gradation 7.2. 1. El 
gradient change 10. 1. 1. 15 
graft copolymer 3. 2. 1. 23 
graft polymer 3. 2.1. 22 

| grain size 1:221] 

| granular material automatic drying convey system 8. 2.13 
granulator 8. 2.20 

| granule 3.1. 1. 12 

| graphited fiber 9. 1.2.15 
gravel 7.2. 1. 19 

| gravelly soil T2119 
gravimetric feeding 8. 6.30 






















































































附 录 201 
( 续 ) 
英文 术语 和 专门 名 词 E 
gravity flow of liquid 6.2.27 
gravity flow pipeline .1.1.8 
gravity storm system .4.2.4 
pine water 4.1.18 
green belt sprinkling .2.1.20 
Bell oe gas ee 6.1.4 
green plot sprinkling .2.1.20 
| prey cus tion pipe 1.11 | 
prooved Soupling 5.2.21 
| grooved feed bush 8. 3. 1.28 | 
ground heat exchanger 1.3.1.27 
| ground penetrating radar 10. 1. 2.4 | 
| ground source heat pump 13.125 | 
| ground wate 1.2.1.8 | 
ground water level 6.5. 16 
ground water table 6.5.16 
m 4. 5.1.20 
grouting 10.2.2.6 
udo cre 8.5. 10 
guide head 8.5.10 
| gulley hole 1.5. 1.25 | 
| gutter inlet 1.5.1.25 | 








H 


英文 术语 和 专门 名 词 代号 























hall binding, sleeve connection 5.1.19 
half hoops connection 5.1.19 

| halogen-free conduct 1.7.2.7 

| handling and sorge 7.1.2.4 
m 1.4.2.12 
hanger 1.1.8.9 




















































































































-202- 塑料 管道 系统 术语 和 专门 名 词 ( 汉 英 ) 词典 
( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
hardness 3.5.4.1 
ne 6.5.29 
haunching zone 6.5.30 
lave 3.4.4.5 
head loss 6.2.7 

| head loss in fittings 6.2.17 | 
heaped load 6.3.42 

| heat affected zone (HAZ) 5.4.4 | 
ean ipao 3.4.2.20 

| heat distortion temperature 3.4.2.5 | 
he toute newer 6.6.13 | 
heater band 8. 3. 1.25 
heater-strip 8. 3. 1.25 | 
heat flow rate 6.6.22 | 
heating 6.6.4 | 
heskine element 5.3.3 
heane pipelie 1.3.1.14 | 
heating, ventilation, and air conditioning ( HVAC) 1.3.1.2 | 
heat medium 6.6.11 
heat shinkable pipe 1.7.2.15 
heat-shrink sleeves (bands) joint 5.1.15 
TERES 6. 6. 10 
heat supply network 6. 6. 13 

E Supply nipetiue 1.8.1.15 | 
heat transfer 6.6.21 

| heat transmisson 6.6.21 | 
helical comuzatedipipe 1. 1.2.28 
helical distributor pipe head 8.3. 2.12 
hexagonal form (B-form) 3. 2.2.22 
liodie 3.2.1.36 





































































































MY ox :203- 
(E) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
high-density polyethylene ( HDPE) 3.1.2.9 
high density polyethylene pipe (HDPE) system for drainage inside building | 1.4.3.4 
high-frequency welding 8. 1.3.16 
high-impact PVC. ( PVC-HI) pipe 1.2.2.2 
En poly (vinyl chloride) (PVC-HI) piping systems for the supply ||, | 
of gaseous fuels 
high melt strength PE-100 3. 1.2.12 
| high molecular weight component (HMWC) 3.2. 1.11 | 
high-pressure polyethylene 3.1.2.7 
| high-purity PVDF pipe and fitting 1.8.2.5 | 
high-purity water 1.8.1.5 
| high speed heating mixer 8.2.10 | 
high stress concentration at tip of crack 3.5.3. 10 
HOBAS pipe 1. 1.3.20 
| holding-inserting model pipe joints 1. 1.4.18 | 
home appliance hose 1.10.2.1 
| homopolymer 3.2.1.16 | 
Hook's law 3.5.1.6 
| hoop stress 6.4.1 | 
hoop winding 8.5.15 
hopper 8.3.1.27 
horizontal directional drilling ( HDD) 7.4.1 
horizontal earth pressure 6. 3. 23 
horizontal pipe 1.3.1.8 
hose 1.1.1.3 
| hot-gas welding 8. 1.3.17 | 
hot-melt adhesive 3.7.2.1 
| hot oven test 4.1.5.2 | 
hot-renner mould 8. 4.2. 10 
| hot-setting adhesive 3.7.2.2 | 
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( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 KS 
hot stamping 8.3.3.15 
hot tapping 5.1.27 
hot water heating 6.6.5 

| hot water supply 1.3.1.9 
hydraulic calulation 6.2.1 
hydraulic capacity 6.2.5 
hydraulic cleaning 10. 1.2.6 
hydraulics 6. 1.9 
hydrocarbon 3.2.1.32 
hydrogen bonding 4.2.1.8 
hydrokinetic force 7.4.11 
hydronic radiant panel 1.3.2.15 
hydrosilicon crosslinked PE ( PE-X, ) 3. 1. 2. 20 
hydrostatic design basis ( HDB) 6.4.6 
hydrostatic design stress ( HDS) 6.4.8 
hydrostatic pressure 6. 
hydrostatic strength test in pipe form 3. 











英文 术语 和 专门 名 词 





ignition temperature 








immersion testing 





impact cone test 





impact factor 





impact resistance test for PE tapping tees 





impact strength 





impact test 





| immersion cooling 


IM PE100 
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英文 术语 和 专门 名 词 


































































































| 
impregnation 8.1.3.2 
impregnating 8.5.1 
impregnating equipment 8.5.2 
impression 8.4.2.3 
in adhesion 8. 1.3.14 
incasement 6. 5. 42 
inch-based series 2.1.3 

| incline of friction drop line 6.2.25 
indirect test. ( IT) 4.5.2.8 
induced stress 6.4.1 

| industrial pipeline 1.8.1.2 
industrial plastic valve 1. 8.1.23 

| industrial wastewater 1.5.1.9 
infiltration 10. 1.1.7 
inhibitor 3.21.29 
initial backfill 6. 5. 32 
initial deflection 7.6.1.4 

| initial type testing (ITT) 4.5.2.3 
initiating torque 4.4.3 
Initiative Pro Plastic Pipe System 12. 2. 22 
injection moulded fittings 1.1.4.2 
injection 8.4.1.1 
injection moulding machine 8.4.1.2 

| injection moulding pressure 8.4.1.8 
injection rate 8.4.1.11 

| ink jet 8.3.3.16 
inlet pipe 1.3.1.6 
in-line clamps 7.1.3.6 
in-line coupling 8.3.4.8 
in-line dimension change system 8.3.3.25 
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( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 KS 
in-line fitting 9. 1. 1. 11 
in-line orientation processing 8.1. 1.12 
inorganic soil 52281525 
innerduct 17.153 
inner layer 9.1.1.7 
inner rib pipe 1. 1.2. 19 
input variable 8.6.14 

| insert 8.4. 2.17 
inside diameter 2.2.6 
in-situ soil 6.5.15 

| inspection 4.5.1.4 
inspection body 4.5.1.5 

| inspection chamber 1. 1. 8. 30 
inspection level 4. 5. 1.21 
inspection shaft 1. 1. 8. 30 
installation 7.1.1.1 
installation deflection 7.6.1.2 

| installation of ballast weights 7.5.4 
instantaneous modulus 3.5.1.16 
insulation conduits for electrical installation .7.1.8 
insulation resistance 3.4.3.3 
intake pipeline for desalination 1. 2. 1.37 
intake structure for desalination . 2.1.38 

| integral dripline .9.1.12 
integral joint restraint system .1.4.37 

| integration under operating pressure without barrier 5.1.28 
interface cohesion 4.2.1.1 
interface force 5.3.6 
interior prism 6. 3. 30 
interior storm system 1.4.2.2 



















































































Hox 397 - 
(5) 
英文 术语 和 专门 名 词 代号 
internal leaktighness 4.4.2 
| internal mixer 8. 2.18 | 
internal plasticizer 3.3.4.2 
| internal pressure sheath 9. 2. 10 | 
internal pressure test 4.3.2 
| internal stress 8.7.7 | 
International Association of Plumbing and Mechanical Officials (IAPMO) 12. 2. 37 
International Society for Trenchless Technology (ISTT) 12. 2. 48 
International Standard Organization (ISO) 12.131 
intruding connections 10. 1. 1.30 
| invert 6. 2. 32 
invert 6.5.35 
ES 1.5.1.23 
invert elevation 6. 2. 33 
invert level 6. 2. 33 
iron pipe size (IPS) 2.2.38 
irrigation lateral 1.9.1.2 
ISO equation 6. 4.13 
isotropic compression 3.5.1.35 
isotactic polymer 322.1525 
isotropy 3.4.4.6 
Italian Plastics and Rubber Processing Machinery and Moulds Manufacture's 
Association ( ASSOCOMAPLAST) 
Izod impact strength 





英文 术语 和 专门 名 词 





jacking pressure 








JANA Laboratories Inc. (JANA) 12. 3. 10 








Japan Water Works Assocition ( JWWA ) 12. 2. 33 
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( 续 ) 
英文 术语 和 专门 名 词 代号 
Japanese Industrial Standards Committee (JIS) (JISC) 12.1.12 
joint 5.2.1 
joint angular deflection 5.1. 23 | 
joint axial deformation 5.1.25 
joint angular deflection test 5.1.24 
joint straight draw test 5. 1. 26 
jointing method 5.1.2 
joint restraint devices 1. 1.4.34 | 
jumper 9.2.6 | 
K 
英文 术语 和 专门 名 词 代号 
| Kanaflex Super 1.5.3.9 | 
| Kevlar 9. 1.2. 10 | 
kneader 8.2.9 
knee 3. 5. 2. 26 
knit line 8.4. 2.15 
knitted fabric 9. 1. 2. 17 
| KPPS pressure pipe system 1.2.2.7 | 
K-value 3. 4.1.10 
| Kunststoff- Verband Schweiz ( KVS) 12. 2. 28 | 


























L 
英文 术语 和 专门 名 词 RS 
lack of fusion (LOF) 5.4.1 | 
Tag factor 6. 5. 13 | 
Jamiellar oryatal 3.2.2.16 
Tamina ilow 6.2.11 























































































































附录 209 - 
(5) 
| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
aminating 1.1.2.12 
amination 1. 1.2. 12 
and (of a extruder die) 8. 3.2.12 
and area 8. 4. 2.13 
aser welding 8. 1.3.23 
| ateral earth pressure 6.3.23 | 
ateral service connections 10. 2. 2.8 
| aunching 7.5.5 | 
ead-based stabilizer 3.3.1.4 
| eading pipe 7.4.15 | 
| eakage 1.2. 1.34 | 
eak failure 4.1.1.9 
| eaks 10. 1.1.6 | 
| eak tes 7.6.1.7 | 
| eaktightness of elastomeric sealing ring type joints 4.3.8 | 
eaktightness under vacuum 4.3.7 
| ength/diometer ratio 8.3.1.16 | 
| lethal fluid 8.1.9 | 
ife cycle analysis 6.1.7 
igament 3.5.3. 14 
ight transmittance 3.6.4.3 
ight weight pipe 1. 1. 2. 24 
imit switch 6.47 
| inear-low-density polyethylenes (LLDPE) 3. 1.2.15 | 
ining with close-fit pipes 0.2.2.9 
| ining with cured inplace pipes 0.2.2.20 | 
ining with discrete pipes 0.2. 2. 16 
ining with pipe segments 0.2.2. 18 
ining with spirally wound pipes 0.2.2. 19 
iquefied petroleum gas (LPG) 6.1.6 
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( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 

| sind flow ahider- rasire 6.2.2 | 
iquid limit 7.2.1.29 

| ive load on pipeline 6.3.19 | 
L- limited resistance 4.1.6.4 

| oad-induced deflection 7.6.1.3 | 
dad du pipeline 6.3.17 
ocalized control 8.6.17 
oculiveditormodidi 10. 1. 1.26 
odking fore 8.4. 1.12 

| ongitidiual calenlaton 6. 3. 46 

| ogitdimlxererdon 4.1.5.4 | 

| onaitudial welded Side pie 11.4 | 
ong-term hydrostatic strength (LTHS) (ers ) 32.02.2219 

| ong-term strength at 20°C for 50 years 3. 5.2.20 | 
ot 4.5.1.16 

| Lowa formula 6.5.7 | 
ow-density polyethylene ( LDPE) 3.1.2. 14 

| ower confidence limit at 20% for 50 years (gicr ) 3.5.2. 18 | 

| ower confidence limit of the predicted hydrostatic strength (op; ) 3.5.2.17 | 

| ow molecular weight component (LMWC) 3.2.1. 12 | 

| presare fiberglass Ios: pipe and fittings 1.8.3.6 | 
ow presse polyethylene 2 
ow sag PE100 .1.2. 
ow temperature brittleness 2 
ubricants 2 








M 





英文 术语 和 专门 名 词 代号 


machining 8. 1. 3.13 








main 1.1.1.9 








































































































Hox 211 - 
(5) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
main chain 3.2.2.4 
main sewer 1.51.21 
maintenance 10.2..1.2 
male mould 8.4.2.4 
malfunction temperature (Tia) 6.3.5 

| mandrel (in extrusion) 8.3.2.9 | 
mandrel ( wrapped pipe) 8.5.17 

| manhole 1.1. 8.25 | 
manhole constructed from pre-cast concrete sections 1.1. 8.29 
manhole steps 1. 1. 8. 36 

| manifold 1.1.5. 16 | 
Manning equation 6. 2. 28 

| manufactured aggregate 7:251. | 

| manufacturer’s nominal pressure rating 9. 1.3.1 | 

| marine treatment 1.5.2.8 | 
marking 8. 3.3.14 
masterbatch 3:3:5.5 

| master blocks 8.3.4.2 | 
material or compound batch 4. 5. 1. 14 
materials designation code 3.6.4.8 
mating surface 8. 4. 2.13 
matrix 9. 1. 2.18 
maximum allowable operating pressure 4. 1. 1.2 

| maximum burial depth 6.5.41 | 
maximum design temperature Tnax 6. 3.3 

| maximum dry density 7.2.3.5 | 
maximum operating pressure (MOP) 4.1.1.2 
maximum operating temperature 6. 3.3 
maximum out-of roundness of a socket 2.2.21 
maximum service pressure 9.1.3.2 
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英文 术语 和 专门 名 词 


































































































max tenperature difference between construction and operation 7.1.3.8 
mean diameter (dn) 2.2.15 
mean inside dimeter (d;,) 2.2.17 
mean inside diameter of socket (dym ) 2.2.18 
mean outside diameter (dom) 2.2.16 
mean wall thickness (e, ) 2.2.24 
measurement of dimensions 2.1.4 
mechanical bolt type couplings .1.4.22 
mechanical characteristics 3.5.1.1 
mechanical circulation .3.1.25 
mechanical cleaner 5.3.15 
mechanical cleaning 0.1.2.8 
mechanical fittings 1.1.4. 17 
mechanical joint ( method ) 5. 1. 16 
mechanical joint 5.2.18 
mechanical tapping saddle 1.1. 5. 15 
mechanics of material 6. 1. 10 
medium-density polyethylene ( MDPE) 3. 1. 2. 10 
melt fracture 8. 7.3 
melt index (MI) 3.4.1.9 
melting point 3.4.2.4 
melt mass-flow rate ( MFR) 3.4.1.9 
melt pressure measurement 8. 6. 26 
melt temperature 3.4.2.4 
mercaptans 1.6.1.9 
metal reinforced polyethylene ( PE) spirally corrugated pipe 1.5.3.6 
metal soaps 3.3.2.4 
metering device 8.2.8 
metering zone 8. 3. 1. 20 
methane 1.6.1.8 








































































































Hox 213 - 
(5) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
methane chloride test ( MCT) 4.1.3.9 
method for determination of C-ring toughness 4. 1.3. 7 
metric Senes 2.1.2 
microbiological deterioration 3.7.1.7 
mieradrack 10. 1.1.5 

| microduct 1.7.2. 11 | 
micro-irrigation products 1.9.1.8 

| middle layer 9.1.1.8 | 
"m 3.3.6.2 

| migration (soil) 7.2. 1.32 | 

| migration value M 3.3.6.3 | 
mill 8.2.17 

| Miners rule 3. 5.2.28 | 

| niri burial depth 6. 5.40 | 

| sium degit a spiest Gd 2.2.28 | 
minimum required strength ( MRS) 3.5.2.21 

| minimum servie head 1.2. 1.33 | 

| minimum wall thickness (e, yin ) 2.2.25 | 
mined as 1.6.1.7 
es 8.2.16 
icio devices di strei 8. 3. 1.22 
Modern Plastic 12.4.5 
modified ves 3. 1.1.16 

| modified PVC. ( PVC-M) 3.1.2.4 | 
modified PVC. ( PVC-M) pipe 1.2.2.2 

| modifier 3.3.3.1 | 
modulus (M) 3.5.1.5 
modulus of elasticity 3.5. 1.13 
modulus of soil reaction CES 6.5.9 
moisture induced crosslinking 8. 3. 3. 24 








: 214 . 塑料 管道 系统 术语 和 专门 名 词 (DOE) 词典 








英文 术语 和 专门 名 词 































































































| 
mold block cooling 8.3.4.4 
monoclinic form ( a-form) 322.2521 
mono-octyl tin thioglycolate 3.3. 1. 10 
Monosil process 8.1.1.7 
molecular architecture 3.2.2.1] 

| molecular-mass distrubution 3.2.1.9 
molecular weight ( MW) 3.2.1.5 

| molecular weight distribution ( MWD) 3.2.1.9 
monofilament 9. 1.2.3 

| monomer 3. 2. 1. 30 

| NG Nylon pipe 1.1.3. 14 
motorized valve 8. 6. 45 

| mould 8. 4. 2. 

| moulding 8.1.2. 

| oul lamping tance 8.4. 1.12 
moulding cycle 8. 4. 1.13 

| moulding shrinkage 8.4.2.16 

| moulding temperature 8.1.2.2 
moulding time 8.1.2.3 
movable trench wall support 7.2. 2.12 
moving plate 8.4.1.6 
multicavity mould 8.4.2.6 
multi core pipe . 7.2.14 

| multifilament 9.1.2.4 
multilayer composite pipe 1.1.2.9 

| multilayer M pipe 1.1.2. 10 
multilayer pipe 1.1.2.9 
multilayer pipe head 8.3.2.14 
multilayer pipe with diffusion barrier . 1.2.16 
multilayer pipe with Integrated protective surfaces .1.2.14 
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(5E) 

英文 术语 和 专门 名 记 E 
hl lyer pipe with integrated Tcakage monitornih L1.2.17 | 
multilayer P pipe 1.1.2.11 | 
multi-modal polymerization 3.2. 1. 41 
multiscrew extruder 8.3.1.4 | 
muticipal: sewage 15.1.12 
municipal wastewater 1.5.1. 12 | 








N 


英文 术语 和 专门 名 词 代号 














narrow trenching using cutting equipment 7.2.2.4 | 
National Buiding Material Web 2.4. 11 | 
National Research Center of Testing Techniques for Buiding Material 2.3.4 





National Technical Committee 48 on Plastics Products of SAC (SAC/TC48) 2.1.16 









































necking 


| 

National Test Center of Polymer and Chemical Buiding Material 2:3.2 
natural circulation 3.1.24 
natural gas 6.1.4 

| natural (original) ground surface 7.252513 | 
| natural plus masterbatch 3.1.1.4 | 
natural rubber (NR) 3. 7.1. 12 
natural soil 6.5.14 
natural weathering 3.6.2.3 

| nature's own purification capability 1.5.2.6 





negative feedback 





negative pressure roof drainage system 











E 49e 
| 

B 

a 





neoprene (CR) 3.7.1.14 
net negative internal pressure 6.8.3 
neutral lead stearate (NLS) 3.3.1.7 
nitrile rubber (NBR) 3- FT. 11 
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( 续 ) 
| 英文 术语 和 专门 名 记 | 

nodular castiron pipe 11. 12 
nominal diameter of socket (d, ) 2.2.19 
nominal outside diameter (d, ) 2.2.13 
nominal ring stiffness (SN) 4.1.2.2 
nominal pressure. ( PN) 4.1.1.1 
nominal size ( DN) 2.2.12 
nominal wall thickness (e, ) 2.2.22 
non-conductor of electricity 3.4.3.2 
nonconformity 4. 5. 1. 23 
non conventional installation techniques 7.1.1.3 
non destructive examination ( NDE) 5.4.5 
non destructive test ( NDT) 5.4.5 





non-drinking water 





non-flame-propagating conduct 
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nonmetallic underground piping for flammable liquids 1.18 
non-polar paraffins 3233222 
non-polluted industrial wastewater 1.11 
non-pressure liquid flow 6. 2.27 
non-pressure pipeline 1.1.7 
non-shrink grout 0.2.2.7 
no-sand installation 7.1.1.5 
notch tensile test 3. 5. 3. 23 
nozzle 8.4.2.7 

NSF International—The Public Health and Safety Company™ (NSF) 12.1.8 | 
NS- resistance not satisfactory 4.1.6.5 
nucleation 3.2.2; 19 | 
number-average molecular weight ( M, ) 3.2.1.7 
Nylon 3. 1. 2. 40 
Nylon pipe 1. 1.3. 13 








Nylon pipe/tube /hose 1.8.2.7 


附 ox 
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英文 术语 和 专门 名 词 


KS | 








































































































| 
obstacles 10. 1. 1. 11 
occasional surge pressure 6.3.11 
octene 3.2.1. 37 
odor 3.6.4.4 
offset 21:5; 17 
oil and gas collection lines 1.8.3.2 
oil-gas field 8.3.1 

| oil resistance 3.6.1.4 | 
oil well pipe . 8.3.4 
Omega-Liner™ 10. 2.2.15 

| on-grade installation 7.1.1.7 | 
on-line fourier transform infrared spectroscopy 3220115 

| on-line insertion 10. 2. 2.1 | 
opacity 4. 1. 6. 11 | 
open-cell cellular plastic 3. 1. 1.22 | 
open cut replacement 10. 2. 1.9 
open-graded aggregate 7.2.1. 15 
opening torque 4.4.6 | 
open loop control 8.6.8 
open secondary containment system 1.8.1.19 
open system for hot water supply 132111 
operating temperature (To) 6.3.4 
operational roughness 10. 1. 1. 18 

| operator panel 8. 6.49 
operator's badge 5.3.19 

| optimum moisture content 72:377 
orange peel 4.1. 7.6 
organic fiber 9.1.2.7 
organic soil 7.2.1:25 
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( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
organic stabilisers 3.3. 1515 
orientation 3.4.4.8 | 
oriented (guiding) trestle 1. 1. 8. 24 | 
oriented PVC pipes 1.2.2.4 | 
outer sheath 9.2.14 

| out-of roundness 2. 2. 20 | 

| out layer 9.1.1.9 | 
output 1.2. 1.31 
output variable 8.6.15 
outside diameter 2.2.5 
outside diameter (at any point) (d,) 2.2.14 
outside storm system 1.4.2.3 
ovality 2. 2. 20 
overall service ( design) coefficient 6.4.2 
overcure 8. 5.24 
over excavation 7. 2.2.16 
overhead pipeline 1. 1. 1. 17 
ovoid conduit 1.1.2.5 
own reprocessable material 3.1.1.7 
oxidation induction time ( OIT) 3.4.2. 11 
oxidative degradation 3.6.1.6 
oxidizing agent 6. 7. 
oxygen permeability of the barrier pipe 4.2 
oxygen index 3.6 
ozone resistance 32 








P 





英文 术语 和 专门 名 词 代号 


panel heating 6.6.8 











parallel socket 2.2.10 











































































































Mr 录 219 
(5) 
| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
paraller twin screw extruder 8.3.1.6 
parison 8.1.2.9 
partial fixed trestle 1.1. 8.23 
particle size analysis 7.2.1.8 
passive earth pressure 6.3.34 
| patrix 8.4.2.4 | 
PE100 + Association (PE100 + ) 12. 2. 39 
| PE100 enhanced SCG 3. 1.2. 11 | 
PE100 for injection moulding 3.1.2.13 
| PE100- VRC (very resistant to crack ) 31:2. 11 | 
| PE-AL-PE composite pipe 1.3.2.1 | 
PE-AL-PE pipe butt-welded by aluminum pipe 1.3.2. 10 
| PE-AL-PE pipe overlap-welded by aluminum pipe 1.3.2.9 | 
peat 7.2.1.27 | 
pedit 4.2.1.4 | 
peel decohesion test 5.4.15 
| peel strength 4.2.2.2 | 
| PE heat shrinkable tape (sleeve) 1.1.7.6 | 
pellet 8.2.14 
pelletizer 8.2.19 
pendulum-type machine 3.5.3.4 
penetration length 2. 2. 29 
pennsylvania edge notch test (PENT) 3. 5.3.23 
| PE piping systems for buried cable ducting 1. 7.2.20 | 
percolation pipe 1.5.1.20 
| perforated drainage pipe 1.5.1.20 | 
perforated steel skeleton polyethylene composite pipes 9.1.5.2 
perforated steel skeleton polyethylene composite pipes for industry 1. 8.2.13 
perforating device 8.3.4.11 
perforators 8.3.4.11 
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( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 KS 
permanent repair 10.2. 1.4 
permeability 3.4.4.2 
permeability rate 6. 7.14 
permissible deviation 2.1.6 
perovide crosslinked PE ( PE-X, ) 3. 1. 2. 19 

| PE/Steel transition pipe 1. 4. 33 
petroleum transmission pipeline 8.1.13 

| PEX Association 2.2.42 
PEX-AL-PEX composite pipe 3.2.12 

| PFA (perfluoroalkoxy) pipe 8.2.10 

| kased array lero tue Doch 5.4.20 
Phillip Townsend Associates 2.4.1 

| physical characteristics 3.4.1.1 

| PIE Plasteurope 2.4.8 
pig catcher 0. 1.2. 11 
pigging 0.1.2.9 

| pig launcher 0.1.2.10 

| pigment 3.3.5.3 
pilot hole 7.4.2 
pilot hole reaming 7.4.4 
pinch-off 0.2.3.1 
pipe 1.1.1 
pipe accessory .1.8.1 

| pipe bridge . 1.1.18 
pipe bursting displacement 0. 2. 2.21 

| pipe calibrate 8.3.3.1 
pipe casing slip joint .1.8.8 
pipe clamp 5.3.17 
pipe clip .1.8.11 
pipe coiling unit 8. 3.3.20 

















































































































Hox 21. 
(E) 
| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
pipe crossing 6. 3. 50 
pipe cutter 7.1.3.1 
pipe deflection 7.6.1.1 
pipe detection 10. 1.2.1 
pipe diameter 2.2.4 
pipe duct 7.3.2.1 
pipe fittings 1.1.4.1 
| pipe grade 7.2.2. 19 | 
pipe haul-off units 8.3.3.11 
pipe-in-pipe system 1.3. 1.31 
| pipe jacking method 7.4.12 | 
pipe laying by sandless bedding 7.1.1.5 
| pipe length 2.2.2 | 
pipeline 1.1.4 | 
pipeline aerial (over) crossing 7.3.2.8 | 
pipeline appurtenance 1.8.2 
pipeline burst rates 0.1.1.2 
| pipeline connection 5.1.1 | 
pipeline for waste water (sewerage) in building .4.1.1 
pipeline for water supply in building .3.1.1 
pipeline joint 33252. 
pipeline pier .3.2.10 
pipeline structure 1.1.2.1 
| pipeline trestle 73.229 | 
pipeline under crossing 23:21 
| pipe network 1.251:27 | 
pipe of acrylic ester/vinyl chloride graft copolymer resin 1.2.2.3 
pipe reaming 10. 2. 2. 27 
pipe scratches 10. 1. 1. 17 
pipe series (S) 2.2.32 
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( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
pipe shear 7.1.3.1 
pipe sizing 8.3.3.1 
pipe splitting 10. 2. 2.25 
pipe splitting displacement 10. 2. 2. 21 
pipe stacking 7.1.2.5 
pipe stiffness 4.1.2.3 
pipe straightener 7;1:3:5 

| pipe support 1.1. 8.12 
pipe system 1.1.1.5 
pipe system for fine drinking .2.1.4 

| pipe with barrier layer . 1.2.16 
pipes and fittings lined with metal meshed-PTFE . 8.2.15 

| pipes and fittings of steel lined with plastic 1. 8.2.16 
pipe with functional layer (s) ; 1:22.13 
pipe with peelable layer .1:2:15 
piping for hydraulic systems .8.5.5 
piping systems for chemical processes 1. 8.2. 

| piping systems for hot and cold water installation 23.2. 
pit 4.1. 7.5 
place backfill in layers .2.2.20 
plain conduits of flame-retardant PVC plastics 1:552.2 
plain strain fracture toughness ( K; ) 3.5.3.8 
planetary saws 8. 3. 3.18 

| planing the spigot ends 5.3.4 
plastic 3: 11.4 

| Plastics 12.4.9 
plastic alloy 3.1. 1.18 
plasticate 8.7.1 
plastic aluminum composite pipe 1.1.3.9 
plastic deformation 3:5:1:33 





























































































































Hox 223 « 
(E) 
| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
plastic extruding welding gun 5.3.18 
plasticity 3.5.1.8 
plasticized polyvinyl chloride pipe 1.1.3.3 
plasticized polyvinyl chloride tubing for electrical insulation 1.7-2.1 
plasticized polyvinyl chloride tubing for medical uses 1. 10. 1. 1 
plasticizer 3.3.4.1 
plastic limit 7.2.1.30 
| Plastic Pipe and Fittings Association ( PPFA) 2.2.6 | 
Plastic Pipe Group (PPG) 2.2.24 
Plastic Pipes Conference Association 2. 2. 46 
| plastic pipes in coal mining . 8.3.9 | 
plastic sandwich pipe . 1.2.18 
| Plastics Industry Pipe Association of Australia Limited 2:2:35 | 
| plastics inspection chambers for drain and sewers . 1.8.31 | 
| plastics inspection chambers for sewerage in building area .5.3. 13 | 
Plastics pipes, fittings and valves for the transport of fluids ( ISO TC138) 2.1.2 
plastics pipes for biogas transmission for rural household 6.1.2 
| Plastics Piping Subcommittee Affiliated with China Plastics Industry Associa- 2.2.50 | 
tion (CPPA) 
plastics pipe systems for soil and waste discharge inside buildings 4.1.2 
plastics pipe systems for underground soil waste and drainage 1.5.1 
plastics pipe systems for water supply 252; 
plastics piping systems for conduct 1.7.1 
plastics piping systems for industrial and engineering applications 1.8.1 
plastics piping systems for semicon 8. 2. 17 
| plastics piping systems for supply of gaseous fuels .6.1 | 
Plastics Technology 12.4.6 
| plastic-steel-plastic composite pressure pipe 1.3.10 | 
Plastream 5:3712 
pliable self-recovering conduits of insulating materials .7.1.6 
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( 续 ) 

英文 术语 和 专门 名 词 代号 
plug 1.1.5.20 
plumber 5.3.1 
plumbing 1.1.1.11 
Pluvia roof prainage system 1.4.2.8 
pneumatically conveyed 8.2.5 
pneumatic bursting systems 10. 2. 2. 23 
pneumatic valve 8. 6. 46 





point loading test 





points of distribution 




































































Poisson's ratio 3. 5.1.34 | 
polar ester waxes 3.3.2.3 
polar polymer 3.2.1.27 
POLIDAN® TUX 3. 1. 2.24 
polluted industrial wastewater 1. 5. 1. 10 
poorly-graded soil 2.1.13 
polyamide (PA) 3.1.2.40 | 
polyamide (PA) pipe 1.3.13 
polyamide (PA) piping systems for the supply of gaseous fuels 6.2.2 
Polybutene Piping Systems Association ( PBPSA) 2.2.43 
polybutylene (PB) 3. 1.2.35 
polybutylene (PB) pipe 1.3.7 
polybutylene (PB) piping systems for hot and cold water installation 3:2:7 
polychloroprene (CR) 3.7.1. 14 
polyester 3. 1.2.50 
polyethylene (PE) 3.1.2.6 | 
polyethylene of raised temperature resistance. ( PE-RT) 3.1.2.17 
polyethylene of raised temperature resistance ( PE-RT) pipe piping systems for 

hot and cold water installations 1:352% 
polyethylene (PE) pipe 1.1.3.4 
polyethylene pipes system for water supply 1.2.2.5 
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polyethylene power lining steel pipe 11.8 

| polyethylene structure wall pipeline system for underground usage part 1: poly- 15.3.4 | 
ethylene double wall corrugated pipes 

| polyethylene structure-wall piping system for underground usage part 2: poly- 1.5.3.5 | 
ethylene spirally enwound structure-wall pipes 
polyethylene-vinyl alcohol copolymers ( EVOH) 3. 1.2.44 
polymer 3.2.1.1 
polymerization 3.2.1.2 
polymethyl methacrylate butadiene styrene 3.3.3.5 
polyolefin 3.1.2.5 

| polyols 3.3.1.19 | 
polyphenylenesulfone ( PPSU) 3.1.2.43 

| polyphenylene sulphone ( PPSU) fitting 1.3.2.18 | 
polypropylene (PP) 3. 1.2.25 
polypropylene block-copolymer ( PP-B) 3. 1. 2. 28 
polypropylene homopolymer ( PP-H) 3.1.2.26 
polypropylene random -copolymer (PP-R) 3.1.2.27 

| polypropylene (PP) pipe 1.1.3.6 | 
polypropylene piping systems for hot and cold water installations 1.232242 

| polypropylene pipe system for soil and waste discharge 1.4.3.5 | 
polypropylene sound insulating pipe 1.4.3.6 
polystrene (PS) 3. 1.2. 38 
polysulfone (PSU) 3. 1.2.54 
polysulfone (PSU) fitting 1.3.2. 18 
polytetrafluoroethylene (PTFE) 3. 1.2.41 
polytetra-fluoroethylene (PTFE) hose assembly 1.8.5.6 
polytetra-fluoroethylene ( PTFE) pipe 1.1.3.15 
polyvinyl chloride ( PVC) 3.1.2.1 

| poly (vinylidene fluoride) ( PVDF) 3.1.2.42 | 

.3. 


— 
= 





polyvinylidene fluoride ( PVDF) pipe 
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英文 术语 和 专门 名 词 

polyvinyline fluoride (PVDF) fitting 1.3.2. 19 
porosity 5.4.3 
porosity (soil) 7.2.1.16 
portable trench shield T2212 
positive feedback 8.6.6 
postcure 8.1.3.8 

| post-shrinkage 8. 7.12 | 
potable water 1.3.1.3 

| potential theoretical buoyant force 6.8.8 | 
pot life 8. 1.3.15 
power blend 8.2.2 
PP piping systems for buried cable ducting 1,7:2:21 
PP-High Modulus ( PP-HM) 3. 1. 2. 34 

| PP-n (nature) 3.1.2.32 | 
PP-R/AL stable composite pipe 1.3.2.3 

| PP-RCT 3. 1. 2. 29 | 
PP with mineral modifiers (PP-MD) 3. 1.2.33 
precision 4. 5.1.24 
preferred values 2.1.9 
Profession Plastique 12. 2. 25 
preformed directly buried insulating pipe 1. 8.1.16 
pre-formed plastic manhole .1.8.27 
preinsulated bonded pipe 8.1.16 
preliminary type testing ( PTT) 4.5.2.2 

| premanently prelubricated innerduct 1.7.2.9 | 
premix 8.5.4 

| prepreg 8.5.3 | 
press connection 5.1.18 
press fitting 1. 1.4. 19 





pressure armor layer 9.2. 11 
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英文 术语 和 专门 名 词 

























































































pressure calibrate 8.3.3.2 
pressure class (PC) 4. 1. 1.3 
pressure compensating emitting pipe 1. 9. 1. 13 
pressure cycling test 4.3.6 
pressure design basis ( PDB) 6.4. 10 
pressure drops 6. 2. 19 

| pressure gauge 8. 6. 25 | 
pressure pipeline 1.1.1.6 

| pressure rating (PR) 4.1.1.4 | 
pressure reduction factors 6.4.5 
pressure storm system 1.4.2.5 
pressure wave velocity 6. 3. 10 
prestressed concrete cylinder pipe (PCCP) 1.16 

| prestressed concrete pipe ( PCP) 1.15 | 
primary piping 1. 8. 1.21 

| primary treatment 1.5.2.2 | 
primer 312.5 
principle of winding 8.5.14 

prism load 6.3.21 
process control system (PCS) 8. 6. 38 
processes aggregate 7.2.1.6 
process supervision unit (PSU) 8. 6. 38 
process water 1.2.1.17 
process verification test (PVT) 4.5.2.6 

| profile 8. 1.3.12 | 
| profiled pipes 1. 1. 2. 23 | 


profile inserts 





programmable logic controller ( PLC) 





program control 








pepe. 9mm 
UON TON. ee 
= 
oo 


production batch 
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英文 术语 和 专门 名 词 








proof of integrity 





proportional control 





proportional-integral (PI) control 





proporational-integral- derivative (PID) control 













































































proportional limit 1.12 
propylene 1.34 

| protective cased pipe 1.1.8.18 
PTFE-lined stainless steel braided hose 1.8.5.7 

| PTFE pipe 1.8.2.8 
public sewer 1.5.1.21 
pull-back 7.4.7 
pullback force 7.4.8 
pulling head 10.2.2.5 

| pulling technique 10.2.2.3 
pulling test 4.3.4 

| pulse echo 5.4.23 
purging 8. 1.3.21 
push-on type joint 5.2.6 
push-fit jointing 5.1.5 
push-fit jointing fitting 1.4.21 
push technique 0.2.2.4 
PVC alloy ( PVC-A) 3.1.2.4 
PVC alloy (PVC-A) pipe 2.2.2 
PVC automatic compounding production line 8.2.12 

| PVC corrugated conduits for electrical wire 7.2.4 
PVC-O pipe 2.2.4 

| PVC 4 Pipes 2.2.41 
PVC-U inner spiral rib pipe for building drainage 4.3.3 
PVC-U piping systems for buried cable ducting 








pylon type stabilization 
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| ARMS 1S 











quality plan 4.5.1.2 
quality system 4.5.1.1 
quick disconnect coupling 1. 1.4.31 








QuickSwitch 
R 





英文 术语 和 专门 名 词 













































































radiant heating .3.1.15 
Radiant Panel Association 2.2.45 
radiation crosslinked polyethylene heat shrinkable tape ( sleeve) .8.3.8 
radiator 1.3.1. 19 
radiator heating 6.6.7 
rain strainer .4. 2.10 
rainwater management systems .4. 2.13 
rainwater percolation system oy 1:27 
ram extruder 8.3.1.11 
ram extrusion 8.1.1.3 
rammers 7.2.3. 20 
random copolymer 3. 2. 1. 24 
rapid crack propagation ( RCP) 3. 5. 3. 29 
rate of flow 6.2.4 
rate process method ( RPM) 3.5. 2. 29 
raw water 1.1.1.6 
reacting extruder 8.3.1.10 
reaction wall 7.4.16 
reactive extrusion 8.1.1.5 
receiving inspection 7.1:2:2 
reception pit 7.4.14 
recirculating cooling water 1.8.1.7 
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( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
reclaimed water 1. 2. 1. 15 
rectangular pipe 1.1.2.4 
recurring surge pressure 6.3.12 
recyclable material 3.1.1.6 
recycled plastic 3.1.1.9 
recycling & granulating system 8.2.15 
reducer 1.1.5.2 

| reducing tee 1.1.5.8 | 
referee test 4. 5. 2.10 
reference line 3522/27 

| regulator 8. 6. 35 | 
rehabilitation 10.2. 1.1 

| reinforced concrete pipe ( RCP) 11.14 | 
reinforced MC nylon pipes and nylon-steel composite pipe and fitting 1.8.3.7 | 
reinforced plastic pipe 1. 1. 2. 20 | 
reinforced plastic mortar pipe ( RPMP) 1.1.3. 19 
reinforced tape 9. 1. 2. 20 

| reinforced thermoplastic pipe ( RTP) 9.1.1.1 | 

| reinforced thermoplastics pipe systems for the supply of gaseous fuels for pres- 1.6.2.5 | 
sures up to 4 MPa (40 bar) 
reinforced thermosetting resin 3. 1. 2. 46 
reinforced thermosetting resin pipe ( RTRP) 1. 1.3. 18 
reinforced over-wraps 8. 1. 3. 20 
reinforcement and repair saddles 10. 2. 1.6 
reinforcing bands 9. 1. 2. 20 

| reinforcing filler 3.3.5.9 | 
relative density 3.4.1.4 

| relative density (soil) 7.2. 1.34 | 
relative dielectric constant 3.4.3.7 
relative dispacement 10. 1. 1. 13 
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( 续 ) 
代号 





































































































relative roughness 6.2.14 
relaxation modulus 3.5.1.18 
relay 8. 6. 48 
release agent 8. 4. 2. 20 
reliable water supply 6.1.6 
relining 10.2. 1. 11 

| repair 10. 2. 1.3 | 
repair patches 10. 2. 1. 7 

| replacement 10.2.1.8 | 
reprocessed plastic 3. 1. 1. 10 
reproducible setting 8.6.52 
rerating factor 6.4.4 
re-rounding 5.3.16 

| re-rounding clamp 7.1.3.4 | 
residential plumbing systems 1..1..1. 12 

| residual chlorine 1.2. 1. 14 | 
residual water 10. 2. 3.3 
resin 3.1.1.2 
resistance against surface and traffic loading 4.1.4.2 
resistance coefficient 6. 2. 23 
resistance thermometer 8. 6. 27 
resistance to end load ( AREL test) 4.1.4.3 
resistance to elevated temperature cycling 4. 3. 14 
resistance to external blows round the clock method 4. 1. 3.3 

| resistance to external blows— staircase method 4.1.3.4 | 
resistance to fouling 4.1.8.8 
restrained pipe installation 7.3.1.3 
restraint expansion /contraction 6.6.1 
retention storm water systems 1. 5. 1.26 
return branch of radiator 1.3. 1.21 
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英文 术语 和 专门 名 词 

return water temperature 6 
reverse curvature 6. 5.20 
reverse osmosis 1. 2. 1. 36 
reworked plastics 3.1.1.11 
Reynolds number 6.2.10 
rheological properties 3.4.1.11 

| ribbed conduit 1.72: T7 | 
ribbed structure pipe 1. 1. 2. 33 

| Rieber system 5.1.4 | 
right heart suction tube 1.10. 1.4 
rigid joint 5.2.3 
rigid pipe 6.5.2 
rigid plain conduits of insulating materials 1.7.1.5 

| rigid trestle 1. 1. 8.21 | 
ring deflection 6.5.5 

| ring flexibility 4.1.2.4 | 
ring stiffness 4.1.2.1 
risk of pipe permeation by chemicals 6.7.13 
riser s3 197 
riser (flexible pipe) 9.2.5 
riser shaft 1. 1. 8. 32 
river crossing .5.1.22 
road gully . 1.8.37 
road pavement 7.2.3.2] 

| road watering 1.2. 1.19 | 
rock flour 7.2.1. 26 

| roller support . 1.8.14 | 
roof drain 4.2.1 
roof gutters 1.4.2.9 
rotational moulded fittings 1.4.5 




















附 录 .233 . 
(E) 
英文 术语 和 专门 名 词 代号 
roughness coefficient 6. 2. 29 
rubber 3:112 





rubber seals joint rings .1:7.2 





runner .4.2.9 





running torque .4.4 










































































英文 术语 和 专门 名 词 

saddle fitting 1.1.5.12 
saddle sidewall fusion 5.1.9 

| safety evaluation of materials in drinking water system 4. 1. 6. 7 
safe water supply 6.1.5 

| sagging 10. 1. 1. 12 
sagging is caused by gravity 8.3.3.7 
same-floor drainage system 1.4. 1. 17 

| sample 4. 5. 1. 17 | 

| sampling plan 4. 5. 1. 18 | 
sand 7. 2. 1. 20 
sand tightness 4. 3. 13 
sanitary fixture 1.4.1.6 
sanitary installation 1.4.1.6 

| sanitary sewer pipe 1.4.1.7 | 
saw cutting unit 8. 3. 3. 17 

| saw equipment 8. 3.3.17 | 
scale 10. 1. 1. 19 
scanner 8. 6. 33 
scrape 5.3.12 
scraper 5:3..13 
scrapping device 923213 
screen pack 8.3.2.4 
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( 续 ) 

英文 术语 和 专门 名 词 代号 
screw compression connection 5. 1.17 
screw compression fitting .1.4.18 
Screw extrusion 8.1.1.2 
sealing gasket EEI 
seamless steel pipe 1.2 
sea outfall :5.259 
secondary off-line orientation process 8. 1. 1.13 
secondary piping 1.8.1.22 
secondary treatment T3253. 
seismic design 6. 7.18 
seismic fortification intensity 6. 7. 20 
seismic resistance 4.3.15 
self-anchoring joint 3.2.9. 
self cleaning velocity 6.2.31 
self-extinguishing 3.6.3. 12 
self-ignition temperature 3.6.3. 11 
self learning system 8.6.21 
self-purification of water bodies 15:27 
self-supporting duct 1.6.2.18 
semi-dry winding 8.5.7 
semi-flexible pipe 6.5.3 
semi-rigid pipe 6.5.3 
sensing element 8.6.22 
sensor 8. 6.24 
separate system 1.5. 1.15 
separation fabrics 7. 2. 1.33 
separation geotextile 7.2.1. 33 
separation test 4.2.2.3 
sequence control 8. 6.18 
serrated-types joint restraints 1. 1. 4. 36 








Ht 


* 








英文 术语 和 专门 名 词 








service life 





| serviceability pressure 




























































































service pipe 1.1. 
service temperature design factor ( Fr) 6.4.11 
setting of balloons 0.2.3.2 
sewage .5.1.6 
sewage flow .5.1.4 

| sewage pipeline 1.5. 1.18 | 
sewage treatment 1.5.2.1 
sewerage engineering "5 1:2: 

| sewerage system .5.1.3 | 
sewer pipeline 1.5.1.16 

| sewer skin 0. 1. 1.22 
sewer system .5. 1.13 | 
skinned pipe 21,2215 | 
shape factor 6.5.37 
shaped by injection moulding 8.1.2.4 

| shaped subgrade 6. 5. 28 | 
shear strength 3.5.1.31 
shear stress 32931532 
sheathing 7. 2. 2. 10 
sheath protective pipe 1. 3. 1.33 
sheet-pile ]-2:2:9 

| sheft life 8. 7.10 | 
Shore hardness 3.5.4.2 

| shoring 1:252] | 
short 8. 7.9 
short chain branching (SCB) 3.2.2.8 
shot 8.4.1.9 
shot capacity 8.4.1.10 
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( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
shovel slicing 7.2. 3. 1$ 
shuttle system 8.3.4.5 
silt 7. 2.1.23 
sinking pipeline method 75:35:41 
sinking the floating pipeline 7.5.6 
sinking velocity 6. 8. 13 
single junction 1.1.5.5 

| single-screw extruder 8.3.1.2 | 
single skin coupling 8.3.4.9 
single wall corrugated pipe 1. 1. 2. 30 

| single wall corrugated plastic pipes for agricultural drainage 1.9.2.1 | 
single wall spirally corrugated duct 1.7.2.8 

| single-wall steel reinforced polyethylene corrugated pipe 1.5.3.8 | 
silos 8.2.3 | 
Sioplas process 8.1.1.6 | 
siphonic drainage system of roof 1.4.2.6 
siphonic roof drainage system ouylet 1.4.2.7 

| siphonic roof ouylet 1.4.2.7 | 
site 7: 1:271 
site load 6. 3. 43 
site pressure test 7.6.1.9 
size exclusion chromatography (SEC) 3.2. 1. 14 
skinned pipe 1.2.15 

| slag 7. 2.1.28 | 
sleeve expansion joint 1.8.7 

| sleeve joint 5.2.8 | 
slider support 1. 8.13 
slime 0. 1. 1.21 
sliplining 0.2.2.2 
sliplining using concentrically-reduced liners 0. 2. 2. 10 


























































































































附录 + 237 ， 
(5) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
sliplining using folded liners 10.2.2. 12 
slip-on coupling 5.2.10 
slippery silicon layer 1. 7.2.12 
slit saw 8. 3.4.12 
slope 7.2.2.19 

| slow crack growth (SCG) 3.5. 3.20 | 
slurry transport pipeline 1.8.4.2 

| small-scale steady-state test ( S4 test) 3. 5. 3.30 | 
smoke 3.6. 3. 14 

| snaking Installation 7:3:1:2 | 

| Society of Plastics Engineers (SPE) 12.2.3 | 
socket 2.2.8 

| socket and spigot joint with elastic sealing ring 5.1.3 | 
Socken Chelly cand apieot Jott 5.2.7 | 
socket fitting .1.4.7 | 
socket fusion 5.1.4 

| socket fusion fitting 1.1.4.13 | 

| socket pipe LET | 
socket weld fitting .1. 4.13 
soft clay 7.2.1.21 
softened water 1.8.1.3 
softening point 3.4.2.3 
softening temperature .4.2.3 

| soft-PVC pipe 1.1.3.3 | 
soil 1:2. 1.1 

| soil compaction 7.2.3.1 | 
soil group symbols 7.2.1.3 
soil improvement 7.2.2.17 
soil load 6. 3. 20 
soil mechanics 6.1.12 
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英文 术语 和 专门 名 词 





































































































| 
soil modulus ( E') 6.5.9 
soil-pipe interaction 6.5.4 
soil settlement 6.5.38 
soil support factor 6.5.17 
soil test 7.1.2.8 
soil treatment 7:2.2.17 
solar application 1.3. 1.29 
solar collector 1. 3. 1. 30 
solenoid valve 8. 6. 44 
solid-wall pipe 1..1:2:2 
Soluforce 9.1.1.2 
solvent bonding 5.1. 11 
solvent cements 3.7.2.4 
solvent cement connection 5; 1:12 
solvent cement joint 5.2.14 
solvent resistance 3.6.1.3 
Sorthern African Plastic Pipe Manufacturing Assciation ( SAPPMA ) 2.2. 36 
source of heat :3:1413 
Sovent .4. 1. 15 
space heating 6.6.4 
Spanish Confederation of Plastics Industry ( ANAIP) 2. 2. 29 
spigot fitting 1. 1.4. 10 
specification for high pressure fiberglass line pipe .8.3.5 
specific gravity 3.4.1.5 | 
specific heat capacity 3.4. 2. 19 
specific migration limit ( SML) 6. 7.12 | 
specific volume 3.4.1.6 
specimen 4.5.1.19 
specimen tensile creep tests 5.4.11 
specimen tensile tests 5.4.10 
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英文 术语 和 专门 名 词 














































































































| 
spew line 8.4.2.14 
spider 8.3.2.8 
spider head 8.3:2.7 
spider line 8.7.4 
spigo 2.2.9 
spigot fitting .1.4.10 
spiral mandrel die 8.3.2.12 

| spiral weldedsteel pipe 1.5 
spirally winding circular-hollow ribbed pipe 1. 2. 36 
spirally winding double wall rectangular-hollow ribbed pipe 1.2.35 

| spirally enwound structure-wall pipes 1.2.34 
split ring stiffener 1.4.25 

| splitting wheel 0. 2. 2. 26 
spray coating 0. 2. 1.12 | 
spray cooling baths 8.3.3.8 | 
spray pattern .9.1.6 
spreading angle 6. 3. 40 

| spring hanger 1.8.10 | 
springline 6. 5. 36 
sprinkler irrigation .9.1.3 
sprinkler irrigations system in fixed pipe network 1.9.1.4 
sprinkler irrigations system in mobile pipe network 1.9.1.5 
sprue 8.4.2.8 

| squeeze-off 0.2.3.1 | 
squeeze-off testing at low temperature 4.2.2.8 

| S-satisfactory resistance 4. 1. 6.3 | 
stability calculation 6. 3. 48 
stabilizer 32312 
stable composite pipe ( PPR/AL) 1.3.2;3 
stab type fitting 1. 1.4.21 
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( 续 ) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 E 
stack 1.3.1.7 
stainless steel pipe 11.10 
standard atmospheres 4.5.1.8 
standard dimension ratio (SDR) 2. 2. 30 
standard extrapolation method ( SEM) 3. 5.2.16 
standard inside diameter ratio (SIDR) 2.2.31 | 
Standardization Administration of People’s Repubic of China (SAC) 12. 1. 15 
standard penetration test. (SPT) 7.2.3. 10 | 
standard Proctor density 6.5.23 
standard for drinking water quality 6.7.21 | 
starting shaft 7.4.13 | 
static application 9.2.7 
static bursting systems 10. 2. 2. 24 





static charge 





.1. 8.10 





static compactors 





202::3:21 





static pressure 


20 





static pressure for outflow 
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ionary platen 1.5 
statistical process controller ( SPC) 37 
steel framed polyethylene plastic pipes 1.5.1 
steel framed polyethylene plastic pipe for industry 8.2.12 
steel pipe 1.1 
steel pipes and fitting lined with plastic 8.2.14 
steel pipes of lining plastic 1.6 | 
steel reinforced polyethylene (PE) corrugated pipe 1.5.3.6 
steel reinforced spirally enwound structure-wall pipes 1.2.37 | 
steel reinforced spirally wound polyethylene (PE) drainage pipe 5.3.11 
steel skeleton reinforced plastic pipe 1.2.21 
steel wire reinforced thermoplastic ( PE) composite pipe 9.1.5.3 
stiffener 1. 4. 23 
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(5) 

| 英文 术语 和 专门 名 记 | 
stiffness calculation 6. 3. 49 
suff PP 3. 1. 2. 34 
stirrup support 7.3.1.9 
storage life 8. 7.10 
storm sewer pipeline 1.3.1.17 
straight butt (plain) end pipe 1.1.2.6 
straight hydraulic mould champing system 8.4.1.3 

| strain 3.5.1.3 
strength calculation 6.3.47 
strength design basis (SDB) 6.4.9 

| street flushing demand weter 1.2. 1. 19 
stress 3:5.1:2 

| stress crack 3. 5.3.15 
stress intensity factor ( K) 3.5.3.6 
stress relaxation 3.5.2.4 
stress relaxation in compression 3.7.1.8 
stress-strain curve 3.5.1.4 
striction 8. 3.2.16 
stripping 8.4. 2.19 
structural crossing 6.3.51 
structure collapse 6.5.21 
structured-wall pipes and fittings 1. 2. 22 
structured-wall piping systems with non-smooth external surface- type B 1.2.26 

| structured-wall piping systems with smooth external surface- type A 1.2.25 
stub end 1.5.19 

| styrene butadiene rubber (SBR) 3.7.1.13 
subaqueous pipeline 1.1.15 
Subcommittee 3 of SAC/TC138 (Plastics Pipes, Fittings and Valves for the 2.1.17 
Transport of Fluids) (SAC/TC48/SC3 ) 
subgrade 7.2.3. 28 
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submarine installation 

submarine intake pipeline 1.2.1.22 
submarine outfall pipeline 1.5.2.10 
submarine pipeline 1.1.1.16 
submarine transit pipeline 1.2. 1.24 
submerged pipeline 1.1.1. 15 
submersion 6.8.12 | 
supply water temperature 6. 6.19 
support feet 1. 1. 8. 16 | 
support of trench walls 1:225 
surcharge load 6. 3. 42 
surface-applied loads 6.3.37 
surface damage 10. 1. 1. 16 
surface regulation systems 1.3.1.18 
surface resistance 3. 4.325 
surface water 1.2.1.7 
surge pressure 6.3.9 
suspended pipe 7.3.1.8 
suspended I-beam or channel 7.3. 1. 11 
sustainable development 6.1.1 
system for preliminary classtification of resistance to chemical 4.1.6.1 
Swage lining 10. 2. 2. 11 
swelling 3.6.1.5 





synthetic amorphous silicon dioxide 





synthetic rubber 





T 
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tampers 


7.2.3. 19 





tamping 





7.2.3.17 
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英文 术语 和 专门 名 词 




























































































tape layer production line 9.1.4.2 
tape layer winder 9.1.4.3 
tapered socket 2.2.11 
tapping tee 1.1. 5. 13 
tear test for polyethylene (PE) saddle assemblies 5.4.16 
Technical Committee 138 of ISO— Plastics Pipes, Fittings and Valves for the 12.1.2 
Transport of Fluids Committee (ISO TC138 ) 

tee 1.1.5.6 
temperature of deflection under load 10.2.1.5 
temporary repair 3.4.2.5 
tensile armor layer 9.2.12 
tensile properties of thermoplastic pipe 4.1.4.1 
tensile strength 3. 5. 1. 20 
tensile strength of a seam 4. 1.2.8 
terrace waste outlet 1. 4. 1.16 
terpolymer 3. 2. 1. 26 
test atmospheres 4. 5. 1. 12 
test for short-time hydraulic failure 4. 1. 1.8 
test for resistance to internal pressure 4.1.1.5 
testing laboratory 4.5.1.6 
test for airtightness of joints 4.3.11 
test method for fittings by falling 4.1.3.6 
test method for leaktightness under negative air pressure 4. 3. 10 
test method for leaktighness with diametric distortion and angular deflection 4.3.9 

test method for strength of the weld line in the metal layer and bonding between 4.2.2.6 
layers by use of a cone 

test method for the adhesion of the different layers using a pulling rig 4.2.2.4 
test for water tightness 4.3.12 
test method of exposure to weathering 3.6.2.4 
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test piece 4. 5. 1. 19 
test using low-pressure air 7.6. 1. 11 
The Al India Plastics Manufacturers Association ( AIPMA) 12. 2. 34 
the degree of pigment or carbon black dispersion 4.1.8.2 
the enthalpy of fusion of crystallites 4. 1. 5.3 
The European Council of Vinyl Manufacturers ( ECVM ) 2.2.40 
| The European Plastic Pipe and Fitting Association ( TEPPA) 12.2. 18 
The Food and Drug Administration ( FDA) 2.1.9 
| The German Institute for Standardization ( DIN) 2.1.10 
The German Plastics and Rubber Machinery Association (VDMA) 2. 2. 20 
The German Technical and Scientific Association for Gas and Water ( DVGW) | 12.3. 11 
The International Electrotechnical Commission (IEC) 12.1.3 
The International Ground Source Heat Pump Association (IGSHPA) 2.2.47 
| The Japanese Standards Association (JSA) 2.1.13 
The Japan Plastics Industry Federation (JPIF) 12.2.30 
| The Plastics Pipe Institute, Inc. (PPI) 12.2.4 
thermal conductivity 3.4.2. 18 
thermistor thermometer 8. 6.28 
thermocouple 8. 3. 1.26 
thermocouple thermometer 8. 6. 29 
thermal cycling test 4.3.5 
thermal degradation 3.4.2.9 
thermal expansion and contraction 3. 4. 2. 16 
thermal insulation of pipes 7.3.2.12 
| thermally foamed plastic 3.1.1.23 
thermal stability 3. 4. 2. 10 
| thermal stability of polyethylene pipes and fittings 4. 1. 5. 
Thermoflex® 9.1.1.6 
thermoforming 8.1.3. 11 
thermoformed fittings 1.1.4.4 
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thermoplastic 3. 1.1. 13 
thermoplastic elastomer ( TPE) 3.7.1.4 

| thermoplastic pipe 1.1.3.1 | 
| thermoplastic robber 3.7.1.4 | 
thermoset plastic 3.1.1.14 

| thermosetting composites 3. 1. 2. 45 | 
| thermosetting matrix 3.1. 2. 47 | 
thermosetting plastic 3.1.1.14 

| thermosetting plastic pipe 1. 1.3. 16 | 
The Society of the Plastics Industry ( SPI) 127251 
thickness of pipe wall 2.277 

thin wall unplasticized polyvinyl chloride ( PVC-U) pipes for low pressure iia 
conveyance in irrgation 

(thio) ureas 3.3.1.17 
threaded connection 5.1.22 
threaded joint 5.2.17 
three-phase AC drives 8. 6. 54 
three-phase asynchronous motor 8.6.55 

three plate mould 8.4.2.2 
thrust bearing 8.3.1.30 

| thrust ool 7.1.3.3 | 
| thrust blocks LL&3 | 
| thrust pit 7.4.13 | 
| thrust restraint 6.4.15 | 
thrust wall 7.4.16 

| tie molecule 3.2. 2.18 | 
time of environmental stress crack (F's) 3.5.3.17 
tin-based stabilizer 3.3.1.8 
toe-in 4. 1. 7. 17 
tolerance 2-1«7 

| tolerance grade 2.1.8 | 
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英文 术语 和 专门 名 词 




























































































torpedo 8.3.2.2 
total available friction drop 6. 2. 24 
total pressure 6.2.22 
toughness 9.5.1.9 
toxic fluid 1. 8. 1. 10 
toxicological properties 3.6.4.5 

| traceability coding 5.3. 20 | 
tracheal tube for tracheotomy 1.10. 1.5 

| tracing warning belt 1. 1. 8. 40 | 
traffic load 6. 3. 38 
transducer 8. 6. 24 
transfer moulding 8.1.2.6 
transition fitting for PE pipe to steel pipe 1. 1. 4. 33 

| transmitter 8. 6. 34 | 
transprency 3.6.4.2 

| transversal calculation 6.3.45 | 
trap 1.4.1.12 
treated water for heating installations 1. 3. 1. 22 
trench 7:2.2.4 
trench collapse 7.2.2.6 
trench depth 732.2. 15 
trench excavation 7:2.2.2 
trenching by hand or excavator 7.2:2:3 
trench installation 7.1.1.2 

| trenchless Installation 7.1.1.4 | 
trenchless replacement 10. 2. 1. 10 
trench sheeting 7.2.2.8 
trench shield or box 7.2.2. 11 
tribasic lead sulfate ( TBLS) 3.3.1.5 





tripe wall corrugated pipe 1. 1. 2. 32 
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英文 术语 和 专门 名 词 









































true impact rate 4.1.3.5 

tube 1.1.1.2 
tuberculation or biological build-up 4.1.8.9 
tubing 1.1.1.3 
tunnelling method installation 7.4.18 
turbulent flow 6.2.12 
turn-around inlet fittings 1.1.5.11 | 
Twaron 9. 1:2.11 
two-roll mill 8.2.17 | 
twin screw extruder 8.3.1.3 
twin wall corrugated pipe 1. 1.2.31 
type tests ( TT) 4.5.2.1 








U 
英文 术语 和 专门 名 词 代号 





















































“U-bend” fusion fittings .3.1.28 

| U-Liner 0.2.2. 13 
ultra-high molecular weight polyethylene ( UHMWPE) 3. 1.2.16 

| ultra-high molecular weight polyethylene (UHMWPE) pipe 1.1.3.5 | 
ultra-high purity water 1.8.1.5 

| ultra-rib pipe 1.2.33 | 
ultrasonic array technique 5. 4. 20 
Deo Taping 5.4.22 
ultrasonic probe 5.4.21 

| ultrasonic techniques for detecting flaws in the weld 5.4.19 | 
ultrasonic time of flight diffraction (UTTOFD) 5.4.19 | 
ultřásonic welding 8. 1.3.18 
ultrasonic wall thickness measurement (USM) 8. 6. 32 | 
unbackfilled trench 7.2.2.18 | 
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unbonded pipe 





unconstrained pipe 








































































































undercure 
undercut 8. 4.2.18 
underfloor heating 5:3: 1:17 

| under-ground pipeline . 1. 1.13 
under water dragging method 7.5.3 
Underwriters Laboratories ( UL) 2.3.6 
undisturbed earth 6.5.14 

| Uni-Bell PVC Pipe Association (UNI-BELL) 2:2.5 
unidirectional weftless tape 9. 1. 2. 19 
union 1. 4.30 
universal pipe couplings 1.4.28 
unpassable duct ]:.3.:2:5 
unpigmented natural polypropylene pipe and fitting 8.2.4 
unplasticized polyvinyl chloride ( PVC-U) 3.1.2.3 
unplastcizied polyvinyl chloride lining pipe 1.9 
unplasticised polyvinyl chloride ( PVC-U/UPVC) pipe 1.3.2 

| unplasticized poly (vinyl chloride) (PVC-U) pipe for non-pressure buried 5.3.1 
drainage and sewerage systems 

| unplasticized poly (vinyl chloride) ( PVC-U) pipe systems for industrial ap- &22 
plications 

| unplasticized poly (vinyl chloride) (PVC-U) pipe system for soil and waste AAA 
discharge inside buildings 
unplasticized poly (vinyl chloride) (PVC-U) pipes system for water supply 2.2.1 
unplasticized poly (vinyl chloride) (PVC-U) pipes with a cellular core for 1.4.3.2 | 
drainage and sewerage systems 
unplasticized polyvinyl chloride ( PVC-U ) structure wall pipline system for 15.3.2 | 
underground soil waste and drainage part 1 double wall corrugated pipes 
unplasticized polyvinyl chloride ( PVC-U) ultra-rib pipe for underground usage | 1.5.3.3 
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英文 术语 和 专门 名 词 

















unrestrained pipe installation 7.3.1.1 
unsaturated polyester ( UP) resin 3:152:31 
user interface 8. 6.50 
UV (ultra violet) absorber 3. 3.1.22 








V 
英文 术语 和 专门 名 词 
















































































vacuum calibrate 8.3.3.3 
vacuum chamber 8.3.3.6 
vacuum cleaner hose 1. 10. 2.3 
vacuum forming 8.3.4.7 
vacuum pressure 6.3.15 
vacuum sizing 8.3.3.3 
vacuum transfer system 8.2.6 
valve 1.6.1 
Van der Waals forces 4. 2. 1.10 
vent 3. 1.33 
vent ( moulding) 8. 3. 1. 24 
vent pipe 4.1.14 
vent-type extruder 8.3.1.9 
Verband Kunststofferzeugende Industrie e. v. ( VKE) 2.2.19 
vertical earth pressure 6.3.22 
vertical pipe 3.1.7 
velocity pressure 6.2.21 
ventilating duct 8.1.17 | 
vibrating compactors 7.2.3722 
vicat softening temperature 3.4.2.6 
vinyl resin 3.1.2,2 
virgin material 3.1. TS 
VIP-Liner 10. 2. 2.17 
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viscoelastic 

viscosity 3.4.1.15 
viscosity coefficient 3. 4.1.16 
visual inspection 5.4.7 
visualisation system 8.6.51 
vitrified clay pipe 11.18 
void 4.1.7.9 
volume compression 35:135 
volume resistivity 3.4.3.4 
vulcanization 8.1.3.9 
vulcanized rubber 3:7. 1:3 








W 
英文 术语 和 专门 名 词 



























































waisted tensile specimen 5.4.13 
walked over 7. 2. 3. 16 
walkway duct 723.223. 
wall-drainage system 1.4.1.17 
wall panel heating 6.6.9 
wall pipe chase 1.1.8.17 
wall separation 8. 7.6 
wall thickness (at any point) (e, ) 242? 23) 
wall thickness measurement and flaw detection 8.6.31 
wall thickness of the inside layer (e, ) 2. 2.34 

| wall thickness of the inside layer under a hollow section (e;) 2.2.35 
warpage 8.7.8 
warping 8.7.8 
washing machine hose 1. 10. 2.2 
wastewater 1.54177 
wastewater disposal 1.3:2.5 
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英文 术语 和 专门 名 词 号 
wastewater engineering .5.1.2 
wastewater flow .5.1.4 
wastewater flow norm .5.1.5 
wastewater treatment vae2el 
water absorption 4.1.8.5 
water consumption . 2.1.30 
water consumption norm .2. 1. 32 
water content ( soil) 7.2.3.6 
water content 3.4.1.8 
water distribution pipeline 1.2. 1.25 
water injection 1.8.3.3 
water-jet process 0.1. 2. 7 
water quality 1.2. 1. H 
water removal 7.2.2. 14 
water reuse system .8.1.8 
water seal .4. 1.13 
water-sealed joint 1.4. 1. 12 
water source 1:2;1.5 
water storage tanks 1.1. 8.39 
water supply engineering 1251.2 
water supply pipeline .2.1.21 
water supply system £2.13 
water tamping 7. 2.3.18 
water tight test 7.6.1.8 
water transmission pipeline 1672.51.23 
water treatment 1.2.1.12 
waterway wall thickness (e4 ) 2. 2. 34 
wave force on submerged pipes 6. 8. 11 
wear 3.5.4.3 
wear abrasion 4.1.8.6 
weatherability 3.6.2.6 
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英文 术语 和 专门 名 词 

weathering 3.6.2.2 
wedge-types joint restraints 1. 1.4.35 

| weep failure 4.1.1.9 | 

| weight-average molecular weight (M, ) 3.218 | 
weighted pipe 6. 8.6 

| weighting 6.8.4 | 

| welding 5.1.6 | 
welded couplers 9. 1. 1.13 

| welded steel pipe 11.3 | 
welding joint 5.2.11 
welding pressure 5.3.7 
weld line 8. 4. 2.15 
weld mark 8.4. 2.15 
well-graded soil 7.2.1.12 
wet-bulb temperature 6. 6. 16 
wet winding 8.5.6 
wheel pressure 6. 3. 39 
whiskers 32379 -11 

| whole life cost 618 | 
winder 8.5.9 | 
winding angle 8.5.11 | 
winding machine 8.5.9 | 
winding pattern 8. 5.13 

| winding process 8.5.5 | 
winding tension 8. 5.12 
witness testing ( WT) 452229: 
working life 8. 1.3. 15 
working pressure 6.3.7 
World Plumbing Council ( WPC) 12. 2. 38 
Worldwide Market Intelligence ( BSRIA ) 12.4.3 
wrapped pipe machine 8. 5. 16 
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Y 
英文 术语 和 专门 名 词 

yarn 

yield 3: 5.71.23 
yield point 3. 5. 1. 24 
yield strength 3.5.1.25 
yield stress 3.5.1.25 

| Y junction 1.1.5.7 | 
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英文 术语 和 专门 名 词 代号 














zone (of a extruder screw) 8.3.1.17 
zinc soaps 3.3: 1413 
zinc stearate ( ZnSt) 3.3.1. 14 | 





附录 B 中 文 索引 































































































A 

中 文 术语 和 专门 名 词 
ABS 工程 塑料 管 
ABS 压力 管道 系统 1.8.2.6 
艾 佐 德 冲击 强度 3.5.3.2 | 
| 安全 供水 6.1.5 | 
暗 设 7.1.1.9 | 
HET UU RE WS KE 5.1.9 
HOE EAE 1.1. 5.12 | 
Faz 1.1.5. 13 | 
WOE HM 1.1.5.14 
澳大利亚 塑料 管 协会 12. 2. 35 | 
澳大利亚 /新 西 兰 标准 12. 1. 14 
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B 
中 文 术 语 和 专门 名 词 

摆 锤 式 试验 机 .5.3 
半导体 行业 用 管道 系统 1. 8.2.17 
半 干 法 缠绕 8.5.7 

半 刚 性 管 6.5.3 

半 固 定 支 架 1. 1. 8.23 
FREE 6.5.3 
p 7.3.2.4 | 
股 运 与 存储 7.1.2.4 
E 7.2.2.9 | 
ful A 6. 5.25 
饱和 度 7.2.1.17 
保护 包 覆 6. 5.42 
保护 套 管 1.3.1.33 
爆裂 10.1.1.1 
刨 平 管 端 表 面 5.3.4 

爆破 4.1.1.6 
爆破 强度 4.1.1.7 
ES 4.1.1.7 

p 成 核 剂 3. 2. 2.23 
被 动土 压力 6. 3.34 

被 控 参 数 8.6.4 

被 控 对 象 8.6.3 

被 控制 量 8.6.4 
北京 塑料 工业 协会 12. 2. 51 
E 1.1.5.2 | 
扁平 试验 4.1.2.5 
E 4.1. 7. 14 | 
AS eat 8. 6. 34 | 
变形 10. 1. 1.9 | 


































































































































































































MY ox 255 
(E) 
中 文 术语 和 专门 名 词 代号 
变形 限度 6.5.6 
变质 3.4.2.8 
表 观 密度 3.4.1.3 | 
| 表 观 弹性 模 量 3. 5. 1. 15 | 
表面 电阻 3.4.3.5 
| 表面 损伤 10. 1. 1. 16 
| 表面 调 温 系统 1.3.1.18 | 
标准 尺寸 比 2. 2.30 
| 标准 贯 人 试验 7.2.3.10 | 
标准 环境 4.5.1.8 
标准 内 直径 比 2.2.31 
标准 普 氏 密度 6. 5. 23 
标准 外 推 方法 3. 5.2. 16 
B] (QE) 水 试验 7.6.1.8 
闭合 温度 差 7.1.3.8 
壁 厚 和 缺陷 的 检测 8. 6.31 
闭环 控制 8.6.9 
闭 孔 微 孔 塑 料 3.1.1.21 
| 比例 积分 调节 8.612 | 
| 比例 积分 微分 调节 8.6.13 | 
| 比利时 管材 和 管件 研究 中 心 mas | 
| 比例 调节 8.6.11 | 
闭路 电视 10.1.2.3 
丙烯 3. 2. 1. 34 
VISA T ii / AR c Rl 3.1.2.37 
pes 3.3.3.3 | 
丙烯 酸 共聚 聚 毛 乙 烯 管 1.2.2.3 
WARRE 3.3.3.4 
屏障 型 螺杆 8.3.1.21 
宾 州 边缘 缺口 试验 3.5. 3.23 
比热容 3.4.2.19 





: 256 - 塑料 管道 系统 术语 和 专门 名 词 ( 汉 英 ) 词典 





































































































































































































( 续 ) 
中 文 术 语 和 专门 名 词 代号 
比 容 3.4.1.6 
比重 3.4.1.5 
闭 式 热 水 供 应 系统 1.3.1.12 
| 闭 式 双 层 围 护 系统 1.8. 1.20 
p 结晶 PP-H 3.1.2.31 
p 结晶 PP-R 3.1.2.29 
| ker SSR ZG RARE 1.2.2.6 
波动 压力 6.3.9 
ERE 4.2.2.3 
玻璃 纤维 9. 1.2.12 
玻璃 纤维 增强 3. 1.2. 52 
玻璃 纤维 增强 聚 氧 乙 烯 复合 管 和 管件 8.2.11 
玻璃 纤维 增强 热固性 塑料 管 1.3. 17 
玻璃 纤维 增强 塑料 夹 砂 管 1.3.19 
比率 作用 方法 3. 5.2. 29 
薄膜 套 简 0.2.3.4 
波纹 管 13152027 
波纹 成 型 机 8.3.4.1 
| TRUE BE 3.1.2.51 
| 补偿 器 1.1.8.4 
| AME UIE 6.6.3 
| 不 合格 4.5.1.23 
不 开 覃 铺设 7.1.1.4 
^ BB T 7.2.1.13 
不 耐 腐蚀 NS 级 4.1.6.5 
bes 9.2.3 
布 氏 硬度 3.5.4.5 
不 收缩 胶泥 10.2.2.7 
不 通行 地 沟 7.3.2.5 
不 通行 管道 沟 7.3.2.5 
不 透 光 性 4. 1.6. 11 
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(E) 
中 文 术语 和 专门 名 词 代号 
不 锈 钢管 11. 10 
| 不 国度 2.2.20 | 
不 用 阻 断 输送 在 工作 压力 下 实现 接 人 5.1.28 
不 阻 燃 护 套 管 1.7.1.10 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 代号 






































































































































材料 或 混 配 料 批 4.5.1.14 
材料 力学 6. 1. 10 | 
材料 指示 代码 3.6.4.8 
采暖 6. 6.4 
采暖 管道 .3.1.14 
采暖 热源 6. 6. 10 
采暖 通风 空调 .3.1.2 
采暖 装置 用 的 处 理 过 的 水 .3.1.22 
踩踏 7.2.3.16 
残留 水 0.2.3.3 
参照 线 3.5.2.2] 
TER 7.2.2.15 
SEDE 8. 6. 49 

操作 者 的 标识 5.3. 19 

则 四 槽 8. 4. 2. 18 
则 点 6. 5.36 
测定 凝 胶 含 量 确定 交 联 度 4.1.8.4 

层 合 1.1.2; 12 | 
Ei 6.2.11 
测试 实验 室 4. 5.1.6 | 
ffi 2.2.9 

重 口 的 最 小 长 度 2. 2.28 

重 口 管件 1.1.4.10 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 

查 尔 贝 冲击 试验 3.5.3.3 

长 径 比 8.3.1.16 
长 期 静 液 压强 度 3.5.2.19 

长 丝 9.1.2.2 
产品 批 4.5.1.15 
缠绕 成 型 8.5.5 

| 缠绕 规律 8.5.14 
缠绕 机 8.5.9 
| 缠绕 角 8.5.11 
缠绕 结构 壁 管 1. 1.2.34 
缠绕 线 型 8. 5.13 
缠绕 张力 8. 5. 12 

gs 7.2.3.15 
EE 3. 1.2. 16 
超 高 分 子 量 聚 乙烯 管 1.1.3.5 
| it) PE100 3.1.2.11 
超声 波 壁 厚 测量 8. 6. 32 
超声 波 成 像 5.4.22 
超声 波 - 射 波 衍射 时 间 技 术 5.4.19 

BFA BER SK 5.4.21 
超声 波 阵 列 技术 5.4.20 

超声 焊接 8. 1.3.18 

超 挖 7.2.2.16 
差 热 分 析 3.4.2.12 
DS 5.2.6 | 
差 示 扫描 量 热 法 3.4.2.13 
| 尺寸 的 测量 2.1.4 | 
| 尺寸 和 公差 2.1.1 | 
尺寸 稳定 性 2.1.5 
| 车 辆 荷载 6. 3.38 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

Hn 
承 插 深 度 2.2.29 
承 插 式 接头 5.2.7 
成 核 作 3.2.2.19 
承 2.2.8 
承 口 公称 直径 2. 2. 19 | 
承 口 管 1.1.2.7 
承 口 平 均 内 径 2.2.18 | 
承 口 在 线 成 型 8.3.4.8 
承 口 最 大 不 圆 度 2.2.21 
城市 污水 1.5.1.12 
沉 管 法 施工 7.5.1 
成 型 段 8.3.2.11 | 
沉降 速度 6. 8. 13 
沉浸 冷却 8.3.3.9 | 
沉没 6. 8. 12 
衬 塑 复合 钢管 11.6 
衬 塑 铝 合金 管 11.21 
沉积 10. 1. 1. 14 
齿轮 箱 8. 3. 1.29 
重复 波动 压力 6.3.12 
冲击 强度 3.5.3.1 
冲击 试验 4.1.3.1 
充满 度 6. 2. 30 | 
冲洗 7.6.2.2 
抽样 方案 4.5.1.18 | 
传递 模 塑 8.1.2.6 
传感器 8. 6.24 
穿孔 排水 管 1.5.1.20 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 

传 热 6 

C HE WIE 4.1.3.7 

出 厂 检 验 4.5.2.4 
初次 型 式 试验 4.5.2.3 
储存 期 8.7.10 

吹 塑 成 型 的 管件 1.1.4.6 
Es 8.1.2.8 | 
吹 胀 成 型 8.3.4.6 
初始 变形 7.6.1.4 | 
初始 回填 6. 5.32 

除 盐 水 1.8.1.4 
CPVC 管 1.1.3.8 
粗糙 系数 6. 2. 29 
催化 齐 3. 2. 1. 28 | 
fe [bi JE 3.4.2. 15 
FEL 4.1.6.9 | 
危 性 破坏 3.5.2.13 
TUR T 7.2.1.9 
TK 25 1.4. 1.12 
| 错位 10.1.1.13 | 
C 形 环 4.1.3.8 

D 

带 扩 散 阻隔 层 的 多 层 复 

带 泄漏 监测 的 多 层 复 合 管 1. 1.2.17 
ACE RITE DI EE 1. 1.4.32 
带 整 合 保护 层 的 多 层 复合 管 1.1.2.14 
单 壁 波纹 管 1. 1.2. 30 
单 壁 承 口 8.3.4.9 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

单 壁 钢 增 强 聚 乙烯 波纹 管 15:3; 
单 壁 螺旋 波纹 管 1.7.2.8 
当量 长 度 6. 2. 18 
挡 土 板 7.2.2.10 
单 螺 杆 挤 出 机 8.3.1.2 
淡水 1.2. 1. 10 
E 9.1.2.3 | 
单 体 3. 2. 1.30 
prm .1.3.14 | 
单 斜 晶 形 态 (a 形态 ) 3.2.2.21 
HS YE ECCE RE 1.9.1. 14 
导管 7.4.15 
倒 虹 管 .5.1.23 
E 7.2.3.2] | 
道路 雨水 口 1.5.1.25 
导 丝 头 8.5.10 | 

名 支架 1. 8. 24 
大 气 暴露 试验 方法 3.6.2.4 
达 西 - 魏 斯 巴赫 公式 6.2.9 
对 接 熔 焊 5.1.8 
对 接 熔 焊 机 5.3.2 
对 接 熔 焊接 头 5.2.13 
德国 标准 化 协会 2.1.10 
德国 给 水 和 燃气 科技 协会 12.3. 11 
12. 2. 19 | 
(德国 ) 塑料 管道 系统 联合 会 12. 2. 22 
(德国 ) 塑料 管 协会 2.2.21 | 
| (德国 ) MRS SBE 机 械 制 造 商 协会 2. 2. 20 
德国 塑料 中 心 12.3.9 
等 规 聚 合 物 3. 2. 1. 25 | 
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( 续 ) 
中 文 术 语 和 专门 名 词 
对 砂 的 密封 性 4. 3.13 
热 层 6.5.11 
E Rs [d 8. 6. 44 
E 3.4.3.1 
B oy 8g We 8. 6. 45 
B LER 1:7.1:7 
电解 腐蚀 6.7.8 | 
电脑 控制 系统 8. 6.39 
电气 安装 用 导管 1.7.1.4 | 
adii 8.3.1. 25 
有 热 圈 8.3.1.25 
BUE 1.1.7.7 
电热 熔 焊 机 5.3.11 
RE E T 1. 1. 4. 16 | 
Bede 5.1.14 
BIE 1.1.4. 14 | 
BIAK 5.1.10 
LIBEL IU A DRI AB 5.3.21 
LAE 1.1.4. 15 
A fay AST 3. 5.3. 28 
电子 跟踪 钻头 7.4.3 
电子 束 交 联 聚 乙烯 3. 1.2.21 
电阻 温度 计 8.6.27 
mtf 1.1.8.9 
也 板 采暖 1.3.1.17 | 
也 板 辐射 采暖 6.6.8 
也 表 水 .2.1.7 | 
| JI 6. 5.35 | 
WE Is] 1.1.6.3 
| 氏 分 子 量 组 分 3.2.1.12 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

IKE SERE E 1. 7.2.12 
丁 茶 橡胶 3.7.1.13 
顶 出 8.4.2.21 
顶 出 器 8. 4.2.22 
顶点 6. 5.34 

MEE 7.4.12 

顶 进 工作 坑 7.4.13 

定 径 套 8.3.3.4 
T Wea Be 3.7. 1.11 
Tj 7j 7.4.17 

定 模板 8.4.1.5 
[ 4i 3.2.1.35 
定 压板 8.4.1.4 
th DX 8.1.14 
也 热 换 热 器 .3.1.27 
也 热能 1.3. 1. 28 
KIE PE100 3.1.2.12 
也 上 管道 1.1.1.14 
也 上 铺设 7.1.1.6 
WHS 9.1.10 
底 拖 法 7.5.3 

氏 温 脆性 3. 4.2. 14 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 
F 1.2. 1. 
F v5; 
也 下 通信 管道 用 塑料 管 .7.2.6 
氏 压 玻璃 纤维 管线 管 和 管件 1.8.3.6 
n 3.1.2.8 | 
IK Fein ZAC iE TB HH Re BBS Sal ET 9.1.1 
ps .3.1.26 | 
也 震 作 6. 7.19 
也 质 调 查 7.1.2.7 
动力 系数 6.3.41 
动脉 插 管 1. 10.1.3 
ES Fj 6.3.14 | 
动态 应 9.2.8 
E 6.2.21 | 
动 压板 8.4.1.6 
Er ( 挤 出 机 螺杆 ) 8.3.1.17 
断裂 10.1.1.3 
断裂 力学 3.5.3.5 
断裂 应 力 3. 5.1.26 
短 支 链 3.2.2.8 
MERIT AA 6. 3. 42 
对 生态 环境 友好 6.1.2 
EE 1.1.2.9 | 
多 层 管 1.1.2.9 
多 层 管 机 头 8. 3. 2. 14 | 
| SERATI 3.2. 1.41 | 
多 幅 芯 型 支 座 8.3.2.8 
AVE 1. 7.2.14 | 
































MY ox - 265 - 

(E) 

中 文 术语 和 专门 名 词 代号 

多 螺杆 挤 出 机 8.3.1.4 
多 腔 模具 8.4.2.6 
堵塞 (管件 ) 1.1.5.20 
堵塞 (滴灌 管 ) 1.9.1.17 
堵塞 10.1.1.10 





3.6.4.5 





中 文 术语 和 专门 名 词 





3:3..1.19 
































































































































| 1.1.4.3 | 
m 基 -4- 氮 基 - 尿 喀 喧 3.3.1 -| 
二 甲 基 锡 脂 3.3.1. 1I 
ED 1.5.2.3 | 
| 三 氧 甲 烷 浸 渍 试验 (MCT) 4139 | 
二 辛 基 锡 硫 醇 3.3.1.9 
Ec 6.7.7 | 
| atatim (DBLS) 3.3.1.6 | 
F 

中 文 术语 和 专门 名 词 代号 
[is] 1.6.1 
| 法 国 塑料 协会 2135 | 
法 兰 1.5.18 
法 兰 垫 圈 1.7.4 
法 兰 管件 1. 4. 26 
tsp 1.4.27 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 
法 兰 连接 
法 兰 接头 5. 2. 16 
法 兰 接头 端 1.1.5.19 
法 兰 盘 1.1.7.3 
翻 边 5.3.9 
翻 边 对 称 5.4.8 
o 5.4.9 | 
翻 边 切除 5.3.10 
Mei 4.2. 1.10 | 
芳 纶 9.1.2.8 
芳 纶 纤维 9.1.2.9 
芳香 族 碳 氢化 合 物 6.7.4 
反馈 8.6.5 
ES 8.6.9 | 
Bb gis 7.4.16 
反 渗 透 1.2.1.36 | 
RE 6. 5.20 
反应 挤 出 8.1.1.5 
反应 挤 出 机 8.3.1.10 
发 泡 8.1.3.5 
发 泡 剂 3.3.5.6 
BE 3. 1. 1.20 
发 泡 塑料 管 1.1.2.18 
非 传 统 铺设 方法 7.1.1.3 
em 3.4.3.2 | 
非 极 性 的 石蜡 3.3.2.2 
permi 7.1.1.4 | 
ome 10. 2. 1. 10 | 
非 破 坏 性 检测 (NDE) 5.4.5 
| 非 破坏 性 试验 (NDT) 5.4.5 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 
废水 
废水 处 置 1.5.2.5 
非 增 塑 聚 氯 乙烯 (PVC-U) 3.1.2.3 
分 布 角 6. 3. 40 
分 层 4.2.1.3 
分 层 铺 放 回 填 材 料 7. 2.2. 20 
E 10. 1.1.3 | 
分 流 道 8.4.2.9 
pm 4.1.2.8 | 
AIRE RT 10. 2. 2. 23 
内 送 8.2.5 
蜂窝 管 1.7.2.14 
分 类 的 要 求 强度 (CRS) 3.5.2.22 
Sas 7. 2. 1.33 | 
分 流 板 8.3.2.3 
B 1.1. 5. 16 | 
粉 土 7.2.1.23 
4x 3:202:5 
BY xc BE 3.2.2.9 
分 子 结构 3.2.2.1 
分 子 链 的 纠缠 4.2.1.5 
分 子 量 3.2.1.5 
分 子 量 分 布 3.2.1.9 
FEP 管 1.8.2.9 
reca 12.4.4 
浮沉 法 7.5.2 
e 8.6.7 | 
| 负荷 变形 温度 3.4.2.5 | 
复合 材料 3.1.1.15 
os 1.1.2.8 | 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 

复合 稳定 剂 3.3.1.3 

负 气 压 下 密封 试验 方法 4.3.10 
浮力 6.3.44 
浮力 换算 系数 6. 8.9 
TRIN DSS (地 板 采暖 ) 12. 2. 45 
辐射 采暖 1. 3.1. 15 
上 1.8.3.8 | 
腐蚀 -侵蚀 6.7.11 
s 9. 1.2.4 | 
HRA 8.7.4 
E 5.3.16 
复 圆 夹具 7.1.3.4 
负重 管 6.8.6 










































































AE 
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中 文 术语 和 专门 名 词 代号 
my 1. 1.8.34 
ib 1.1. 5.20 
改 性 剂 3.3.3.1 | 
HERA L i 3.1.2.4 
改 性 树脂 3.1.1.16 | 
钙 - 锌 系 稳 定 剂 3.3.1.12 
ip 8.5.8 | 
| 钢 带 增强 聚 乙烯 (PE) 螺旋 波纹 管 1.5.3.6 | 
| 刚度 验算 6. 3. 49 | 
钢管 11.1 
胸骨 架 聚 乙烯 塑料 复合 管 9.1.5.1 
网 骨架 增强 塑料 管 1. 1.2.21 
钢筋 混凝土 管 11.14 




















Ht 


* 
1 
a 
© 
























































































































































—— 

T 1.1.1.9 
刚性 管 6.5.2 

刚性 接头 5.2.3 | 
刚性 绝缘 材料 平 导 管 1.7.1.5 
刚性 支架 1.1.8.21 | 
钢 增 强 缠绕 结构 壁 管 1. 1.2.37 

钢 增 强 聚 乙烯 波纹 管 1.5.3.6 

干 混 料 8.2.2 

干 球 温度 6.6.15 
干燥 设备 8.2.4 | 
高 纯净 PVDF 管材 管件 1.8.2.5 
p 1.8.1.5 | 
高 分 子 量 组 分 3.2.1.11 
高 刚度 聚 丙烯 3. 1.2. 34 
高 抗 冲 PVC 管 1.2.2.2 
高 密度 聚 乙烯 3.1.2.9 

高 频 焊 接 8. 1.3. 16 
高 融 体 强度 的 PE100 3.1.2.12 
高 速 加 热 混 合 8.2.10 

高 压 玻璃 纤维 管线 管 .8.3.5 

高 压 聚 乙烯 3.1.2.7 | 
Br pg 1.1.6.5 
根 形 管 端 .1.5.19 | 
| 给 水 处 理 .2.1.12 | 
给 水 工程 1.2:1:2 

给 水 管道 1.2.1.21 | 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 号 
给 水 水 源 25 
给 水 系统 1.2.1.3 
给 水 用 聚 乙 烯 (PE) 管道 系统 1-2:2.5 
给 水 用 塑料 管道 系统 1.2.1.1 
给 水 用 硬 聚 氯 乙烯 (PVC-U) 管道 系统 1.2.2.1 
各 向 同性 3.4.4.6 
各 向 同性 压缩 3. 5.1.35 | 
各 向 异性 3.4.4.7 
公差 2.1.7 | 
公差 等 级 2.1.8 
公称 壁 厚 2.2.22 
公称 尺寸 2.2.12 
公称 环 刚度 4.1.2.2 
工程 塑料 3. 1.2.39 | 
公称 外 径 2. 2. 13 
公称 压力 (PN) 4.1.1.1 | 
工地 7.1.2.1 
供给 热 水 1.3.1.9 
公共 污水 管 1.5.1.21 
共 混 粉 料 8.2.2 
共 价 键 连接 4.2.1.6 
共 挤 出 8.3. 1. 12 
3th 4.2.1.7 
共聚 用 单 体 3.2.1.31 
供暖 6.6.4 | 
供 热管 道 1. 8.1. 15 
供水 量 1.2.1.31 | 
供水 温度 6. 6. 19 | 
工业 废水 1.5.1.9 
工业 管道 1.8.1.2 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 
塑料 管道 系统 8 

工业 用 钢 骨 架 聚 乙烯 塑料 复合 管 8.2.12 
工业 用 孔 网 钢 骨 架 聚 乙烯 复合 管 8.2.13 
TARR A Zs (PVC-C) 管道 系统 .8.2.3 
"EA FAL 8.1.23 
TAHERA (PVC-U) 管道 系统 8.2.2 
E 也 沟 7.3.2.6 | 
公制 系列 2.1.2 
B 6.3.4 | 
工作 温度 设计 系数 6.4.11 
工作 压力 6.3.7 

沟 槽 敷设 7.1.1.2 

沟 槽 式 管 接头 5:2:21 
ES 6.5.27 | 
np 3. 5.2.26 
E 9.2.9 | 
管 ERER? 
管 壁 厚 2:273 

管 壁 分 层 8.7.6 
KAFERE 4.4.5 

管材 1.1.1.1 
管材 材料 的 表 观 弹性 模 量 6.5.8 
管材 擦 伤 10. 1. 1.17 
管材 的 堆放 7.1.2.5 
Lem 7.3.1.9 | 
管材 定 径 8.3.3.1 
eet 5.3.17 | 
| rosea 10.2.2.27 | 
管材 校 直 装 置 7.1.3.5 
ber 10. 2. 2. 25 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 
管材 探测 
管 侧 土 的 综合 变形 模 量 6. 5. 10 
管 长 2.2.2 
管道 1.1.1.4 
管道 保温 7.3.2.12 
管道 变形 7.6.1.1 
E 7.3.2.7 | 
管道 跨越 7.3.2.8 
ee 7.3.2.11 | 
管道 附件 1.1.8.1 
管道 附属 构筑 物 1.1.8.2 
管道 隔 热 7. 3.2. 12 
管道 沟 7.3.2.1 
Ecos 6. 3.18 | 
管道 荷载 6. 3. 17 
ee 6. 3. 19 | 
管道 结构 13:221 
管道 截面 2.2.1 
管道 接头 5.2.2 
管道 跨越 6. 3.50 
管道 连接 5.1.1 
管道 坡度 7.2.2.19 
管道 系统 1.1.1.5 
管道 直 饮 水 系统 1.2.1.4 
7. 3.2. 10 | 
管道 支架 7.3.2.9 
pn 1.1.8. 12 | 
管 底 6. 2. 32 
管 底 标高 6. 2. 33 
管 底 基 础 6.5.11 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

管 底 基 础 (HUE) 中 心 角 6. 5. 12 

管 底 水 平 6. 2. 33 

管 端 对 准 5.3.5 

管 端 管件 〈 增 强 热塑性 塑料 管 ) 9.1.1.10 
管 端 管件 〈 挠 性 管 ) 9. 2. 15 

管 端 微缩 4.1.7.17 
灌溉 支管 1.9.1.2 | 
管 刚 度 4.1.2.3 

管 沟 7.2.2.1 | 
管 沟 壁 的 支 护 7.2.2.5 

管 沟 的 挖掘 7.2.2.2 

管 沟 护 墙 板 7.2.2.8 

管 沟 护 箱 或 盾 构 7.2.2.11 
管 沟 溃 塌 7.2.2.6 | 
^E fit 1.1.8.1 
光泽 3. 6. 4. | 
管 环 扩 径 试验 4.2.2.7 
管件 1. 1. 4. 

管 前 7.1.3. 
管件 刚度 4.1.2.6 
管件 中 压 头 损失 6. 2. 17 
管件 坠落 试验 方法 4.1.3.6 
HE 9.1.18 
管 井 滤 水 管 1. 9. 1. 19 
管 卡 1.8.11 | 
管 桥 1.1.18 
管 - 土 共 同 作 6.5.4 | 
管 托 1.8.12 
管 网 漏 失 水 量 1.2. 1.34 
管线 爆裂 破坏 率 0.1.1.2 
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( 续 ) 
中 文 术 语 和 专门 名 词 

E PNG 6. 5.29 
管 系列 2. 2. 32 
is (BF) 8.5.17 
管 有 效 长 度 2.2.3 
EB 2.2.4 
管 中 管 系统 1.3.1.32 
j| Hz 5.3.12 | 
刊 皮 工具 5.3.13 
司 定 墩 .1.8.3 | 
司 定 管道 式 喷灌 系统 .9.1.4 
司 定 管 托 1.1.8.15 
司 定 直径 内 撑 套 1. 1.4.24 
司 定 支 座 .1.8.15 
滚 塑 成 型 的 管件 .1.4.5 | 
司 化 8.1.3.6 
司 化 度 8. 5.22 | 
司 化 工艺 8. 5. 20 
司 化 剂 8.1.3.7 
司 化 收缩 8. 5.25 
司 化 周期 8.5.21 
规定 迁移 限 值 6.7. 12 
硅烷 交 联 聚 乙烯 3. 1.2.20 
RECS .7.2.10 
[525 7.2.3.13 
滚动 管 托 1.8.14 | 
18 BH Sc yk 1.8.14 
深 塑 成 型 8. 1.2.10 | 
| 过 渡 管 件 1. 4. 33 | 
过 固化 8. 5.24 
过 河 管 5.1.22 | 
























































































































































































































































MY ox . 275 . 
(E) 
中 文 术语 和 专门 名 词 
国家 标准 化 管理 委员 会 2.1.15 
国家 化 学 建筑 材料 测试 中 心 12.3.2 
国家 化 学 建筑 材料 测试 中 心 〈 建 工 测 试 部 ) 12. 3.5 
国家 建材 网 2.4.11 
国家 建筑 材料 测试 中 心 2. 3.4 
国家 塑料 制品 质量 监督 检验 中 心 (北京 ) 12.3.3 
LEM 12.1.1 | 
国际 标准 化 组 织 138 技术 委员 会 2.1.2 
iin 2.1.3 | 
国际 地 源 热泵 协会 2.2.47 
国际 非 开 挖 协会 12. 2. 48 
国际 公众 健康 及 安全 公司 12.1.8 
国际 塑料 管 会 议 协会 2.2. 46 
ES 8.3.2.4 | 
过 氧化 物 交 联 聚 乙烯 3.1.2.19 
取向 聚 氧 乙烯 管 1.2.2.4 | 
SK 9.1.3.3 
故障 温度 6. 3.5 
H 
中 文 术语 和 专门 名 词 KS 
海底 管道 1.1.16 
海底 挖掘 7.5.7 | 
海水 淡化 .2.1.35 
海水 淡化 用 取水 口 装置 .2.1.38 | 
海水 淡化 用 引水 管道 .2.1.37 
海洋 处 理 .5.2.8 | 
涵洞 .5.1.24 
EE 7.2.3.20 
A 7. 2.3.19 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 

焊接 接头 5.2.11 
焊接 钢管 11.3 

焊接 压力 5.3.7 

含 缆 护 套 管 1. 7.2.16 
ES 7.2.3.6 | 
蛤 壳 形 支承 7.3.1.10 
pe 3.3.5.12 | 
合成 橡胶 3.7.1. 15 
s 7.1.2.3 
合 4 3.1.1.17 
合流 管道 1.5.1.19 
ES 1.5.1. 14 | 
合 模 力 8.4.1.12 
Br 8. 4. 2. 13 | 
合 模 线 8.4.2. 14 
BUE 1.3.1.8 
横向 人 户 管 连接 10.2.2.8 
横向 计算 6. 3. 45 
褐色 地 区 6. 7.16 
核准 当局 4.5.1.7 
HOBAS /& 1. 1.3.20 
虹吸 式 屋 面 雨水 排水 系统 1.4.2.6 
虹吸 式 雨 水 斗 1.4.2.7 | 
后 退 扩 孔 器 7.4.5 

后 固化 8.1.3.8 | 
| 后 收缩 8. 7.12 | 
滑 衬 10.2.2.2 
滑动 管 托 1. 1. 8.13 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

.1.8 
化 工行 业 用 管道 系统 1.8.2 
环 变形 6.5.5 
环 刚 度 4. 1.2. 
环境 应 力 开裂 3. 5.3. 16 
环境 应 力 开裂 时 间 3.5.3.17 
Eee 1. 1.2.29 | 
KRVE 4.1.2.4 
E 10. 1. 1.27 
环 向 缠绕 8.5.15 
不 向 应 力 6.4.1 
环形 肋 管 1. 1.2.33 
环 氧 树脂 3. 1.2. 49 
1.2.1.27 | 
化 学 发 泡 塑料 3.1.1.24 
| 七 学 降解 10. 1. 1. 28 
化 学 品 注册 、 评 估 、 授 权 和 限制 制度 4.1.6.12 
学 清洁 剂 5.3.14 
七 学 物质 渗入 管材 的 危险 6. 7.13 
混合 气 1.6.1.7 
胡 克 定律 3.5.1.6 
灰分 3. 2. 1.40 
灰 口 铸铁 管 11.11 
回 拉 7.4.7 
em 7.4.8 | 
回收 塑料 3.1.1.9 
m 8.2.15 | 
EZ 1.4. 1. 18 | 
回 水 温度 6. 6. 20 
ocn 6.5.31 | 
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( 续 ) 
中 文 术 语 和 专门 名 词 

回头 料 3.1.1.6 

可 用 料 3.1.1.6 
混合 机 8.2.16 
混 炼 机 8.2.16 
混凝土 管 11.13 
A 7.3.1.7 | 
y fii 5.2.10 
| 1. 1.4. 30 | 





































































































中 文 术语 和 专门 名 词 
ISO 方程 式 
J 
中 文 术语 和 专门 名 词 代号 
JANA 实验 室 12.3. 10 | 
加 衬 10.2.1.11 
加 工 粒 料 7.2.1.6 
LU 1. 1.2. 33 | 
加 快 试 验方 法 3.5.3.21 
架空 管 7.3.1.8 | 
架空 管道 iet? | 
架空 污水 管 1.4.1.8 | 
加 料 段 8.3.1.18 
加 拿 大 标准 协会 12.1.7 | 
| 加 拿 大 塑料 工业 协会 12.2.14 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 
检测 单位 4.5 
检测 水 平 4.5.1.21 
检测 元 件 8. 6.23 
仿 查 着 1. 1. 8. 30 
Ep AERE 1. 1. 8. 33 
检查 口 1.4.1.11 
| 降级 6.7.2 | 
降解 3.4.2.7 
| 降解 破坏 3. 5.2. 14 | 
降水 7.2.2.14 
间接 试验 4.5.2.8 
剪 切 强度 3.5.1.31 
剪 切 应 力 3.5.1.32 
ES 1.1.5.2 | 
碱 性 水 1.2.1.9 
| 丛 验 4.5.1.4 | 
监 证 试验 4.5.2.9 
简 支 梁 冲击 试验 3.5.3.3 
简 支 梁 冲击 试验 法 4.1.3.2 
建筑 管道 工 5.3.1 
建筑 管道 工程 1.1.11 
建筑 给 水 管道 .3.1.1 
建筑 内 排水 用 塑料 管道 系统 .4.1.2 
建筑 排水 管道 1.4.1.1 
| 建筑 排水 用 ABS 管道 系统 1.4.3.7 | 
建筑 排水 用 聚 丙 烯 管道 系统 1.4.3.5 
建筑 排水 用 高 密度 聚 乙 烯 管道 系统 .4.3.4 | 
| 建筑 排水 用 硬 聚 氧 乙烯 内 螺旋 管 .433 | 
建筑 排水 用 硬 聚 氧 乙烯 (PVC-U) 管道 系统 1.4.3.1 
建筑 小 区 排水 用 塑料 检查 井 1.5.3. 13 | 
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家 用 电器 用 塑料 软 管 
pe 








中 文 术语 和 专门 名 词 

浇 口 8. 

交 联 3. 2. 1. 38 
交 联 度 4.1.8.3 

交 联 剂 8.1.1.8 

交 联 聚 乙烯 3. 1.2.18 
交 联 铝 塑 复合 管 1:3:2; 12 
| 胶粘剂 1.1.7.5 | 
胶粘剂 连接 5.1.12 
pu 7.4.10 | 
浇 洒 道路 用 水 1.2.1.19 
浇铸 8.1.2.11 
加 热 元 件 5.3.3 

加 上 负载 的 变形 7.6.1.3 
os 7.2.3.18 | 

烷 1.6.1.8 
加 1.10.2.1 | 


















































8. 1. 
挤 出 机 8. 3. 1. 

挤 出 机 机 头 8. 3. 2. 

挤 出 机 螺杆 8.3.1. 14 
继电器 8. 6. 48 

解 缠绕 3.5.3.11 
介 电 强度 3.4.3.6 

pa 327 8. 4.2. 15 
E 10. 1. 1. 19 
2i Hio 6.5.21 
ps 1.1.2.22 | 
| 结构 高 度 2.2.33 | 
结构 跨越 6.3.51 
emis 7.1.2.2 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 
结晶 度 3. 2.2. 14 
结晶 区 3.2.2.12 
结晶 性 3.2.2.10 
结晶 性 聚合 物 3.2.2.11 
界面 接触 力 5.3.6 
界面 粘 接 4. 2. 1. 
Bec T ESE 7.4.14 | 
BES 5.2.1 
妆 头 错位 10. 1. 1.29 
Bek Ri 5.1.23 
妆 头 角 位 移 试验 5.1.24 
BES piis 5.1.26 
妆 头 气 密 性 试验 4.3.11 
BEL AAS E 1. 1.4.34 | 
妆 头 轴 向 位 移 5.1.25 
BAM TEER 3. 2. 1.23 | 
妆 枝 聚合 物 3.2.1.22 
激光 焊接 8. 1.3.23 
计量 段 8.3. 1.20 
计量 装置 8.2.8 
静电 和 荷 4. 1. 8.10 
mÆ 3.2.2. 17 
净 负 内 压 6. 8.3 
井盖 和 井盖 座 1. 1.8.35 
Lor A 3.2.2.15 | 
静 力 触 探 试验 7.2.3.8 
静 力 压 实 机 具 7.2.3.21 | 
精密 度 4. 5. 1.24 
mA 3. 2.2. 16 
静水 压 6.3.13 
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( 续 ) 

中 文 术 语 和 专门 名 词 代号 
金属 ! 3.3.2.4 
RA 8. 3. 2. 16 
静态 裂 管 系统 10. 2. 2. 24 
静态 应 9.2.7 
晶体 结构 3.2.2.20 
井 简 1.1. 8.32 
井 简 立 管 1.1. 8.32 | 
径 向 变形 和 角度 偏差 下 密封 试验 方法 4.3.9 
AA 3.3.5. 11 | 
BUR 6. 2. 20 
静 液 压 设计 基础 6.4.6 
静 液 压 设计 应 力 6.4.8 
静止 土 压力 6. 3.33 

座 1.1. 8.33 | 
i 8.5.1 
浸 胶 机 8.5.2 | 
浸泡 试验 4. 1.6.2 
金属 网 聚 四 氟 乙 烯 复合 管 与 管件 1. 8.2. 15 
紧 贴 内 衬 工 艺 10.2.2.9 
浸渍 8.1.3.2 
级 配 7.2.1.11 
即时 的 弹性 模 量 3.5.1. 16 
击 实 试验 7.2.3.4 
集 水 竖井 1. 1. 8.38 
RPL 8. 3. 3. 23 | 
计算 机 辅助 工程 设计 8.4.2.5 
基体 9. 1.2.18 | 
| 机 简 8. 3. 1.23 | 
就 地 控制 8.6.17 
e 3. 2.1.36 | 




































































MY ox - 283 
(E) 
中 文 术语 和 专门 名 词 代号 
极限 偏差 2.1.6 
| 机 械 加工 8.1.3.13 | 
机 械 接 旁 路 的 鞍 形 1.1.5. 15 
机 械 接头 5.2.18 
机 械 连 接管 件 1.1.4.17 
机 械 清洁 磨料 5.3.15 
机 械 清理 10. 1.2. 8 | 
机 械 式 连接 (方法 ) 5. 1. 16 
机 械 性 能 3.5.1.1 | 
机 械 循环 1.3.1.24 
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集中 采暖 6 | 
集中 控制 16 
集中 热 水 供 应 系统 1.3. 1. 10 | 
卷 管 机 8. 5.16 
OR CM 3.1. 2.38 
FRAT 3. 1. 2. 43 
EDS 3.1.2.25 
聚 丙 烯 塑 料 管 1.3.6 
聚 丙 烯 静音 排水 管 4.3.6 
EE om 
A A HY ESL ZR 1. 4. 36 
EC 3. 1.2.35 | 
聚 丁 烯 管道 系统 协会 2.2.43 
R qp nnper 1.3.7 | 
锯 断 机 8.3.3.17 | 
剧 毒 流体 8.1.9 
绝对 粗糙 度 6. 2. 13 | 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 
绝缘 电工 套 管 
绝缘 电阻 3.4.3.3 
RI 3.1.2. 54 
EE 1.3.2. 18 
聚合 度 3.2.1.3 
聚合 反应 3.2.1.2 
as 3.2.1.1 | 
聚 甲 基 丙 烯 酸 甲 酯 - 丁 二 烯 - 葵 乙 烯 塑料 3.3.3.5 
aoe 3.1.2.1 | 
聚 氧 乙烯 合金 3.1.2.4 
RAZ IASC HA AE 1.7.2.4 
均 聚 聚 丙 烯 3.1. 2.26 
均匀 腐蚀 0. 1. 1. 25 
EE 3.1.2.42 
聚 偏 二 气 乙 烯 管 1.1.3.12 
poo 1.3.2. 19 | 
T LBL 4.1.7.6 
聚 四 氟 乙 烯 3.1.2.41 
R yu sg e d 1.1.3. 15 
聚 四 氟 乙 烯 软 管 组 件 1.8.5.6 
R ot 3. 1.2. 40 
聚 酰胺 管 1.1.3.13 
和 矩形 管道 1.1.2.4 
聚 烯 烃 3.1.2.5 
os 3.1.2.6 | 
RS EOE SS pop AUS 5.4.17 
pL" 5.4.16 | 
聚 乙烯 缠绕 双 壁 矩形 中 空 肋 壁 管 | 
聚 乙烯 绰 绕 圆 形 中 空 肋 壁 管 1. 1. 2. 36 
聚 乙烯 粉 料 涂 塑 钢管 11.8 | 








Ht 


* 















































中 文 术语 和 专门 名 词 
聚 乙烯 管材 与 管件 热 稳定 性 
聚 乙 烯 铝 塑 复合 管 1.3.2. 11 
聚 乙 烯 热 收缩 带 ( 套 ) 1.1.7.6 
聚 乙 烯 塑 料 管 1.1.3.4 
聚 乙烯 塑钢 缠绕 排水 管 1.5.3.11 
具有 功能 层 的 管道 1. 1.2. 13 
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FM (WARE) 连接 5.1.19 

卡 短 式 管 接头 5.2.19 

RR ROSE E 8. 3. 1. 28 | 
Db pa 7.1.1.2 

放 式 炼 胶 机 8.2.17 | 
flair 8.3.4. 11 
孔 微 孔 塑料 3.1.1.22 | 
环 控制 8.6.8 | 
炼 机 8.2.17 

A 4. 1.7.2 | 
裂 引发 3.5.3.9 

Ja eR 4. 4.6 | 
式 热 水 供应 系统 1.3.1.11 
式 双 层 围 护 系统 1.8.1.19 | 
TEBHR 10. 2. 1.9 | 
抗 冲 改 性 聚 氧 乙烯 管 1.2.2.2 | 
抗 地 面 或 交通 负载 4.1.4.2 
抗 地 震 性 能 4.3.15 
抗 腐蚀 3.6.1.2 
抗 结 垢 4.1.8.8 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 
抗 静 电 剂 3. 3.5. 15 
抗菌 4. 1. 6. 10 
抗 拉 增强 层 9.2.12 
抗 磨 层 9.2.13 
抗 提 高 温度 循环 4.3. 14 
抗 氧化 剂 3.3.1.21 
| 抗 压 增强 层 9.2.11 
抗震 设防 烈度 6. 7.20 
eid 6. 7.18 
卡 套 式 管件 1.1.4.18 
卡 套 式 连接 5.1.17 
FEREN 1. 1. 4. 19 
卡 压 式 连 接 5.1.18 
8. 6. 36 
可 剥皮 性 4.2.1.4 
es 6.1.1 
可 靠 供 水 6.1.6 
可 交 联 的 聚 乙烯 3. 1.2.23 
柯 列 布鲁克 公式 6.2.16 
颗粒 分 析 试 验 7.2.1.8 
颗粒 料 3.1.1. 12 
可 燃 的 3.6.3.5 
可 燃 流体 1.8.1.11 
可 燃 性 3.6.3.6 
Em 8.3.3.5 
可 弯曲 自 恢复 绝缘 材料 导管 1.7.1.6 
ns 11.12 
| 可 移动 的 管 沟 壁 支 扩 7.22.12 
可 追溯 编码 5. 3. 20 
空洞 4.1.7.9 
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中 文 术语 和 专门 名 词 





























































































































KPPS 压力 管 系统 1:2.2:7 
快 拆 装 连接 套 1.1.4.31 
快速 裂纹 扩展 3. 5.3. 29 
EHE 9.2.6 
矿物 改 性 聚 丙 烯 3. 1.2. 33 
Wie 7.2.1. 28 
可 发 性 塑料 3.1.2. 53 
可 接受 的 质量 水 平 4.5.1.22 
扩大 引导 和 孔 7.4.4 
扩 口 连接 5.1.21 
扩散 3.4.4.3 
扩散 出 口 1.5.2.11 
苦 咸 水 1.2.1.9 
K 值 3.4.1.10 
L 

中 文 术 语 和 专门 名 词 代号 
喇叭 口 接头 5. 2. 20 
拉 断 伸 长 率 3.5.1.22 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 
垃圾 堆 场 排 雨水 
复式 管材 机 头 8. 3. 2. 13 
老化 3.6.2.1 
拉 入 法 10. 2. 2.3 
tif 8.1.1.9 
拉 伸 比 8. 1. 1.10 
eras 5.4.15 | 
拉 伸 强度 3. 5.1.20 
B 6. 2. 10 | 
冷 脆 性 3.4.2.14 
冷却 混合 机 8.2.11 
冷却 水 .8.1.6 
冷却 水 管道 .8.1.12 
Penes 3.7.2.3 | 
冷 热 水 用 交 联 聚 乙 烯 (PE-X) 管道 系统 1.3.2.5 
冷 热 水 用 聚 丁 烯 (PB) 管道 系统 1.3.2.7 | 
冷 热 水 用 氧化 聚 氧 乙烯 (PVC-C) 管道 系统 .3.2.8 
冷 热 水 用 耐 热 聚 乙烯 (PE-RT) 管道 系统 .3.2.6 
冷 热 水 用 塑料 管道 系统 .3.2.1 
冷水 温度 6. 3.6 
Rs 7.1.3.2 
冷 压 模 塑 8.1.2.7 
链 长 3.2.2.3 
两 步 法 离线 取向 加 工 工艺 8.1.1.13 
m 7.2. 1.12 
链 结构 ALI 
B 5.1.2 | 
E 1.1.5.1 | 
连续 成 型 8.5.18 
EIE 9.1.4.1 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

Huge 10. 1.1.4 
裂 管 置换 10. 2. 2. 21 
裂 开 环 内 撑 套 1.1.4.25 
劣化 3.4.2.8 
劣化 3.6.2.1 | 
裂纹 4.1.7.2 

粒 径 TAT | 
WŁ 7.2.1. 19 
TUR 7.2.1.4 
TUR 8.2.14 

粒 料 自动 干燥 输送 系统 8.2.13 

离 模 膨胀 8. 3.2.6 | 
临界 压 届 失 稳 压 力 6. 5.22 
临界 应 力 强度 因子 3.5.3.7 | 
临时 性 修理 10.2.1.5 
流 变 特性 3.4.1.11 
硫 醇 1.6.1.9 
流出 水 头 6.2.8 

流 道 8.4.2.9 

六 方 结晶 形态 (B 形态 ) 3.2.2.22 
硫化 8.1.3.9 
硫化 橡胶 3.7.1.3 
流量 6.2.4 | 
[73/4 3.3.1.17 
流速 6.2.6 | 
流 态 指数 1.9.1.15 
流体 运动 力 7.4.11 
流通 管 9.2.4 
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露点 温度 6. 6. 17 
路 基 7. 2. 3.28 
轮 压 6. 3. 39 
es 8.1.1.2 
| 螺杆 混合 设置 8.3.1.22 
| 螺栓 型 机 械 连 接 套 1.1.4.22 
螺纹 接头 5.2.17 
VRE RE 5.1.22 
RACE EGUB TE 1. 1. 4. 18 
累 纹 压 紧 式 连接 5.1.17 
RADICE 1. 1.2.28 
EAVES AA BL 8. 3.2.12 
累 旋 焊接 钢管 11.5 
E 7.2. 1.28 
Aik 6.7.6 
Rees 8. 3.3.12 
| ATH 3.7. 1.14 
Att 1.2. 1.13 
P 3.1.2.36 
| sU LL AE 1.3.8 
氯 化 聚 乙烯 3.3.3.2 
i 3.2.10 
昌 管 搭 接 焊 式 铝 塑 管 .3.2.9 
绿化 用 水 2.1.20 
铝 塑 复合 管 .1.3.9 
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M 
中 文 术语 和 专门 名 词 

ES 

永 冲 回 波 5.4.23 

HE Ho aE 1. 1. 1. 13 
里 地 钢 塑 复合 缠绕 排水 管材 1.5.3.10 
E TERA CH (PVC-U) 结构 壁 管道 系统 (第 1 部 分 双 壁 iaa 
波纹 管材 ) 
| HUP FREE Jo rA URS (PVC-C) 84g 1.7.2.3 
HERR fH EL PR BE 1.7.2.5 | 
里 地 用 聚 乙 烯 (PE) 结构 壁 管道 系统 (第 1 部 分 : 聚 乙 烯 双 壁 波纹 管 

材 ) 1.5.3.4 
HERL (PE) 结构 壁 管道 系统 (第 2 部 分 : 聚 乙烯 缠绕 结构 壁 

管材 ) Mid 
HERE FA SEXES (PVC-U) 加 肋 管 材 1.5.3.3 
| HERO SL AEE 1. 1.8. 26 | 
里 地 线 绕 用 聚 丙烯 护 套 管 道 系统 1. 7.2.21 
iia 硬 聚 氯 乙 烯 护 套 管道 系统 1.7.2. 19 | 
里 地 线 绕 用 聚 乙 烯 护 套 管 道 系统 1.7.2. 20 
Ee 6. 5.39 | 
曼 宁 公式 6. 2.28 
pm 3.5.3.20 | 
| si 6.6.2 | 
毛细 管 网 换 热带 1.3.2.17 
毛细 管 系统 1.3.2.16 | 
煤矿 井下 用 塑料 管材 1.8.3.9 
美国 材料 和 检测 协会 12.1.5 | 
美国 公路 和 运输 协会 12.2.11 
美国 公用 工程 师 协会 12. 2. 13 | 
| 美国 国家 标准 协会 12.1.6 | 
| 美国 国际 管道 首 暧 通 机 械 认证 协会 12. 2. 37 | 
| 美国 化 学 协会 12.29 | 
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(美国 ) 聚 乙烯 波纹 管 协会 2.2.7 
美国 燃气 协会 12. 2. 10 
美国 石油 组 织 12.2.8 
美国 水 业 协 会 2:2.12 
美国 食品 与 药品 管理 局 2.1.9 
(美国 ) 塑料 管材 管件 协会 12.2.6 
(美国 ) 塑料 工程 师 协 会 12.2.3 | 
(美国 ) 塑料 工业 协会 2.2.1 
(美国 ) 塑料 管 协 会 2.2.4 
(美国 ) 塑料 联合 会 2.2.2 
美国 UL 实验 室 12. 3.6 
(美国 ) UNI-BELL PVC 管 协 会 12.2.5 
梅花 管 7.2.14 
煤气 6.1.5 | 
面 层 胀 破 9.1.3.4 
密闭 式 炼 胶 机 8.2.18 | 
密度 3.4.1.2 
密封 圈 1.1.7.1 
密级 配 粒 料 7.2.1.14 
密 炼 机 8.2.18 
Miner 规则 3.5.2.28 
敏感 元 件 8. 6. 22 

明 设 7.1.1.8 
摩擦 拖 动 阻力 7.4.9 
ET 3.4.4.1 
摩擦 压 降 线 的 坡度 6. 2.25 
ie 4.1.8.6 

| eie 3.5.4.3 
模具 8.4.2.1 
模块 的 冷却 8.3.4.4 
























































































































































MY ox 293 - 
(E) 
中 文 术语 和 专门 名 词 代号 
模块 主体 8.3.4.2 
| 模 量 3.5.1.5 | 
Monosil 加 工法 8.1.1.7 
模 腔 8.4.2.5 
FRIA RAN 8.1.2. 
模 塑 时 间 8.1.2.3 
Times 8. 4. 2. 16 | 
模 塑 温度 8.1.2.2 
模 塑 周期 8. 4. 1. 13 | 
Tb 8.3.2.9 
模 座 8. 3. 2. 10 
母 料 3.3.5.5 
M 型 多 层 复 合 管 1.1.2.10 
N 
中 文 术 语 和 专门 名 词 代号 
时 冲击 共聚 聚 丙烯 3. 1. 2.28 
E 3.7.1.9 | 
耐 腐蚀 S 级 4.1.6.3 
腐蚀 性 有 限 工 级 4.1.6.4 | 
耐候 性 3. 6.2.6 
| 时 环境 应 力 开裂 性 能 3.5.3.18 | 
耐 化 学 设计 6.7.1 
耐 化 学 性 初步 分 级 方法 4. 1. 6. 
耐 化 学 系数 4. 1.6.6 
| 而 化 学 物质 性 能 3.611 | 
| 耐火 性 4.1.8.11 | 
NE 2.2.6 
eis 4.3.4 | 
LL 3.5.4.4 | 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 号 
耐 内 压 试 验 4.1.1.5 
耐 侵蚀 3.6.4.7 
耐 燃 性 3.6.3.7 
WAR ZA 3.1.2.17 
耐 溶剂 性 3.6.1.3 
耐 生 物性 3. 6.4.6 
耐 外 冲击 性 能 -时 针 旋 转 法 4. 1.3.3 | 
耐 外 冲击 性 能 -梯度 法 4. 1.3.4 
耐 温 升 循环 试验 4.3.14 | 
耐 油性 3.6.1.4 
南非 塑料 管制 造 者 协会 12. 2. 36 
挠 性 管 9.2.1 
N REA HE 1.1.2. 19 
为 部 密封 性 4.4.2 
部 有 永久 预 润滑 的 护 套 管 1.7.2.9 
N JE 9.1.1.7 | 
A Re 2.2.34 
Neri E Bt 0. 2. 2. 16 
NYSE Fr Be 0.2. 2. 18 
内 衬 螺 旋 缠绕 管 10. 2. 2. 19 
NPE 1. 1. 4. 23 
N HEKRA .4.2.2 
为 受 压 套 9. 2. 10 
NPESOR EE ( 带 ) 1.9.1.12 
为 压 定 径 8.3.3.2 | 
AW JJ 8.7.7 
^ EA Fl 3.3.4.2 | 
| 20%, 50 年 长 期 强度 3. 5.2.20 | 
粘度 3.4.1.15 
粘度 系数 3.4.1.16 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

粘 接 4.2.1.2 

粘 接 8. 1.3.14 | 
粘 接 接 头 5.2.14 

粘 接 试验 4.2.2.1 

粘 弹性 3.5.1.19 
粘土 7.2.1.22 
碾 压 法 7. 2. 3.23 
20C, 50 年 置信 下 限 3.5.2.18 
捏合 机 8.2.9 

泥浆 输送 管 1.8.4.2 
尼龙 3.1. 2.40 
尼龙 管 1.1.3.13 
尼龙 管 1.8.2.7 
尼龙 软 管 1.8.2.7 
BEB 3.4. 1.12 
ERLA 3.4.1.13 | 
BEE 8.7.2 

凝 胶 渗 透 色谱 法 3.2.1.13 
凝 胶 时 间 3.4.1.14 | 
泥炭 7.2.1.27 
农村 户 用 沼气 输 气 塑料 管材 1.6.1.2 
农业 排水 和 水 位 控制 用 聚 乙烯 波 纹 管 1.9.2.2 

| 农业 排水 用 塑料 单 辟 波纹 管 L921 | 
CE 1.3.1.2 | 
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o 
中 文 术语 和 专门 名 词 

EE AR 

轩 发 波动 压力 6.3.11 
轩 联 剂 3.3.5.8 
轩 极 - 偶 极 非 氧 键 连接 4.2.1.9 
欧洲 表面 加 热 和 冷却 协会 (地板 采暖) 2.2.44 
欧洲 标准 委员 会 2.1.4 
人 2.2.41 
KIRAZ MR SP EN 2.2.40 
Fars 2.4.8 
欧洲 塑料 管材 和 管件 协会 2.2.18 
欧洲 塑料 加 工 协 2.2. 15 
欧洲 塑料 及 橡胶 用 机 械 制造 商 协会 2.2.17 
欧洲 塑料 制造 业 协 会 2.2.16 


































































































P 

中 文 术语 和 专门 名 词 代号 

PA 管 1. 1. 3. 13 
us 1.4.1.9 
FE 海 工程 1.5.2.9 

| FRH 8. 3. 1. 24 
ERA 1.3.1.34 

nem 8.3.1.9 
EK 7.2.2.14 

FE 水 管道 1.5.1.16 

FE 水 排污 用 塑料 检查 并 1. 1. 8.31 

| EIOS UR ROS. (PVC-U) 管材 1.4.3.2 
| 排水 制度 1.5.1.13 
盘 卷 机 8. 3. 3. 20 
劳 路 泵 送 系 统 10. 2. 1.13 
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中 文 术语 和 专门 名 词 
PB 管 1.3.7 
配 混 8.2.1 
PE 管 1.3.4 
配水 点 2. 1. 26 | 
配水 管道 .2.1.25 
BERS AIRS 8.3.3.8 | 
LEE .9.1.3 
E Ke E 10.2.2.7 
NEN 8. 3.3. 16 
黄酒 方式 .9.1.6 
LK Ach SE 0.1.2.7 | 
BYR 0.2. 1.12 
PE100 + 协会 12. 2. 39 | 
PEX 协会 12. 2. 42 
fit 4. 5.1.16 
DES 8.6.10 
漂浮 管道 的 下 沉 7.5.6 
平均 壁 厚 2.2.24 
平均 内 径 2.2. 17 
平均 外 径 2. 2. 16 
平均 直径 2. 2. 15 
平 口 管 1.1.2.6 | 
平均 分 子 量 3.2.1.6 
平均 聚合 度 3.2.1.4 | 
PF titi hz 2S B RH BE 3.5.3.8 
平 躺 铺设 7.1.1.7 
平行 式 承 口 2.2.10 
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( 续 ) 
中 文 术 语 和 专门 名 词 代号 
F 行 双 螺 杆 挤 出 机 8.3.1.6 
平 座 连 接管 件 1.1.4.29 
PFA 管 1. 8.2.10 
Pluvia 虹吸 式 屋面 雨水 排水 系统 1.4.2.8 
坡度 变化 10. 1. 1. 15 
破坏 模式 3. 5.2. 11 
| 破坏 性 检测 5.4.6 | 
破坏 性 试验 5.4.6 
ls 4. 1.1.6 | 
TARA EL 3.5. 1.34 
剖 管 轮 10. 2. 2. 26 
PP 管 1.1.3.6 
PTFE 衬 不 锈 钢 编织 软 管 1.8.5.7 
us 1.8.2.8 | 
铺设 7.1.1.1 
铺设 变形 7.6.1.2 | 
PVC 合金 管 1.2.2.2 
PVC-M 管 222. 
PVC-O 管 :2;2;4 
.3.2 
.3. 

































































中 文 术语 和 专门 名 词 
起 段 共聚 聚 丙烯 3. 
3. 
馈 和 锡 的 茜 取 性 4.1.6.8 
| 墙壁 辐射 采暖 6.69 | 
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( 续 ) 










































































































































































强度 计算 6. 3. 47 
强度 设计 基础 6.4.9 
欠 固 化 8. 5. 23 
E 8.4.2. 17 
铅 系 稳定 剂 3.3.1.4 
迁移 3.3.6.2 
s 8. 3.3. 13 
牵引 机 8.3.3.11 
e 3.3.6.3 
迁移 作 7.2.1.32 
潜在 的 理论 浮力 6.8.8 
jl 8.7.8 
汽车 管 路 1.8.5.1 
ER 1.8.5.4 
汽车 气动 制 动 管 路 1.8.5.3 
reta 1.8.5.2 
气 吹 法 1. 7.2.13 
气动 调节 阀 8. 6. 46 
BFE 4.4.3 
EE 4. 1. 7.12 
切口 管 试验 3. 5. 3. 22 
切口 锯 8. 3.4. 12 
切 粒 机 8.2.19 
气管 切 开 术 用 呼吸 插 管 1. 10. 1.5 
E 3.6.2.2 
气孔 5.4.3 
b" 8.2.5 
| 气 密 性 试验 7. 6.1.10 
倾倒 7.2.3.14 
清 机 8. 1.3.21 
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( 续 ) 
中 文 术 语 和 专门 名 词 代号 
4.2.1.8 
清理 7.6.2.1 
清扫 口 1.4.1.10 
轻 质 管 1. 1.2.24 
侵入 连接 10. 1. 1. 30 
侵蚀 10. 1. 1. 32 
| 气泡 4.1.7.8 | 
起 泡 9.1.3.5 
| 起 始 工作 坑 7.4.13 | 
ps 4.1.7.7 
球阀 1.1.6.2 
球墨 铸铁 管 11. 12 
球墨 铸铁 管 尺 十 2. 2. 37 
ES 1.1.6.7 | 
气味 3.6.4.4 
| 全 尺寸 试验 3.5.3.31 | 
全 国 塑料 制品 标准 化 技术 委员 会 12.1.16 
全 国 塑料 制品 标准 化 技术 委员 会 ， 塑 料 管材 管件 及 阀门 分 技术 委员 会 ”| 12.1.17 
全 切口 蠕 变 试 验 3. 5. 3. 24 
全 球 气候 的 改变 (全 球 变 暖 ) 6.1.3 
全 球 管道 12.4.7 
全 球 市 场 信 息 12.4.3 
全 面 腐蚀 10. 1. 1. 25 
全 生命 周期 成 本 6.1.8 
| 全 同 立 构 聚 合 3. 2. 1. 25 | 
全 液压 合 (BD) 模 装 置 8.4.1.3 
全 压 6. 2. 22 | 
| 全 自动 收 卷 设备 8.3.3.21 | 
缺口 拉 伸 试验 3.5. 3.23 
缺 料 ( 模 塑料 ) 8.7.9 | 
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届 服 点 3.5.1.24 
届 服 强度 3. 5. 1. 25 
屈服 应 力 3. 5. 1. 25 
区 域 供 热 6.6.12 
R 
中 文 术 语 和 专门 名 词 
1. 6. 
燃气 输 配 管 .6.1.11 
燃气 用 高 抗 冲 硬 聚 氯 乙烯 (PVC-HI) 管道 系统 .6.2.4 
燃气 用 交 联 聚 乙烯 (PEX) 管道 系统 1.6.2.3 
燃气 用 聚 酰 胺 (PA) 管道 系统 .6.2.2 
燃气 用 埋 地 聚 乙烯 (PE) 管道 系统 1.6.2.1 
燃气 用 塑料 管道 系统 .6.1.1 
燃烧 3.6.3.1 
燃烧 毒性 3.6.3.15 
燃烧 鉴别 试验 3. 6.3. 16 
燃烧 性 能 3.6.3.2 
燃烧 性 能 分 级 3.6.3.3 
绕 丝 头 8. 5. 10 
热 变形 温度 3.4.2.5 
热 成 型 8.1.3.11 
热 成 型 管件 1.1.4.4 
热 导 率 3.4.2. 18 
热电 侦 8. 3. 1.26 
热电 偶 温 度 计 8. 6. 29 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 

热 发 泡 塑料 3. 

热 固 化 粘 合 剂 3.7.2.2 
热 固 化 塑料 3. 1.1.14 
热固性 复合 材料 3. 1. 2. 45 
热固性 基体 3.1.2. 47 
热固性 塑料 3.1.1.14 
热固性 塑料 管 1.1.3. 16 
热 烘 箱 试 验 4.1.5.2 
E 3.4.2.9 
热 开 孔 5.1.27 

热力 学 6.1.12 

热流 道 模 具 8.4.2.10 
热流 量 6. 6.22 

热 媒 6.6.11 

热 敏 电阻 温度 计 8. 6. 28 

人 工 或 挖掘 机 开 挖 沟 槽 1:2:2:8 
人 工 气 候 老化 3. 6.2.5 
AFL 1.1. 8.25 
人 机 界面 8.6.50 

AF 1.1. 8.25 
pte 3.5.1.9 
韧性 破坏 3.5.2.12 
任 一 点 壁 厚 2.2.23 

任 一 点 外 径 2.2.14 

人 造 粒 料 7.2.1.5 
认证 单位 4.5.1.3 
热膨胀 和 收缩 3.4.2.16 
| 热气 焊接 8.1.3.17 
热 容 3.4.2.20 
热 熔 承 口 管件 1. 1. 4. 13 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

热 熔 对 接 1 

热 熔 对 接管 件 1.1.4. 12 

热 熔 挤 出 焊接 5.1.13 

热 熔接 头 5.2.12 

热 熔 卷 边 5.3.9 

热 容 量 3.4.2.20 
| 热 熔 粘 合剂 3.7.2.1 | 
热 失重 法 测定 炭 黑 含量 4.1.8.1 
| 热 收缩 管 1.7.2. 15 | 
热 收 缩 管 ( 带 ) 连接 5.1.15 

热 水 采暖 6.6.5 
热塑性 塑料 3.1. 1.13 
热塑性 塑料 管 1.1.3.1 
4.1.4.1 | 
热塑性 弹性 体 3.7.1.4 

| 热塑性 橡胶 3.7.1.4 | 
热 网 6. 6. 13 

热 稳定 性 3.4.2.10 
热 循环 试验 4.3.5 

热源 3.1.13 

日 本 标准 协会 12. 1. 13 
CHAR) 给 水 用 聚 乙烯 管 研究 会 2.2.31 

日 本 工业 标准 委员 会 2.1.12 
(日 本 ) PVC 管材 和 管件 协会 12. 2. 32 

| 日 本 水 道 协会 12. 2. 33 | 
日 本 塑料 工业 协会 12. 2. 30 

| Rieber 系统 5.1.4 | 
| A 3.4.2.4 | 
Tg 5.1.6 

| Va FERES 5.2.12 | 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 
Va ax 
熔接 管件 1.1.4.11 
Va PBS 8.4.2. 15 
熔接 连接 套 9. 1. 1.13 
溶剂 粘 接 5.1.11 
溶剂 烙 接 式 管件 1.1.4.9 
em 3.7.2.4 | 
AKKE 2.2.21 
ecd 3.4.2.4 | 
SUN AR 8.7.3 
熔 体 压力 测定 8. 6. 26 
熔 体 质量 流动 速率 3.4.1.9 
Va AER 3.4.1.9 
E 3.6.1.5 | 
柔韧 性 3.5.1.10 
pm 6.8.1 | 
柔性 管 6.5.1 
柔性 接头 5.2.4 
柔性 预 隔 热管 中 管 系统 .3.2.14 
柔性 支架 1.1. 8.22 
软 管 1.1.1.3 
软化 点 3.4.2.3 
软化 水 .8.1.3 
软 聚 氧 乙 烯 管 (电线 绝缘 用 ) 1.7.2.1 
Ea 1.1.3.3 | 
软 粘土 7.2.1.21 
| 软体 发 射 器 0.1.2. 10 
| 软体 接收 器 0.12.11 | 
软体 清 管 0.1.2.9 
| EER 4.1.2.7 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 
ht 
ht 
REKK 3.5.2.8 
APE 1.3.1.6 
i EARE 12. 2. 28 
润滑 剂 


中 文 术 语 和 专门 名 词 





三 板式 模具 
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三 相交 流 驱 动 8. 6. 54 
8.6.55 

三 盐 基 硫酸 铬 3.3.1.5 | 

三 元 共聚 物 3.2.1.26 

三 元 乙 丙 橡胶 3.7.1.10 | 

AHi A 8. 6. 33 

色 母 料 混合 机 8.2.7 | 

砂 7. 2.1.20 | 

纱 9.1.2.5 | 

WW 1. 7.2.14 

LAE 9.2.5 

闪 燃 3. 6. 3. 10 

烧 痕 4.1.7.11 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 

Ei . 5.4. 

设 定 再 生 8. 6. 52 
设计 滴 头 流量 1.9. 1. 16 
设计 喷头 流量 1.9.1.7 

设计 温度 6. 3.4 

设计 系数 6.4.7 

设计 压力 6.3.8 | 
设计 应 力 6. 4.3 

审查 检验 4.5.2.7 | 
申 长 率 3.5.1.21 
i 10. 1. 1.8 
强 9.1.2.6 
声波 检测 设备 0.1.2.2 
生产 废水 .5.1.11 | 
生产 稳定 检验 4.5.2.6 
生产 污水 1.5.1.10 | 
生产 线 控制 管理 系统 8. 6. 38 

生产 用 水 .2.1.17 
生化 皮 0. 1. 1. 23 
生活 废水 1.4.1.4 
生活 排水 1.4.1.5 
生活 污水 .4.1.3 
生活 污水 .5.1.8 
生活 饮用 水 1.4.1.3 
生活 饮用 水 卫生 标准 6.7.21 | 
生活 用 水 1.2.1.16 
生活 杂 用 水 .3.1.4 | 
| 生命 周期 分 析 6.1.7 | 
生物 处 理 1.5.2.4 

生物 腐蚀 6. 7.10 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

生物 结 垢 堵塞 

生物 粘 泥 10. 1. 1.21 
渗 漏 破坏 4.1.1.9 

渗 滤 管 .5.1.20 
渗入 0.1.1.7 

iB 4H 4. 1. 7.13 
伸缩 节 1.8.6 | 
伸缩 接头 5.2.5 

渗透 率 6.7.14 | 
渗透 性 3.4.4.2 
WEJE WERE TE 7.3.1.2 
设置 阻塞 气球 10.2.3.2 

实 壁 管 1.1.2.2 

湿 法 缠绕 8.5.6 | 
石粉 7.2.1.26 
施工 变形 7.6.1.2 | 
施工 荷载 6. 3. 43 
世界 水 务 学 会 12. 2. 38 
视觉 检查 5.4.7 

石棉 水 泥 管 11.17 

石墨 纤维 9. 1.2. 15 
湿 球 温度 6.6.16 

室温 4.5.1.13 
试验 环境 4.5.1.12 
试 样 4.5.1.19 | 
试 样 拉 伸 试验 5.4.10 
REL pul EE A 5.4.1 | 
E: 期 8. 1.3.15 | 
使 用 寿命 6.3.1 

使 用 条 件 级 别 6.3.2 | 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 
示 踪 线 
受热 影响 区 5.4.4 
双边 切口 试验 3. 5. 3. 26 
双 壁 承 8. 3. 4. 10 
双 壁 钢 增 强 聚 乙烯 波纹 管 1.5.3.7 
双 峰 分 子 量 分 布 3.2.1.10 
ES 8.3.1.13 | 
双 螺 杆 挤 出 机 8.3.1.3 
Kaen 1. 1.2.31 | 
双 酮 3.3.1.20 
双向 拉 伸 8.1.1.11 
输出 量 8.6.15 
ME 3. 2. 1.39 
cam 7.5.3 | 
水 封 1.4.1.13 
p 3.4.1.8 | 
水 力 计 算 6.2.1 
水 力 清理 10.1.2.6 
水 流 能 力 6.2.5 
水 力 摩 阻 系数 6.2.15 
水 力学 6.1.9 
EE 2.2.34 
水 密 性 试验 4.3. 12 
水 泥 固 化 砂 7.2.1.31 
ES 1.3.2.15 | 
水 平定 向 钻 孔 法 7.4.1 
p. 5.2.7 | 
| 水 头 损失 6.2.7 | 
水 下 管道 1.1.1.15 
水 下 排放 管道 1.5.2.10 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

| | 
水 中 管道 上 波浪 的 作用 力 6.8.11 

水 中 管道 上 水 流 的 作用 力 6. 8. 10 
E ilie 7.1. 1. 10 | 
数 均 分 子 量 3.2.1.7 
p 1.8.4.3 | 
数控 变频 器 8. 6. 56 

经 时 爆破 试验 4.1.1.8 

输 气 管道 1.6. 1. 10 
输入 量 8. 6. 14 
EET 7.6.2.3 | 
输 水 管道 1.2.1.23 
pr 1. 8. 1.13 | 
Sioplas 加 工法 8.1.1.6 

四 通 1.1.5.9 
松弛 模 量 3.5. 1.18 

松 级 配 粒 料 7. 2. 1. 15 

松 套 伸缩 接头 1.1.8.7 
S-PVC 管 1.1.3.3 
塑 化 8.7.1 

碎 粒 机 8. 2. 20 
| 隧道 法 铺设 7.4.18 | 
A 7.2.1.18 
塑料 12.4.9 | 
| stint ae EEE L&214 | 
塑料 合金 3.1.1.18 
塑料 挤 出 焊 机 5.3.18 | 
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( 续 ) 
中 文 术 语 和 专门 名 词 代号 
塑料 科技 12.4.6 
损坏 连接 10.1.1.31 
| 缩 径 衬 管 的 滑 衬 10.2.2.10 | 
锁 模 力 8.4.1.12 
梭 式 系统 8.3.4.5 
损坏 连接 10. 1. 1.31 | 
苏 维 脱 1.4. 1. 15 
塑 限 7.2.1.30 
塑性 3.5.1.8 
塑性 变形 3.5.1.33 
T 
中 文 术语 和 专门 名 词 Rz 
"zb 1. 1. 8.36 | 
| 太阳 能 集 热 器 1.3. 1.30 | 
太阳 能 利 1.3.1.29 
探 地 雷达 10. 1.2.4 | 
iB 8. 3.3. 15 | 
C 3.3.5.4 
弹簧 吊 杆 1.1.8.10 | 
| 碳 气 化 合 物 3.2.1.32 | 
碳酸 钙 3.3.5.10 
碳 素 管 1.7.2.8 
碳纤维 9. 1.2. 14 
弹性 3.5.1.7 
弹性 反 力 图 形 6. 3. 36 
弹性 甫 管 法 7.1.3.7 
| 弹性 密封 圈 承 插 连 接 5.1.3 
弹性 密封 圈 接 头 密封 性 4.3.8 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

弹性 密封 圈 式 管件 

弹性 塑料 3.1.1.19 
弹性 体 3.7.1.1 
弹性 杨 氏 模 量 3.5.1.17 

套 管 式 伸缩 器 1.1.8.8 
EE ( 简 ) 式 接头 5.2.8 
| 陶土 管 11. 18 | 
HEFER 3.3.5.7 
er 3.3.1.1 | 
FUR 3.3.5.7 
ELE 6. 5. 26 

页 埋 土 分 级 7.2.1.2 

天 然 聚 丙烯 3.1.2.32 
ES 1.6.1.4 | 
天 然 橡胶 3.7.1.12 
| ELSE 10.2.2.6 | 
调节 对 象 8.6.3 

yal 45 f] 8. 6. 43 

调节 机 构 8. 6. 42 
调节 器 8. 6. 35 

体积 电阻 3.4.3.4 
体积 密度 3.4.1.7 
体积 模 量 3. 5.1.36 
体积 排除 色谱 法 3.2.1.14 
| 体积 压缩 3. 5. 1. 35 | 
烃 3.2.1.32 
| 体外 循环 管 1. 10.1.2 | 
| 同 层 排 水 系统 1.4.1.17 | 
通风 管道 1.8.1.17 

铜 管 11.19 | 
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( 续 ) 

中 文 术 语 和 专门 名 词 代号 
铜 管 尺寸 2. 2.36 
| 统计 过 程控 制 器 8.6.37 | 
通气 管 1.4.1.14 
同 向 平行 双 螺 杆 挤 出 机 8.3.1.8 
通行 地 沟 7.3.2.3 
通行 管道 沟 7.3.2.2 
E 连接 套 1. 1. 4. 28 | 
同 轴 线 管件 9.1.1.11 
透 光 率 3.6.4.3 | 
透明 性 3.6.4.2 
ii D 6.2.12 
Ë 7.2.1.1 
WE (产品 ) 8.1.3.4 
涂 布 (方法 ) 8.1.3.3 | 
土 的 弹性 抗力 6. 3. 35 
拖 动 阻力 5.3.8 | 
土 分 类 代号 7.2.1.3 
土工 合成 材料 7.2.3.24 
土工 膜 7.2.3.26 
土工 织物 7.2.3.25 
TERI 6. 5.28 
退火 8.7.11 
退火 区 8.3.3.10 
fi JIH 6.4.14 
e 7.1.3.3 | 
ATE 10. 2.2.4 
D 1. 1.4.21 | 
| 推 人 配合 连接 5.1.5 | 
fE EB H 8.1.1.3 
E 4. 1. 7. 15 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 
土 力学 
iei 8.4.2.4 
拖拉 头 10.2.2.5 
脱 模 8.4.2.19 
脱 模 剂 8. 4. 2. 20 
脱 粘 试验 4.2.2.9 
椭圆 度 2. 2. 20 | 
土 平台 7.3.1.4 
Hii 7.1.2.8 | 
土壤 沉降 6. 5. 38 
土壤 反作用 模 量 6.5.9 
土壤 负载 6. 3. 20 
土壤 支撑 系数 6.5.17 
涂 塑 复合 钢管 

U 

中 文 术 语 和 专门 名 词 代号 
UHMWPE 管 1.1.3.5 
U 形 弯 熔接 管件 1.3. 1.28 
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中 文 术语 和 专门 名 词 代号 
外 包 PEX 泡沫 隔 热 层 铜 管 11. 20 
Hber 1. 1.2. 26 | 
外 表面 平滑 的 结构 壁 管 系统 (A 型 ) 1132525 
branes 6. 8.2 | 
外 部 密封 性 4.4.1 
外 部 液压 6. 3. 16 | 
外 层 9.1.1.9 
外 护 套 9.2. 14 | 
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( 续 ) 
中 文 术 语 和 专门 名 词 代号 

外 径 2.9.5 
外 来 可 再 加 工 材 料 3.1.1.8 
外 排水 系统 1.4.2.3 
外 推 时 间 极 限 3. 5. 2. 25 
| 外 推 时 间 因 子 3.5.2.24 
| 外 增 塑 剂 3.3.4.3 
弯 管 1.1.5.4 
弯 管 补偿 器 1.1.8.5 
弯曲 模 量 3.5. 1.30 
弯曲 强度 3. 5.1.29 
弯曲 试验 4.1.4.4 
弯曲 条 带 试验 3. 5.3. 19 
弯曲 应 力 (弯曲 试验 中 ) 3.5.1.28 
弯 头 1.5.3 
完整 性 检验 0.1.2.5 
[t3 9.1.8 
| 维护 0.2.1.2 

| Fal 6.5.25 
| 围 护 管 1.8.1.22 
未 回填 沟 覃 7.2.2.18 
维 卡 软化 温度 3.4.2.6 
CE 3. 1.1.20 
| 微 品 熔接 从 4.1.5.3 
微 纤 3.5.3.13 
微生物 破坏 3.7.1.7 
| 微细 裂纹 10.1.1.5 
| 卫浴 排污 管道 1.4.1.7 
卫浴 设备 1.4.1.6 
ES DUE X L ia 3.1.2.3 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

ES: DE 

稳定 剂 3.3.1.2 

稳定 验算 6. 3.48 

温室 气体 排放 6.1.4 
| 屋顶 排水 1.4.2.1 | 
| 无 定形 区 3.2.2.13 | 

25 RE 3.4.4.5 

无 颖 钢管 11.2 | 
| 污垢 10. 1. 1. 20 | 
| 无 规 共聚 聚 丙 烯 3.1.2.27 | 

JOUER US i MB ARS EY 1.3.2.3 

无 规 共聚 物 3.2.1.24 | 
| 无 机 土 7. 2. 1.24 | 
| 物理 性 能 3.4.1.1 | 

APES 1.7.2.7 

污染 4.1.8.7 | 
| 污染 土壤 6.7. 15 | 
| 无 砂 铺 设 7.1.1.5 | 
| 污水 1.5.1.6 | 

污水 处 理 1. 5. 2. 

污水 管道 1.5.1.18 | 
| xta 9. 1.2. 19 | 
| TOAD HBL 8. 3. 3. 19 | 

无 压 管道 1:1:1.7 

无 压 埋 地 排污 排水 用 硬 聚 氯 乙烯 管材 1.5.3. | 
| 屋 沿 雨水 槽 1.4.2.9 | 
| 无 压 液体 流 6. 2. 27 | 

无 约束 的 管道 铺设 7.3.1.1 

无 约束 管材 6. 
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X 
中 文 术 语 和 专门 名 词 

现场 搬运 

现场 水 压 试验 7.6.1.9 
现代 塑料 12.4.5 
TEDGPREUB BE 6.2.14 
相对 介 电 常数 3.4.3.7 
相对 密度 3.4.1.4 
相对 密度 (土壤) 7.2.1.34 | 
橡胶 3.7.1.2 
um 1.1.7.2 | 
相 容 性 3.3.6.1 
相 阵 超声 技术 5. 4. 20 

陷 坑 4.1.7.4 
纤维 9.1.2.1 
纤维 表面 处 理 9. 1.2. 16 
纤维 缠绕 法 8.1.3.1 

限 位 开关 8. 6. 47 
纤维 增强 无 规 共聚 聚 丙烯 复合 管 1.3.2.4 
线性 低 密度 聚 乙 烯 3. 1.2.15 
线 胀 系数 3.4.2.17 
小 尺寸 稳 态 试验 (S4 试验 ) 3.5.3.30 
消毒 齐 6.7.5 

消防 用 水 1.2.1.18 
消防 栓 1.3.1.35 
下 水 7.5.5 
E 10. 1. 1.12 
j 班 牙 塑 料 联合 会 12. 2. 29 
E 3.5.3. 14 | 
系 带 分 子 链 3.2.2.18 | 
E 10.1.1.6 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 
斜 三 通 
模型 接头 约束 1. 1.4.35 
细 颗 粒 固体 输送 管道 1. 8. 4. 
2253 E06 1.7.2.1] 
细 粒 土 7.2.1.10 
AWER 〈 挤 出 ) 8.3.2.9 
1.1.2.18 | 
型 材 8. 1.3.12 
区 8.1.2.9 | 
AI eS aE 8.3.4.3 
型 腔 (模具 ) 8.4.2.5 
型 式 试验 4.5.2.1 
BR GAR ABE 8.6.51 
m 8.3.3.18 | 
BURA 6. 5. 37 
ee 7.2.3.11 | 
芯 模 8.3.2.9 
心 外 吸引 管 1.10. 1.4 
HS 3.2.1.37 
锌 脂肪 酸 盐 3.3.1.13 
稀释 剂 8. 5. 27 
系统 适用 性 4.3.1 
修补 块 10.2.1.7 
修复 10.2.1.1 
修理 ur] 
修正 系数 6. 4.4 
锡 系 稳定 剂 3.3.1.8 | 
| 洗衣 机 软 管 1. 10.2.2 | 
CBE wp a SE 3.5.3.2 
Am 1.3.2.12 | 
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HERS 


STER 


























不 冷却 水 
不 水 系统 






































































































































中 文 术语 和 专门 名 词 
FEAT EE 
压 扁 断气 10.2.3.1 
压 扁 试验 4.1.2.5 
a 8. 1.3.22 
压 紧 管件 9. 1. 1.12 
压 紧 接头 5.2.15 
压 紧 螺 母 型 机 械 连 接 套 1. 1. 4. 20 
HRS 5.18 
压力 表 8. 6. 25 
压力 补偿 式 滴灌 管 1.9.1.13 
bones 6. 3. 10 | 
压力 等 级 4.1.1.3 
uus 4. 1.1.4 | 
| 压力 管道 1.1.1.6 | 
压力 减低 系数 6.4.5 
M 1.4.2.5 | 
| 哑铃 形 拉 伸 试 样 sam | 
| 压力 气体 流 6.2.3 | 
压力 设计 基础 6. 4. 10 
压力 损失 6. 2. 19 
压力 循环 试验 4.3.6 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

压力 液体 流 6.2.2 

烟 3. 6.3. 14 
样本 4.5.1.17 
氧化 剂 6.7.3 
氧化 降解 3.6.1.6 
氧化 诱导 期 3.4.2.11 
E 3.4.2. 11 | 
样品 4.5.1.17 
s 8.4.2.4 | 
氧 指数 3. 6.3.13 
颜料 3.3.5.3 
严密 性 试验 7.6.1.7 
颜色 不 均匀 性 4.1.7.16 
EET 4.1.8.2 | 
验收 测试 4.5.2.5 
pom 5.4.13 | 
EJE K fa 6.5.19 
EK TASI 

Hs Sz HE 7.2.3.3 

压 实 性 7.2.3.2 

He 3H 8.1.2.5 
压 塑 成 型 8. 1.2.5 
压缩 比 8. 3. 1. 15 
压缩 段 8.3.1.19 

| 压缩 强度 3.5.1.27 | 
压缩 应 力 松 弛 3.7.1.8 
k 6.8.4 | 
| 压 重 所 6.8.5 | 
压 重 块 的 安装 7.5.4 
eren 1.6.1.6 | 
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( 续 ) 
中 文 术 语 和 专门 名 词 代号 
腋 角 区 6. 5.30 
| 液 限 7.2. 1.29 | 
液压 系统 用 管 路 1.8.5.5 
意大利 塑料 及 橡胶 用 机 械 和 模具 制造 商 协会 2.2.27 
意大利 塑料 协会 2. 2. 26 
移动 管道 式 喷灌 系统 1.9.1.5 
上 3.5.2.10 | 
一 级 处 理 (5:22. 
ES .1.5.2 | 
异 径 三 通 .1.5.8 
Ya 8 8. 4. 2. 12 
引导 孔 7.4.2 
印度 塑料 协会 12. 2. 34 
E 3.5.1.3 | 
硬度 3.5.4.1 
英国 标准 2.1.11 | 
英国 塑料 工业 联合 会 2.2.23 
(英国 ) 塑料 管 联合 会 2.2.24 
硬 聚 毛 乙烯 3.1.2.3 
硬 聚 氧 乙 烯 衬 塑钢 管 1.9 
MERA Ze ES 1.3.2 
7] 3.5.1.2 
应 力 开裂 3. 5. 3. 15 
应 力 强度 因子 3.5.3.6 
DES 2 3.5.1.4 | 
应 用 环境 系数 6. 4. 12 
人 硬 脂 酸 钙 3.3.2.5 | 
| 便 脂 酸 锌 3.3.1.14 | 
硬 质 塑料 管材 弯曲 度 4. 1. 7. 18 
英制 系列 2.1.3 | 






























































































































































Fn a 
中 文 术语 和 专门 名 词 

阴极 保护 

| 引流 管 
阴 模 
引入 管 
饮水 系统 材料 的 安全 性 评价 
银 纹 
饮用 净 水 
DPR 
易 燃 液体 用 非 金 属地 下 管道 
乙 焕 
异 向 双 螺 杆 挤 出 机 
乙烯 基 树 脂 
异型 壁 管 
— AES 

| LAM ZH 
Ex HERR A Zant 

制剂 
制 脱 胀 或 收缩 














超声 波 检测 熔 焊 缺陷 的 技术 











低压 空气 测试 














户 界 面 











永久 性 修理 



































水 定额 














水 量 














外 推 法 对 热塑性 塑料 管材 长 期 静 液 压强 度 的 测定 

















拉 具 测定 不 同 层 粘 合 的 试验 方法 


























锥 体 测 定金 属 层 的 焊 颖 强度 和 层 间 粘 合 的 试验 方法 








| HERE FES VB 





有 表皮 管 
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到 形 管道 1.1.2.3 
BR ( 始 ) 地 面 7.2. 2.13 
TARE 6.5.14 

出 柱 形 承 口 2. 2. 10 
预备 型 式 试验 4.5.2.2 
预测 静 液 压强 度 置信 下 限 3. 5.2. 17 
约束 的 管道 铺设 7.3.1.3 
THIELE 8.5.4 
ben 8.5.3 | 
鱼雷 型 分 流 梭 8.3.2.2 

雨 落 管 1.4.2.11 | 
| aa 1.2. 1.14 | 
运行 粗糙 度 10.1.1.18 
允许 偏差 2.1.6 
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中 文 术语 和 专门 名 词 
雨水 处 理 系 统 
雨水 的 集 蓄 系统 
| 两 水 1.4.2. 10 | 
雨水 口 .1. 8.37 
Ey 1.5.1.17 | 
| 两 水 渗流 系统 .5.1.27 | 
fa lig 4.1.7.3 
预 应 力 钢 简 混 凝 土管 1. 16 
预 应 力 混凝土 管 11.15 
预制 混凝土 段 构 成 的 人 孔 1.1.8.29 
a .1. 8.27 | 

Z 

中 文 术语 和 专门 名 词 代号 
灾变 性 事件 6.7. 17 
在 管材 内 固化 的 内 衬 10. 2. 2. 20 
| 在 空气 中 的 压缩 永久 变形 3.7.1.6 | 
再 加 工 塑 料 3.1.1.10 
oe 3.5.3.10 | 
| 再 生 水 1. 2. 1. 15 | 
再 生 塑 料 3.1.1.11 
m 10. 2. 2. 20 
| 在 线 插入 1.2.21 | 
| 在 线 传 里 叶 变换 红外 光谱 法 | 
在 线 改变 尺寸 系统 8. 3.3.25 
在 线 取向 加 工 工艺 8.1.1.12 
在 压力 高 达 4MPa (40bar) 条 件 下 输送 燃气 的 增强 热塑性 塑料 管道 系统 | 1.6.2.5 
脏 皮 10. 1. 1.22 
| TERR 4.4.4 
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HR A PEH BT 10.2. 1.6 
曾 强 MC 尼龙 管 和 尼龙 - 钢 复合 管 和 管件 1.8.3.7 
| 曾 强 热固性 树脂 管 1.1.3.18 | 
痢 强 热固性 塑料 Mee 
pum 9.1.1. | 
首 强 塑料 管 Mpeg 
首 强 塑 料 砂浆 管 uu 
曾 强 填 粮 3.3.5.9 
曾 量 度 3. 3.5. 14 
| 曾 量 剂 3. 3.5. 13 | 
EIE 8. 5. 26 
| EXHI 3.3.4. | 
曾 塑 聚 氧 乙烯 管 1.1.3.3 
闸阀 1.1.6.6 
障碍 物 10.1.1.11 
长 口 机 8.3.3.22 
着 火 性 能 3.6.3.2 
着 火 温度 SOS 
轧 缩 式 连接 5. 1.18 
轧 缩 管件 1.1.4.19 
| MERNE 10. 2. 2. 12 
展 动 式 压 实 机 具 7. 2. 3. 22 
E 8.6.6 | 
蒸汽 引导 交 联 3315 | 
正三 通 1.1.5.6 
1.1.5.10 | 
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中 文 术语 和 专门 名 词 
整体 接头 约束 系统 
8. 3. 

空 定 径 8.3.3.3 

空 压力 6.3.15 

实 冲击 率 4.1.3.5 
针织 物 9.1.2.17 
e 3.3.5.2 | 
直 颖 焊接 钢管 1.4 
Bs 6. 5.13 | 
置换 0.2.1.8 
BOE I] 2.1.28 
AE [ERR 1.6.4 
直流 驱动 8. 6. 53 
EZ 1.8.3 | 
置信 概率 3. 5.2.23 
B 8.6.41 | 
AT at 8. 6. 40 
直 压 式 合 模 装 置 8.4.1.3 
制造 者 的 公称 压力 等 9.1.3.1 
中 国 环保 网 12. 4. 14 
中 国 建材 信息 总 网 12. 4. 12 
中 国 认 证 认可 监督 12.3.1 
中 国 水 工业 网 12. 4. 13 
中 国 塑 料 12. 4. 10 
中 间 层 9.1.1.8 | 
装配 8. 1.3. 19 
EREK 10. 2. 2. 22 
锥 形 双 螺杆 挤 出 机 &ALS | 
注 料 道 8.4.2.8 
ik OBL) 嘴 8.4.2.7 | 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 
柱 塞 式 挤 出 机 8.3.1.11 
注射 机 8.4.1.2 
注塑 8.4.1.1 
注塑 机 8.4.1.2 
注射 量 8.4.1.9 
注射 能 力 8. 4. 1. 10 
E 8.4.1. 11 | 
注塑 压力 8.4.1.8 
动 控制 8.6.1 | 
动 喷 水 灭火 系统 1.2. 1. 37 
流 管 道 1.1.1.8 
清洗 流速 6.2.31 
然 的 净化 能 1.5.2.6 
| 然 循环 1.3.1.24 | 
燃 温 度 3.6.3.11 
| 熄 性 3. 6. 3. 12 | 
折 减 系数 6.4.5 
空 成 型 8.3.4.7 
空 输送 系统 8.2.6 
空 吸尘器 用 软 管 1. 10.2.3 
空 下 密闭 性 4.3.7 
xd 7.2.2.7 
支撑 板 7.2.2.10 
AERE 3.2.2.9 
支 化 聚合 物 3.2.2.6 
支架 8.3.2.8 
直角 机 头 8.3.2. 15 
| 支架 式 机 头 8. 3.2.7 
支架 型 固定 7.3.1.5 
直接 数字 控制 系统 8. 6. 19 




















































































































































































































MY ox . 327 . 
(E) 
中 文 术语 和 专门 名 词 

支 链 
止 推 墙 7.4.16 
仲裁 测试 4.5.2.10 
终端 工作 坑 7.4.14 
重 均 分 子 量 3.2.1.8 
E 1.2.35 | 
中 空 成 型 8.1.2.8 
eae 2.2.53 | 
中 国 非 开 挖 协会 2.2.54 
中 国 城市 燃气 协会 12. 2. 52 
中 国 塑料 加 工 工业 协会 2.2. 49 
中 国 塑料 加 工 工业 协会 塑料 管道 专 委 会 2.2.50 
rsen 8. 6. 30 | 
重力 加 速度 6. 2. 26 
as 1.1.1.8 
重力 流 雨 水 排水 系统 1.4.2.4 
重力 液体 流 6. 2. 27 
中 密度 聚 乙烯 3. 1.2. 10 
中 水 1.2. 1. 15 
中 松 侧 实 法 7.2.3. 12 
钟 形 端 2.2.8 
中 性 硬 脂 酸 铅 3.3.1.7 
emen 3.5.3.25 
轴线 对 准 夹 具 7.1.3.6 | 
轴 向 中 空 壁 管 1. 1. 2.38 
RET 1. 1. 2.38 | 
状态 调节 4.5.1.9 
大 态 调节 程序 4.5.1.11 
RAS DA AEE 4. 5. 1. 10 
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中 文 术 语 和 专门 名 词 

砖 砌 人 和 孔 1. 1. 8.28 
主动 土 压力 6. 3.32 
锥 体 冲 击 试验 7.2.3.9 
锥 体 试验 4.2.2.7 
锥 体 试验 方法 3.5.3.27 
锥 形 承 口 2.2.11 
| 主 链 3.2.2.4 
注 模 成 型 法 8.1.2.4 
nm 8.1.1.3 
注射 成 型 8.1.2.4 
注水 1.8.3.3 
Wk 1. 1. 8.39 
铸 塑 8.1.2.11 
注塑 成 型 8.1.2.4 
注塑 成 型 的 管件 1.1.4.2 
注塑 PE100 3.1. 2.13 
铸 塑 树脂 3.1.1.25 
铸铁 管 尺 寸 2. 2. 38 
| 主体 管 1. 8.1.21 
| 住宅 管道 系统 1.1.1.12 
| 撑 护 套 管 1.7.2.18 
| f 1.7.1.3 

锚 式 接头 5.2.9 

然 气候 老化 3. 6.2.3 

适应 控制 系统 8. 6.20 
紫外 线 吸收 剂 3.3.1.22 
字 位 分 级 3. 6.4.9 

学 习 系统 8.6.21 

有 可 再 加 工 材 料 3.1.1.7 
总 的 摩擦 压 降 6.2.24 
踪迹 警示 带 1. 1. 8. 40 
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中 文 术语 和 专门 名 词 

总 体 使 用 〈 设 计 ) 系数 6.4.2 

纵向 计算 6. 3. 46 

纵向 收缩 率 4.1.5.4 | 
| 组 4. 5. 1.20 | 

FLA RE 7.3.1.6 

Hi FLEA 7.4.6 | 
| 阻隔 性 管材 1.1.2.16 | 

阻隔 管 氧 渗透 性 4.2.2.5 
E 越 6.3.52 | 

最 大 工作 压力 4.1.1.2 

最 大 埋设 深度 6. 5.41 

最 大 干 密度 7.2.3.5 

最 大 使 用 压力 9.1.3.2 

最 大 允许 工作 压力 4.1.1.2 

最 小 壁 厚 2.2.25 

最 小 服务 水 头 1.2.1.33 

最 小 埋设 深度 6. 5. 40 

最 小 要 求 强度 3.5.2.21 
| 最 优 含水 率 7.2.3.7 | 
| 最 终 变形 7.6.1.5 | 
| 最 终 回填 6. 5.33 | 
| 阻 聚 剂 3.2. 1.29 | 

阻力 系数 6. 2. 23 

最 4. 5. 1. 16 

KERE 8. 3.3. 14 
em 1.7.1.9 | 

阻 燃 剂 3.3.5.1 

阻 燃 PVC OE SEHE: 1.7.2.2 

阻 燃 性 3.6.3.8 

组 装 件 的 静 液压 试验 4.3.2 

组 装 件 的 耐 弯 曲 试验 4.3.3 
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缩 略 语 


附录 C 常见 英文 缩 略 语 


人 
D 
























































AASHTO American Association of State Highway & Transportation Officials 
ABS acrylonitrile butadiene styrene 

ACP asbestos-cement pipe 

ACS American Chemical Association 

AGA American Gas Association 

AGPK Initiative Pro Plastic Pipe System 

AIPMA The All India Plastics Manufacturer's Association 
AMI Applied Market Information Ltd. 

ANAIP Spanish Confederation of Plastics Industry 

ANSI American National Standard Institute 

APC The American Plastics Council 

API American Petroleum Institute 

APME Association of Plastics Manufacturers in Europe 
AQL acceptable quality level 

ASCE American Society of Civil Engineers 

AS/NZS Australia/New Zeeland Standards 

ASTM American Society for Testing and Materials 





AT 


audit test 





缩 略 语 


American Water Works Association 





= 





BECETEL 


Beligan Research Centre for Pipes and Fittings 





BPIA 


Beijing Plastics Industry Association 








BPF 


British Plastics Federation 
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batch release test 





British Standards 








Worldwide Market Intelligence 


a X 

































































CAED computer aided engineering and design 
CaSt calcium stearate 
CCTV closed circuit television 
| CDO chlorine dioxide | 
CEN European Committee for Standardization 
CIC cable-in-conduit 
| CIP cured-in-place system | 
CIP grey cast iron pipe 
CNT circumferentially notch tensile test 
CP concrete pipe 
CPE chlorinated polyethylene 
CPIA Canadian Plastics Industry Association 
CPPA Corrugated Polyethylene Pipe Association 
CPPA Plastics Piping Subcommittee Affiliated with China Plastics Industry 
Association 
CPPIA China Plastics Processing Industry Association 
CPT cone penetration test 
CR polychloroprene 
CRS categorized required strength 
| CSA Canadian Standard Association | 
| CSTT China Society for Trenchless Technology | 





copper tubing size 





CUWA 





China Uraber Water Association 
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D 















































ibasic lead stearate 
DDC irect digital control system 
DE estructive examination 
DENT ouble edge notch test 
DF esign factor 
DIN The German Institute for Standardization 
DIP uctile cast iron pipe 
DIPS uctile iron pipe size 
DMA 1, 3-dimethyl-4 -amino-uracil 
DSC ifferential scanning calorimetry 
DT estructive test 
DTA ifferential thermal analysis 

The German Technical and Scientific Association for Gas and Water 








缩 略 语 

















ECVM The European Council of Vinyl Manufacturers 

EPDM ethylene-propylene-diene monomer 

ESCR environmental stress cracking resistance 

EuPC European Plastics Converters 

Eu-ray European Association of Surface Heating and Cooling 





European Committee of Machinery Manufacturers for Plastics and 


EUROMAP 
Rubber Industries 





EVOH polyethylene-vinyl alcohol copolymers 








缩 略 语 & xX 
FDA The Food and Drug Administration 








FEA finite element analysis 
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FNCT 


full notch creep test 





FPLP 


Flexpipe line pipe 





fiberglass reinforced pipe 





full-scale test 











on-line fourier transform infrared spectroscopy 





缩 略 语 





GHP 


geothermal heat pump 





GPC 


gel permeation chromatography 





glass fibre reinforced plastics pipe 
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| HAZ heat affected zone | 
| HDB liydrostalic design basis | 
HDD horizontal directional drilling 

| HDPE high-density polyethylene | 
| HDS hydrostatic design stress | 





high molecular weight component 
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heating，ventilation ，and air conditioning 


—<—_ 




















IAPMO International Association of Plumbing and Mechanical Officials 

IEC The International Electrotechnical Commission 

IGSHPA The International Ground Source Heat Pump Association 

IPS iron pipe size 

ISO International Standard Organization 

ISO TC138 Technical Committee 138 of ISO -Plastics pipes, fittings and valves 





for the transport of fluids committee 
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a X 





International Society for Trenchless Technology 





indirect test 








initial type testing 


缩 略 语 x 

















JANA JANA Laboratories Inc. 

JIS/JISC Japanese Industrial Standards Committee 
JPIF The Japan Plastics Industry Federation 
JSA The Japanese Standards Association 








K 





缩 略 语 em 


des Kunststoffrohrverbandes e. V. 








Kunststoff- Verband Schweiz 


























LDPE ow-density polyethylene 

LLDPE inear-low-density polyethylenes 
LMWC ow molecular weight component 

LOF ack of fusion 

LPG iquefied petroleum gas 

LTHS ong-term hydrostatic strength (mms ) 











M 





methane chloride test 








MDPE medium-density polyethylene 





MFR melt mass-flow rate 
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MI 


melt index 





MOP 


maximum operating pressure 





minimum required strength 





molecular weight 








molecular weight distribution 





nitrile rubber 



























































NDE non destructive examination 
NDT non destructive test 
NLS neutral lead stearate 
NR natural rubber 
| NSF NSF International - The Public Health and Safety Company?! | 
O 
缩 略 语 含义 
| OIT oxidation induction time | 
P 
缩 略 语 = 
PA polyamide 
PB polybutylene 
PBPSA Polybutene Piping Systems Association 
PC pressure class 
PCCP prestressed concrete cylinder pipe 
PCP prestressed concrete pipe 
PCS process control system 
PDB pressure design basis 
PE Polyethylene 








+ 336 - 塑料 管道 系统 术语 和 专门 名 词 ( 汉 英 ) 词典 


































































































缩 略 语 
PE100 + PE100 + Association 
PENT Pennsylvania edge notch test 
PE-RT polyethylene of raised temperature resistance 
PEX crosslinked polyethylene 
PE-X, perovide crosslinked PE 
PE-X,, hydrosilicon crosslinked PE 
| PE-X, electron beam crosslinked PE | 
PE-X, azo crosslinked PE 
| PI proportional-integral control | 
PID proporational-integral- derivative control 
PLC programmable logic controller 
PN nominal pressure 
PP polypropylene 
| PP-B polypropylene block-copolymer | 
PPFA Plastic Pipe and Fittings Association 
| PPG Plastic Pipe Group | 
PP-H polypropylene homopolymer 
PP-HM PP-High Modulus 
PPI The Plastics Pipe Institute, Inc. 
PP-MD PP with mineral modifiers 
PP-R polypropylene random-copolymer 
PP-RCT beta-PP-R 
PPSU polyphenylenesulfone 
PR pressure rating 
| PS polystrene | 
PSU process supervision unit 
PSU polysulfone 
PTFE polytetrafluoroethylene 
PIT preliminary type testing 
PVC polyvinyl chloride 
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PVC-A PVC alloy 
PVC-C chlorinated poly (vinyl chloride) 
PVC-M modified PVC 
PVC-U unplasticized polyvinyl chloride 
PVDF Poly (vinylidene fluoride) 
| PVT process verification test | 





缩 略 语 


及 
AE 











RCP reinforced concrete pipe 
RCP rapid crack propagation 
REACH Concerning the Registration, Evaluation, Authorization and Restric- 


tion of Chemicals 





rate process method 





reinforced plastic mortar pipe 





reinforced thermoplastic pipe 











reinforced thermosetting resin pipe 





缩 略 语 


MEL 





























| | 
| SAC Standardization Administration of People’s Repubic of China | 
| SAC/TC48 National Technical Committee 48 on Plastics Products of SAC | 
| SAC/TC48/SC3 rts : ver cM ( Plastics pipes, fittings and valves | 
SAPPMA Sorthern African Plastic Pipe Manufacturing Assciation 

| SBR styrene butadiene rubber | 
SCB short chain branching 

SDB strength design basis 

| SDR standard dimension ratio | 
| SEC size exclusion chromatography | 
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EL 





standard extrapolation method 





standard inside diameter ratio 





Das Kunststoff-Zentrum 























SN nominal ring stiffness 
SML specific migration limit 
| SPC statistical process controller | 
SPE Society of Plastics Engineers 
SPI The Society of the Plastics Industry 
SPT standard penetration test 


T 


x 





tribasic lead sulfate 

















TEPPA The European Plastic Pipe and Fitting Association 

TPE thermoplastic elastomer 
| TPR thermoplastic rubber | 
| TT type tests | 





U 
缩 略 语 


UHMWPE ultra-high molecular weight polyethylene 








UL Underwriters Laboratories 





UNI-BELL Uni-Bell PVC Pipe Association 





USM ultrasonic wall thickness measurement 








缩 略 语 a x 


The German Plastics and Rubber Machinery Association 








Verband Kunststofferzeugende Industrie e. v. 
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zinc stearate 
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